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SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA - MMA

PROCES MMA ARC FORCE - HOT START - ANTI STICK
ARC FORCE
Optymalizuje przenoszenie kropli z elektrody na podmiot, zapobiegajc w zgasnieciu
1. tuk spawalniczy tuku w przypadku zetknigcia sig elektrody ze spawanym przedmiotem.
2. ostona gazowa
3. powiloka HOT START
4. elektroda Optymalizuje zajarzenie tuku.
5. rdzen
6. jeziorko ciektego metalu ANTI-STICK o ,
~ 7. zgorzelina Zapobieganie przyklejeniu sie elektrody do spawanego przedmiotu.
= SRS - 8. materiat podstawowy
A
NI/
N\
INWERTOROWE / TRADYCYJNE
CHARAKTERYSTYKAMMA URZADZENIA SPAWALNICZE
+ wysoka praktycznosé - ograniczona produkcyjnosé ELEKTRODY ZASADOWE ELEKTRODY RUTYLOWE
+ wysoka ekonomicznosé - usuwanie zgorzelin z przedmiotu . optymalna czystosé materiatu . tatwe zajrzenie
+ brak butli gazowych . spawanie we wszystkich . tuk stabilny
+ niewielka ilo$¢ dymow pozycjach . niskie koszty
+ spawanie we wszystkich pozycjach . wysoka jakos¢ mechniczna . dobra estetyka

spawania . fatwos¢ spawania
tatwe przechowywanie

INWERTOR INWERTOR / TRADYCYJNE

ELEKTRODY | PRADY SPAWANIA

SREDNIA WARTOSC PRADU SPAWANIA (A) 0

RUTYLOWE 30-55 40-70 50-100 80-130 120-170 150-250 220-370

ZASADOWE 50-75 60-100 70-120 110-150 140-200 190-260 250-320
CELULOZOWE 20-45 30-60 40-80 70-120 100-150 140-230 200-300 ‘ ‘
Srednica elektrody (1) jest wybierana w zalezno$ci od gruboéci materiatu przeznaczonego do spawania (2) oraz do sposobu jaki \ / \ /

zostat on przygotowany. e e
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SPAWARKI INWERTOROWE

PRAKTIK 2100 MINI
+ walizka

SYMBOL: PRAKTIK210MINI

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze, walizka i pasek na ramie.

m—

Cykl pracy 60%

PRAKTIK 200
DIGITAL VRD

SYMBOL: PRAKTIK200

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i Zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajace proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze, walizka i pasek na ramie.

230

Prad spawania 200A

Cykl pracy 60%

rednica elektrod 1,6-40 mm

ko35 kg

PRAKTIK 200
LCD SYNERGY

SYMBOL: PRAKTIK200LCD w

Sterowana synergicznie, spawarka inwertorowa
przeznaczona do spawania metodg MMA
elektrodami rutylowymi, zasadowymi, do stali
nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT. Funkcje
utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK, HOT
START, ARC FORCE. Wyswietlacz LCD pradu
spawania. W komplecie przewody spawalnicze,
walizka i pasek na ramie.

PRAKTIK 205
DIGITAL

T
SYMBOL: PRAKTIK205

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze i pasek na ramie.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 40%

S 1,6-4,0 mm

Srednica elek

o

PRAKTIK 220
DIGITAL VRD

SYMBOL: PRAKTIK220

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajace proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze, walizka i pasek na ramie.

230

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-5,0 mm

ko 36kg

PRAKTIK 220
LCD SYNERGY

SYMBOL: PRAKTIK220LCD

Sterowana synergicznie, spawarka inwertorowa
przeznaczona do spawania metodg MMA
elektrodami rutylowymi, zasadowymi, do stali
nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT. Funkcje
utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK, HOT
START, ARC FORCE. Wyswietlacz LCD pradu
spawania. W komplecie przewody spawalnicze,
walizka i pasek na ramie.




TECNO ARC 181
IGBT MMA/TIG VRD

SYMBOL: TARC181

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa oraz metoda TIG ze
zwarciowym zajarzeniem tuku. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. W komplecie przewody
spawalnicze MMA, maska, mtotek i pasek na ramie.

Cykl pracy 40%

SPAWARKI INWENTOROWE

TECNO ARC 211
IGBT MMA/TIG VRD

SYMBOL: TARC211

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa oraz metoda TIG ze
zwarciowym zajarzeniem tuku. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. W komplecie przewody
spawalnicze MMA, maska, mtotek i pasek na ramie.

DC INVERTER

Cykl pracy 60%

V-ARC 201

PRO

SYMBOL: V-ARC201

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodq MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Funkcje utatwiajace
proces spawania:

ANTI STICK, HOT START, ARC FORCE.

W komplecie przewody spawalnicze.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-4,0 mm

V-ARC 225
DIGITAL

SYMBOL: V-ARC225

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa.

Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE, Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze.

~
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SPAWARKI INWENTOROWE

TECNO ARC 315
DIGITAL

SYMBOL: TARC315

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Tecnologia IGBT.
Funkcje utatwiajace proces spawania: HOT START,
ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.
W komplecie przewody spawalnicze.

Cykl pracy 60%

V-ARC 330
IGBT DIGITAL VRD

n -
Ve e
o)) @

V-ARC 330 3151,

ST

SYMBOL.: V-ARC330

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Tecnologia IGBT. Funkcje
utatwiajace proces spawania: ANTI STICK, HOT
START, regulacja ARC FORCE, Funkcja VRD zapewnia
wieksze bezpieczenstwo przy pracy w wilgotnym
$rodowisku. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.
W komplecie przewody spawalnicze.

Prad spawania 330A

Cykl pracy 60%

AC.GEN-BOX

SYMBOL: AC.GBOX

Przystawka GEN-BOX jest urzgdzeniem
zabezpieczajacym przed przepieciami podczas
zasilania urzadzen z generatoréw pradotworczych.

Napiecie zasilania maks. 400V

Prad nominalny 27A @60%

Wymagana moc 5KVA @60% 230V
generatora

EXPERT ARC 200
PFC VRD

SYMBOL: EXARC200PFC

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajace proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody spawalnicze.

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-4,0 mm

EXPERT ARC 400
CELLULOSIC MMA/TIG

E
XPERT ARC 409 CELLULOSIC

SYMBOL: EXARC400CEL

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
celulozowymi, do stali nierdzewnej i zeliwa. oraz
metoda TIG z dotykowym zajarzeniem tuku. Cyfrowy
wys$wietlacz pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze.

Cykl y 60%

Srednica elektrod 1,6-6,0mm




SPAWANIE MIG-MAG

PROCES MIG-MAG SPAWANIE GAZOWE SPAWANIE BEZ GAZU

1 tuk spawalniczy + technika tatwa do zapamietania + gotowa do uzytku

2 05*/0”/3 gazowa + wysoka produkeyjnosé + duza praktycznos¢ (brak butli)

3. koncéwka pradowa + brak zgorzelin + idealne zastosowanie na $wiezym
4. dysza gazowa + niewielka ilos¢ dymow powietrzu

5 drut spawalniczy > ) ) . .

6. jeziorko cieklego metalu - obecn_osc butli gazowej ) - zgorzeliny do usunigcia

7. spoina zakizepnieta - ograniczone zastosowanie na - koszt drutu rdzeniowego

Swiezym powietrzu

SYNERGIA

Utatwia  trudniejsze operacje. Zastosowanie programdéw  synergicznych
zachowanych przez urzadzenia umozliwia uzyskanie optymalnego ustawienia
wszystkich parametrow spawania zmieniajac tylko jedno ustawienie.

SPAWANIE MIG SPAWANIE MAG
LUTOSPAWANIE
iﬁnﬁ:%o'/qo ?C%Z;Argon/coz/oz Umozliwia wykonywanie operacji podczas spawania metoda MIG w nizszych
Algminiumz 2 Stalz temperaturach  (1000°C vs 1500°C), wykazuje mniejszg ilos¢ problemow
CuSi.. Cul (ArCO,) zwigzanych ze znieksztatceniem elementéw potaczonych ze soba. taczenie
¥ 8 Stal s%al nierdzewna materiatow nastepuje w wyniku stopienia gromadzacego sie materiatu (CusSi, lub
! CuAl).

TYPOWE SPAWANIE - ZAKRES PRADU

SREDNICA DRUTU SPAWALNICZEGO

MATERIAL

STAL 30-90 40 - 220 50 - 260 70 -350 85-450
tuk zwarciowy 30-90 40-170 50-190 70-200 100 -200
tuk natryskowy - 160 - 220 180 - 260 130-350 200-450
tuk pulsacyjny - 60 - 200 70-230 80-320 85-360
STAL NIERDZEWNA - 40-180 60 - 230 70 -280 85-390
tuk zwarciowy - 40-140 60-160 110-180 -
tuk natryskowy - - 140-230 180-280 230-390
tuk pulsacyjny - 50-180 60-120 70-230 85-360
ALUMINIUM - STOPY - 50-150 40-210 45-250 55-350
tuk zwarciowy - 50-75 90-115 110-130 130-170
tuk natryskowy - 80-150 120-210 125-250 160 - 350
tuk pulsacyjny - - 40-60 45-220 55-320

LUK ZWARCIOWY - LUK NATRYSKOWY

LUK ZWARCIOWY

Przenoszenie kropli nastepuje w wyniku zawar¢ powodowanych przez niskie prady
(<200A) oraz w wyniku zastosowania drutéw o grednicy 0,8 - 1,2 mm. Niskie
obciazenie cieplne podczas spawania cienkich grubosci, obecnos¢ rozpryskow
topionego materiatu.

LUK NATRYSKOWY

W przypadku wartosci prdu (>200A) krople sa rozpryskiwane do jeziorka powodujac
znaczne wnikanie. Wysokie obcigzenie cieplne, druty o srednicy >Tmm oraz brak
rozpryskow na zewnatrz jeziorka ciektego metalu.

LUK PULSACYJNY

Posiada nastepujace korzysci: TRYB tUKU NATRYSKOWEGO (predkos¢ topnienia
oraz brak rozpryskéw) rozszerzajac je na niskie wartosci pradu typowe dla trybu
LUKU ZWARCIOWEGO. Optymalne spawanie stali nierdzewnej, aluminium i stopow
na cienkich grubosciach.

O
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POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG

PRAKTIK MIG 200

PRAKT)

Mig
= . 200
& ¢

SYMBOL: PMIG200

Pétautomat spawalniczy do zastosowan warsztatowych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu, metoda FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA elektroda otulona.

Szpula z drutem do 5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy.

Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

230V

200A

180A/60%

0,6-0,8 mm

CAR PROTECTION 12/24V ANTYSPAW - SPRAY
PRZECIWODPRYSKOWY

Do uchwytéw spawalniczych.
Zapobiega przyklejaniu sie odpryskow
podczas spawania.

Pojemnos¢ 400 ml

ANTYSPAW - PASTA
PRZECIWODPRYSKOWA

SYMBOL: CP12/24V

Eliminator przepie¢ 12/24V
Zabezpiecza elektronike w pojazdach
podczas spawania, zgrzewania —
oraz ciecia plazma. Snpodpryskony
Podwdjne zabezpieczenie (szybkie _ANTYSPA
diody TRANSIL + pozystor PTC). -

SYMBOL: PASTA ANTYSPAW

Napiecie pracy 12/24V i )
Do uchwytéw spawalniczych.

Zapobiega przyklejaniu sie odpryskow
podczas spawania.

Waga 280 g

PRAKTIK MIG 211
MMA DIGITAL

PRAKTIK
MIG 211

18T

e

SYMBOL: PMIG211MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan warsztatowych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu, metodag FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA elektroda otulona. Szpula z drutem do
5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy. Ztgcze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Zasilanie 230V

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

Srednica drutu 0,6-1,0 mm

TECNO MIG 202
MIG/MMA/TIG SYNERGIC VRD

SYMBOL: TMIG202SYN

Pétautomat spawalniczy do zastosowan warsztatowych i pétprofesjonalnych.
Spawanie metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu, metodg FLUX
drutem samoostonowym oraz metoda MMA elektroda otulona. Szpula z drutem
do 5kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztacze euro. Synergiczny dobér
parametrow spawania. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Zasilanie 230V

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/40%

Srednica drutu 0,6-1,0 mm




POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

TECNO MIG 215
MMA DIGITAL

SYMBOL: TMIG215MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych. Spawanie metoda MIG-MAG drutem
spawalniczym w ostonie gazu, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metoda MMA elektroda
otulona. Szpula z drutem do 5kg. Podajnik drutu
2-rolkowy.Ztgcze euro. Pétka na butle z gazem.
Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

TECNO MIG 220
MMA DIGITAL

TECNO MIG 205
LCD MIG/TIG/MMA SYNERGIC

SYMBOL: TMIG220MMA

Pdtautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych. Spawanie metoda MIG-MAG drutem
spawalniczym w ostonie gazu, metoda FLUX drutem
samoostonowym oraz metoda MMA elektroda
otulona. Szpula z drutem do 5kg. Podajnik drutu
2-rolkowy. Ztacze euro. Cyfrowy wyswietlacz pradu
spawania.

Prad spawania 220A

Cykl pracy 200A/60%

SYMBOL: TMIG205LCD

Pdtautomat spawalniczy przeznaczony do spawania
metoda MIG/MAG, TIG LIFT, MMA oraz FLUX.
Urzadzenie zostato zaprojektowane do szerokiego
zakresu zastosowan: od prac konserwacyjnych

do napraw nadwozi samochodowych. TECNOMIG
205 LCD stosowany jest do lutospawania blach
ocynkowanych, spawania stali nierdzewnej, stali
weglowych i niskostopowych oraz aluminium.
Szybka regulacja synergiczna parametrow spawania
poprzez wyswietlacz LCD czyni urzadzenie bardzo
fatwym w uzyciu. Wystarczy tylko ustawi¢ grubosé
spawanego materiatu i zacza¢ spawac.

Szpula z drutem do 5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

Srednica d 0,6-1,0 mm Srednica dr 0,6-1,0 mm 0,6-1,0 mm
TECNO MIG 225 TECNO MIG 200 TECNO MIG 212
PRO CUSI GD MIG/MMA/TIG SYNERGIC MIG/MMA/TIG SYNERGIC

SYMBOL: TMIG225CUSI

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostonie gazu, technologig lutospawania, metoda
FLUX drutem samoostonowym oraz metoda
MMA elektroda otulona. Szpula z drutem do 5kg.
Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztagcze
euro. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 200A/60%

SYMBOL: TMIG200GD

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostonie gazu, technologig lutospawania, metoda
FLUX drutem samoostonowym oraz metoda
MMA elektroda otulong. Szpula z drutem do 5kg.
Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztagcze
euro. Synergiczny dobdr parametréw spawania.
Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 200A/60%

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostonie gazu, technologia lutospawania, metoda
FLUX drutem samoostonowym oraz metoda
MMA elektroda otulona. Szpula z drutem do 5kg.
Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztgcze
euro. Synergiczny dobér parametréw spawania.
Wyswietlacz LCD.

Cykl pracy 200A/60%
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POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

TECNO MIG 230/1
PRO MMA

W\ \\\\\f
M~

EXPERT MIG 215
LCD MIG/MMA/TIG SYNERGIC

EXPERT MIG 250
4X4 PFC MIG/MMA/TIG SYNERGIC

SYMBOL: TMIG230/1

Pdtautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulona. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy.
Ztgcze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawan 230A

Cykl pracy 200A/60%

SYMBOL: EXMIG215LCD

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, technologig lutospawania, metodag FLUX
drutem samoostonowym metoda MMA elektroda
otulong oraz metoda TIG Lift. Szpula z drutem do
5kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztacze
euro. Synergiczny dobor parametréw spawania.
Wyswietlacz LCD.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

SYMBOL: EXMIG250PFC

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, technologia lutospawania, metoda FLUX
drutem samoostonowym metoda MMA elektroda
otulong oraz metoda TIG Lift. Szpula z drutem do
15kg. Profesjonalny podajnik drutu 4-rolkowy.
Ztacze euro. Synergiczny dobdr parametréw
spawania.

Prad spawan 250A

Cykl pracy 250A/60%

TECNO MIG 200/2
MMA

SYMBOL: TMIG200/2MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem do
5kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztgcze
euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

TECNO MIG 250/2
PRO MMA

MMDE~

TECNO MIG 255
4x4 PRO MMA

SYMBOL: TMIG250/2

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulona. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wys$wietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 200A/60%

SYMBOL: TMIG255

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym

oraz metodg MMA elektroda otulong. Szpula

z drutem do 15kg. Profesjonalny podajnik drutu
4-rolkowy. Ztacze euro. Pétka na butle z gazem.
Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 250A/60%




POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

V-MIG 330
4x4 DIGITAL MMA

V-MIG 280
4x4 DIGITAL MMA

aEass () g

&

SYMBOL: V-MIG280MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wys$wietlacz pradu spawania.

Prad spawania 280A

Cykl pracy 280A/60%

SYMBOL: V-MIG330MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metoda MMA elektroda otulona. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy

Cykl pracy 300A/60%

Srednica d 0,6-1,2 mm o n
wyswietlacz pradu spawania.
TECNO MIG 280 TECNO MIG 330 TECNO MIG 370
4x4 DIGITAL MMA 4x4 DIGITAL MMA 4x4 DIGITAL MMA

SYMBOL: TMIG280MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wys$wietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 250A/60%

SYMBOL: TMIG330MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 300A/60%

SYMBOL: TMIG370MMA

Pdtautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metoda MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wys$wietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 350A/60%

[ex
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POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

V-MIG 285
4x4 PRO MMA

V-MIG 335
4x4 PRO MMA

V-MIG 370
4x4 PRO MMA

SYMBOL: V-MIG285MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu oraz metodg MMA elektroda otulong. Szpula z
drutem do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik
drutu. Ztacze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawan 280A

Cykl pracy 280A/60%

SYMBOL: V-MIG335MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu oraz metodg MMA elektroda otulong. Szpula z
drutem do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik
drutu. Ztacze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawania 330A

Cykl pracy 330A/60%

SYMBOL: V-MIG370MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu oraz metodg MMA elektroda otulong. Szpula z
drutem do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik
drutu. Ztgcze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawan 370A

Cykl pracy 350A/60%

EXPERT MULTIMIG 200
TIG AC/DC MMA

SYMBOL: EXMULTI200

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i profesjonalnych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu,
technologia lutospawania, metodg FLUX drutem
samoostonowym metodg MMA elektroda otulong
oraz metoda TIG AC/DC. Ztacze euro. Synergiczny
dobér parametréw spawania. Cyfrowy wyswietlacz
parametréw spawania.

!

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

EXPERT MIG 400
SYNERGIC

SYMBOL: EXMIG400

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu
oraz metodg MMA elektrodg otulona. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Przewéd podajnika 10m.
Synergiczny dob6r parametréw spawania.

Prad spawania 400A

Cykl pracy 60%

EXPERT MIG 500W
SYNERGIC

=
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SYMBOL: EXMIG500W

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu
oraz metodg MMA elektroda otulona. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Przewéd podajnika 10m.
Synergiczny dob6r parametréw spawania.

Prad spawania 500A

Cykl pracy 60%




POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG Z PULSEM

TECNO MIG 200
PULSE LCD

TECNO MIG 200XP
PULSE

MIG 200 xp

o
A%

TECNO MIG 285
PULSE SYNERGIC

SYMBOL: TMIG200P

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i profesjonalnych. Spawanie metoda
MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwajny Puls oraz
metodg MMA elektrodg otulona. Szybka regulacja
synergiczna parametréw spawania poprzez
wyswietlacz LCD czyni urzadzenie bardzo tatwym
w obstudze.

EM SYMBOL: TMIG200XP

Prad spawan 280A

Cykl pracy 60%

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i profesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwajny
Puls oraz metodg MMA elektrodg otulong. Duzy
czytelny cyfrowy wyswietlacz. Synergiczny dobér
parametrow spawania.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 60%

.w SYMBOL: TMIG285P

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda
MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwajny Puls oraz
metodg MMA elektroda otulong. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Synergiczny dobor
parametrow spawania.

Cykl pracy 60%

TECNO MIG 365
PULSE SYNERGIC

Pe

SYMBOL: TMIG365P

Potautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda
MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwajny Puls oraz
metoda MMA elektroda otulong. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Synergiczny doboér
parametréw spawania.

!

Prad spawania 280A

Cykl pracy 60%

TECNO MIG 335
PULSE SYNERGIC

TECNO MIG 505W
PULSE SYNERGIC

SYMBOL: TMIG335P

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda
MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwdjny Puls oraz
metoda MMA elektroda otulona. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Synergiczny doboér
parametréw spawania.

Prad spawania 330A

Cykl pracy 60%

Srednica dr 1,0-1,6 mm

SYMBOL: TMIG505WP

Pdtautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda
MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwdjny Puls oraz
metoda MMA elektrodg otulona. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Synergiczny dobér
parametréw spawania.

Cykl pracy 60%

Srednica drutu 1,0-1,6 mm

T
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TECHNOLOGIA LtADOWANIA

POLACZENIE
POLACZENIA SZEREGOWE POLACZENIA ROWNOLEGLE
Napiecie tadowania = suma pojedynczych napie¢ np. 12V + 12V = 24V Zdolnos¢ tadowania = suma pojedynczych zdolnosci np. 40Ah + 45Ah = 85Ah
Akumulatory powinny posiadac¢ te sama pojemnos¢ w Ah np. 70Ah - 70Ah Akumulatory musza posiadac to samo napiecie np. 12V - 12V
LADOWANIE AKUMULATORA
o ZALECANY PRAD tADOWANIA
POJEMNOSC
AKUMULATORA
GEL/AGM
Ah NORMALNE SZYBKIE NORMALNE SZYBKIE NORMALNE SZYBKIE
20 2A 10A 5A T0A 2A T0A
60 5A 20A 5A 20A 5A 20A
100 T0A 40A 20A 40A T10A 30A
150 10A 40A 30A 40A T0A 40A
200 20A 40A 40A 40A 20A 40A
TYPY AKUMULATOROW

WET
Akumulatory otowiowe z elektrolitem ciektym wody (H,0) i kwasu siarkowego (H,S0,). Akumulatory te sg najczesciej stosowane w sektorze samochodowym

GEL
Akumulatory otowiowo-wapniowe (PbCa) catkowicie zaplombowane z elektrolitem statym (typu galaretowaty) moga wiec by¢ stosowane w réznych potozeniach bez
zagrozenia wyciekow elektrolitu. S akumulatorami nie wymagajgcymi konserwacji

Ni-Cd

Technologia tych akumulatoréw jest bardzo odmienna od serii akumulatorow mokrych (WET) i zelowych (gel). Stosowane materiaty to NIKIEL (Ni-jako biegun dodatni) oraz
KADM (Cd-jako biegun ujemny). Izolacja pomiedzy elektrodami jest uzyskiwana dzieki zastosowaniu separatora z materiatu plastycznego, natomiast zastosowany elektrolit
jest wodorotlenkiem potasu (KOH). Sa akumulatorami catkowicie zaplombowanymi.

AGM
Akumulatory otowiowo-wapniowe (PbCa) z elektrolitem statym, w ktérych ptyty z widkna szklanego catkowicie pochtaniajace i utrzymuja zwarty w akumulatorze elektrolit.
Sa catkowicie szczelne wiec moga byé stosowane w réznych potozeniach bez zagrozenia wyciekdw. Sg akumulatorami nie wymagajacymi konserwaciji.

TECHNOLOGIA SMART

Automatyczny uktad sterowania dopasuje kazdy z 7 etapéw tadowania do poprawnego tadowania akumulatora:

ETAP 1 - diagnostyka - analizuje akumulator i sprawdza, czy moze przyja¢ prad tadowania, zapobiega tadowaniu uszkodzonego akumulatora

ETAP 2 - tadowanie wstepne - akumulatory o niskim napieciu tadowane sg wstepnie matym pradem, zapewnia to wiekszg zywotnos¢ akumulatoréw

ETAP 3 - miekki start - prostownik stopniowo zwieksza prad fadowania od osiggniecia petnego pradu tadowania

ETAP 4-CC1,CC2, CC3 (Constant Current - prad o statym natezeniu) - szybkie tadowanie. Prad fadowania ustawiany jest automatycznie w zaleznosci od stanu natadowania akumulatora

ETAP 5- CV (Constant Voltage - tadowanie statym napieciem) - tadowanie do napiecia
14.6V. Przeznaczony do tadowania akumulatoréow prawie w petni natadowanych.
Zakorczy tadowanie akumulatora po osiggnieciu 14.6V

ETAP 6 - Resting -zakorczenie procesu tadowania w momencie petnego natadowania
akumulatora —

CHARGER
ETAP 7 - Restoring - automatyczne monitorowanie akumulatora. Proces tadowania i
zostanie wznowiony po spadku napiecia na akumulatorze ponizej 12.8V (dla
akumulatoréw 12V). Prostownik uruchomi ponownie proces tadowania rozpoczynajac
od etapu 1.

CHARAKTERYSTYKA TECHNOLOGI SMART

tadowanie akumulatoréw typu GEL, AGM orz bezobstugowych WET
automatyczna kontrola prawidtowosci podtaczenia

catkowity brak iskrzenia, kontrola prawidfowosci podtgczenia akumulatora
i zabezpieczenie przy zwarciu biegunow

zwiekszona zywotnos¢ akumulatora




PRAKTIK
CHARGER 4 LCD

SYMBOL: PCHARGE4

Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania
wszystkich typéw akumulatorow
kwasowo-otowiowych, zelowych

i AGM. Mikroprocesorowy uktad
sterowania, 9-etapowy proces
tadowania. Wyswietlacz LCD. Odporny
na zachlapanie i pytoszczelny IP65.
Zakres pojemnosci: tadowanie
1.2—80AH (6V), 14—100Ah (12V),
konserwacyjne do 300Ah.

Pojemnosé 1,2-80Ah(6V)

14-100Ah(12V)

akumulatora

I 7 2

PROSTOWNIKI DO tADOWANIA AKUMULATOROW

SMART
CHARGER 4

SYMBOL: SMART4

Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania
wszystkich typdw akumulatorow
kwasowo-otowiowych, zelowych

i AGM. Mikroprocesorowy ukfad
sterowania, 7-etapowy proces
tadowania. Odporny na zachlapanie
i pytoszczelny I1P65. Zakres
pojemnosci: tadowanie 1.2—14AH
(6V), 14—120Ah (12V), konserwacyjne
do 160Ah.

Pojemnosé 1,2-14Ah(6V)

14-120Ah(12V)

akumulatora

I 7 02

SMART
CHARGER 7

SYMBOL: SMART7

Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania
wszystkich typéw akumulatoréw
kwasowo-otowiowych, zelowych
i AGM. Mikroprocesorowy uktad
sterowania, 7-etapowy proces
tadowania, cyfrowy wyswietlacz
LED. Odporny na zachlapanie

i pytoszczelny IP65. Zakres
pojemnosci: fadowanie 1.2—30AH
(6V), 14—220Ah (12V),
konserwacyjne do 300Ah.

Pojemnosé 1,2-30Ah (6V),

14-220Ah (12V)

akumulatora

HEGREGONERIERN 3,5A(6V) 7A(12V)

EXPERT CHARGER 8-15
WiFi

Automatyczny prostownik przezna-
czony do tadowania wszystkich typédw
akumulatoréw kwasowo-otowiowych,
zelowych i AGM. Mikroprocesorowy
ukfad sterowania, 9-etapowy proces
fadowania. Zdalne sterowanie przez
WiFi i aplikacje na smartfon. tadowanie
konserwacyjne do 300Ah.

EXPERT CHARGER 8 WiFi

SYMBOL: EXCHARGES

Prad tadowania 8A(12V)

min/max
EXPERT CHARGER 15 WiFi

2200
Prad tadowania 15A(12V)

Pojemnos¢ akumulatora - IRFNETNNN
min/max

SPEED 18 PRAKTIK

SYMBOL.: SPEED 18

Prostownik do tadowania 6

i 12 woltowych akumulatoréw
kwasowych. Miernik pradu tadowania.
Dwa stopnie tadowania.

2300
Prad tadowania 15A

Napiecie tadowania 6/12V

PQJemnosc akumulatora 25/105 Ah
min/max

SPRINT 15

SYMBOL: SPRINT 15

Prostownik do tadowania

12 i 24 woltowych akumulatorow
kwasowych.

Miernik pradu fadowania.

Dwa stopnie tadowania.

Pojemnoscé
akumulatora

25/150 Ah

min/max

NEPIECERECNERIEN 12/24A
Prad fadowania 15A

SPRINT 20

SYMBOL: SPRINT 20

Prostownik do fadowania

12 i 24 woltowych akumulatorow
kwasowych.

Miernik pradu fadowania.

Dwa stopnie tadowania.

Pojemnosé

akumulatora 60 /200 Ah

min/max

NEIECEREOERIEN 12/24A
Prad tadowania 20A

SPRINT 30

i

SYMBOL: SPRINT 30

Prostownik do tadowania

12 i 24 woltowych akumulatorow
kwasowych.

Miernik pradu fadowania.

Trzy stopnie tadowania.

INEPICCERENERIEN 12/24A
Prad fadowania 30A

Pojemnoscé
akumulatora

92 /300 Ah

min/max

<
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PROSTOWNIKI DO LADOWANIA AKUMULATOROW | WSPOMAGANIA ROZRUCHU

STARTER 840

SPRINT 400 START

SYMBOL: SPRINT 400

Prostownik do fadowania 12124
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw
osobowych z silnikami benzynowymi
oraz diesla o pojemnosci do
2000cm3.

Wyposazony w profesjonalne
przewody wyjsciowe i zaciski
biegunowe. Miernik pradu tadowania.
Trzy stopnie tadowania.

NEPICIEREWEIIEN 12/24A

STARTER 440

SYMBOL: STARTER 440

Prostownik do fadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodow

z silnikami benzynowymi oraz

diesla (w tym vandw, ciezarowek

i traktoréw). Miernik pradu tadowania.
Trzy stopnie tadowania.

NETICIERE[WETIEN 12/24A

STARTER 640

SYMBOL: STARTER 640

Prostownik do fadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodow

z silnikami benzynowymi oraz

diesla (w tym vandw, ciezarowek

i traktoréw). Miernik pradu tadowania.
Szes$¢ stopni fadowania.

INEOICIIRET[WETIEN 12/24A

SYMBOL: STARTER 840

Prostownik do fadowania 12i 24
woltowych akumulatorow kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodow

z silnikami benzynowymi oraz

diesla (w tym vanoéw, ciezarowek

i traktoréw). Miernik pradu tadowania.
Szes$¢ stopni tadowania.

Zasilanie 230V

NEPIECERECNERIEN 12/24A

Prad tadowania 45A Prad tadowania 60A Prad tadowania 90A Prad tadowania 120A
Prad rozruchu 300A Prad rozruchu 400A Prad rozruchu 600A Prad rozruchu 800A
Pojemnosc¢ Pojemnosé Pojemnosé Pojemnosc¢
akumulatora 20/500Ah akumulatora 20/700Ah akumulatora 20/1000Ah akumulatora 20/1200Ah
min/max min/max min/max min/max
STARTER 1500 PROSTARTER 420 PROSTARTER 620 BEZPIECZNIKI
SPRINT - STARTER
PROSTARTER
BEZPIECZNIK 30A

SYMBOL: STARTER 1500

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodow

z silnikami benzynowymi oraz

diesla (w tym vanow, ciezarowek

i traktoréw). Miernik pradu tadowania.
Szesc stopnie tadowania.

Prad tadowania T60A

Pojemnosc¢

akumulatora 45/2000Ah

min/max

INEICIIEREWETIEN 12/24A
Prad rozruchu 1200A

PROSTARTER

SYMBOL: STARTER 420P

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodow

z silnikami benzynowymi oraz diesla
(w tym vanow, lekkich ciezarowek

i traktoréw). Miernik pradu tadowania.
Trzy stopnie tadowania.

Prad tadowania 60A

Pojemnosé

akumulatora 20/700Ah

min/max

INETICIIRE[WETIEN 12/24A

Prad rozruchu 400A

PROSTARTER

[T o]

SYMBOL: STARTER 620P

Prostownik do tadowania 12 i 24

woltowych akumulatoréow kwasowych

posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodow
z silnikami benzynowymi oraz
diesla (w tym vanodw, ciezarowek

i traktoréw). Miernik pradu tadowania.

Szes¢ stopni tadowania.

Prad tadowania 90A

Pojemnosé

akumulatora 20/1000Ah

min/max

INETOICIISRET[WETIEN 12/24A
Prad rozruchu 600A

2 -
o O

BEZPIECZNIK 50A

D

BEZPIECZNIK 100-110A




INWERTOROWE PROSTOWNIKI DO WSPOMAGANIA ROZRUCHU

INVER STARTER 441

. STARTER |

(sa)

SYMBOL: I-STARTER441

Inwertorowy prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych posiadajacy
funkcje rozruchu. Umozliwia rozruch samochoddw
z silnikami benzynowymi oraz diesla (w tym
vanow, lekkich ciezaréwek i traktorow). Cyfrowy
miernik pradu tadowania. Ptynna regulacja pradu
tadowania.

e

Napiecie tadowania 12/24V

Prad tadowania 40A

Prad rozruchu 400 A

Pojemnos¢ akumulatora 20/1000 Ah

min/max

INVER STARTER 641

SYMBOL.: I-STARTER 641

Inwertorowy prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych posiadajacy
funkcje rozruchu. Umozliwia rozruch samochoddéw
z silnikami benzynowymi oraz diesla (w tym
vanow, lekkich ciezardwek i traktorow). Cyfrowy
miernik pradu tadowania. Ptynna regulacja pradu
tadowania.

)

SYMBOL.: I-STARTER 841

Napiecie tadowania 12/24V

Prad tadowania 60A

Prad rozruchu 600 A

ngemnosc akumulatora 20/1000 AR
min/max

INVER STARTER 841

Inwertorowy prostownik do tadowania 12 24
woltowych akumulatoréw kwasowych posiadajacy
funkcje rozruchu. Umozliwia rozruch samochoddéw
z silnikami benzynowymi oraz diesla (w tym
vanow, lekkich ciezardwek i traktorow). Cyfrowy
miernik pradu tadowania. Ptynna regulacja pradu
tadowania.

Napiecie tadowania 12/24V

Prad tadowania 80A

Prad rozruchu 800 A

ngemnosc akumulatora 20/1000 Ah
min/max

TESTER
LBT100

SYMBOL: LBT100

Tester akumulatoréw 6/12 V, metoda
obcigzeniowa. Rodzaj akumulatoréw:
kwasowy (otowiowy), zelowy
(otowiowy).

Napiecie pomiaru 6/12V

SYMBOL: BDT4000

Tester cyfrowy z drukarka
przeznaczony do 12V

akumulatoréw otowiowych.
Umozliwia weryfikacje stanu
natadowania akumulatora,
funkcjonowania instalacji rozruchowej
i obwodu tadowania w pojezdzie.
Menu w jezyku polskim.

Wybdr standardu akumulatora: EN,
JIS, DIN, IEC, SAE.

Napiecie pomiaru A%

TESTERY AKUMULATOROW

TESTER
BDT4000

W komplecie walizka.

SYMBOL: BDT7000

Cyfrowy tester z drukarka do
akumulatoréw 12V, test instalacji
rozruchowej i test uktadu tadowania
12/24V, polskie menu. Zakres
pomiaru 100-2000 CCA. Obtuga
akumulatoréw: zwyktych, VRLA/GEL,
EFB, AGM spiralnych, AGM ptaskich.

BDT7000

TESTER AKUMULATORA 12/24V

Napiecie pomiaru  |NPI¥ZN,
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URZADZENIA DO WSPOMAGANIA ROZRUCHU

ULTRASTARTER
700-1600

UltraSTARTER jest 12V bezbateryjnym urzadzeniem rozruchowym wykonanym w technologii ultra-kondensatoréw. Jest lekki, kompaktowy i nie wymaga konserwacji.
Prad rozruchu zapewnia szybkie wspomaganie rozruchu motocykli, samochodéw osobowych i dostawczych oraz matych todzi. Bardzo prosty w obstudze: wystarczy
podtaczy¢ zaciski urzadzenia do roztadowanego akumulatora i odczekac¢ ok. 100 sekund, w trakcie ktérych nastgpi natadowanie ultra-kondensatoréw, nastepnie
uruchomic pojazd.Urzadzenie gwarantuje utrzymanie parametréw rozruchu przy ujemnych temperaturach do -20°C. Przy temperaturach nizszych niz -20°C prad rozruchu
jest nieznacznie mniejszy. Dzieki funkcji GLOW umozliwia rozruch pojazdéw z silnikiem diesla réwniez z grzaniem swiec zarowych.

ULTRASTARTER ULTRASTARTER
700 1600

o 111NN

SYMBOL: USTARTER700 SYMBOL: USTARTER1600

>5V Napiecie dofadowania >5V
A% Napiecie rozruchu 12v
400A Prad rozruchu 800A
700A Szczytowy prad rozruchu 1600A

Przenosny akumulator do
WSngagin(ialroirléchu samochodéw 0XLMP92500 LEMANIA ENERGY LEMANIA ENERGY
osobowych (silniki benzynowe, - -

silniki diesla sredniej wielkosci). Y i P23-3100 PRO P27 P7-1224 F2
Specjalna konstrukcja klem
zapewniajgca rownomierny rozktad
natezenia pradu. Bardzo duza
zywotnos$¢ akumulatoréw (do 400
tadowan). Zabezpieczenie przeciw
nagtym skokom napiecia, a takze
zabezpieczenie akumulatoréw przed
wyciekiem. Automatyczne wytgczanie
tadowarki po natadowaniu. Dwie
fadowarki pod napiecie 230V i 12V na
wyposazeniu.

Napiccie dotadowania  [RSINSEENNN sv\MBOL: 0XLMP233100P27
Napiecie rozruchu 12V

Prad rozruchu —850A Przenosny akumulatqrdo wspomagania
rozruchu samochoddw osobowych

0XLMP181600 _—
2500A (silniki benzynowe, silniki diesla Sredniej
wielkosci). Dotgczona stacja fadujgca
0XLMP62500 usprawnia proces automatycznego
fadowania. Wbudowana w stacje
automatyczna tadowarka umozliwia Przenosny akumulator do wspomagania
fadowanie boostera jak réwniez rozruchu samochoddw osobowych
zewnetrznego akumulatora.Specjalna (silniki benzynowe, silniki diesla).
konstrukcja klem zapewniajgca Specjalna konstrukcja klem zapewniajaca
réwnomierny rozktad natezenia pradu. rownomierny rozktad natgzenia pradu.
Bardzo duza zywotnos$¢ akumulatoréw Bardzo duza zywotnos$¢ akumulatorow
(do 400 fadowan). Zabezpieczenie (do 400 tadowary). Zabezpieczenie
przeciw naglym skokom napiecia, przeciw nagtym skokom napiecia, a takze
a takze zabezpieczenie akumulatorow zabezpieczenie akumulatoréw przed
przed wyciekiem. Automatyczne wyciekiem. Automatyczne wytgczanie
wytgczanie fadowarki po natadowaniu. fadowarki po natadowaniu. Dwie
W komplecie przewody do tadowania fadowarki pod napiecie 230V i 12V na
zewnetrznego akumulatora. wyposazeniu.

Napigcie dotadowania R
Napigcie rozruchu 12/24V

Szczytowy prad rozruchu  [ESI0SISJFASI[0)

Napigcie dotadowania 230V Napigcie dotadowania 230V
Napiecie rozruchu 12V Napiecie rozruchu 12V

Napiecie rozruchu 12V
Prad rozruchu 450A
Szczytowy prad rozruchu  [RESISIZA

TN oo I

Napiecie dotadowania 230V i
Szczytowy prad rozruchu  [RER{SIe Szczytowy prad rozruchu  [REYISIOZ




PROCES TIG

1 tuk spawalniczy

2 ostona gazowa

3. uchwyt elektrody

4. dysza

5 elektroda nietopliwa

6.  jeziorko ciektego metalu
7 spoina zakrzepnieta

CHARAKTERYSTYKA TIG

+ wysoka estetyka spawania

+ brak rozpryskow

+ brak spawanie na cienkich grubosciach
+ duza kontrola tuku

- duze doswiadczenie operatora
- niska produckyjnos¢
- wymagana butla gazowa

SPAWANIE TIG KOLORY ELEKTROD

Argon (Ar) AC ZIELONY

Hel (He) Wolfram 99,8%

Argon - Hel

(Ar - He) DC SZARY
Wolfram 98% Ce0, 2%

FUNKCJA POST GAS

Kontroluje doptyw gazu po zakonczeniu spawania gwarantujac schtodzenie
materiau w strefie zabezpieczonej przed utlenianiem

SPAWANIE TIG

MATERIALY
DC AC :
MATERIAL Wolfram 99,8% W(::IZST;/.,M
Stal + -

Stal nierdzewna + -
Zeliwo + _
Miedz + -
Nikiel + -
Tytan + -

Aluminium - +
Mosigdz - +
Braz - 4
Stopy - +

TIG START

START ZWARCIOWY

Umozliwia fatwy start. Zajarzenie tuku nastepuje poprzez pocieranie elektrody
wolframowej o spawany przedmiot. Na poczatku Sciegu wystepujg wtracenia
wolframu.

START DOTYKOWY LIFT
Umozliwia spawanie bez zaktocen. Nie powoduje skazenia jeziorka spawalniczego
i jest przyczynag mniejszej ilosci zaktdcen elektrycznych.

START BEZDOTYKOWY - HF
Umozliwa fatwiejszy start. Nie wystepuje zuzycie koncowki elektrody. Oferuje tatwy
start we wszystkich pozycjach spawalniczych

TYPOWE KSZTALTY ELEKTROD

Ksztatt stozkowy. Zastosowanie pradu statego, biegun ujemny.

I

Ksztatt pétkuli. Zastosowanie pradu przemiennego.

Skazenie elektrody w wyniku zetkniecia z gromadzacym sie materiatem lub
z jeziorkiem spawalniczym.

‘

Utlenianie elektrody w wyniku niedostatecznego opdZnienia wptywu gazu
(post-gas) po zakorczeniu spawania.

Zbyt duzy prad dla wybranej srednicy elektrody lub nadmierne dziatanie czyszczace
podczas spawania pradem AC (balans zbyt niski), powoduje znieksztatcenie
elektrody.

l

Zbyt niski prad dla wybranej $rednicy elektrody, powoduje powstanie rozpryskow
na koncéwce.

~




SPAWARKI INWERTOROWE TIG DC

PRAKTIK TIG 200
DIGITAL

PRAKTIK TIG 202
PULSE DIGITAL

V-TIG 225
PRO

SYMBOL: PTIG200D

Spawarka inwertorowa do spawania metoda

TIG pradem statym (DC) z bezdotykowym (HF)
zajarzeniem tuku oraz metoda MMA elektroda
otulona pradem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu, miedzi
beztlenowe;j.

Prad spawania 225A

Cykl pracy 40%

SYMBOL: PTIG202DP

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem statym (DC) z bezdotykowym
(HF) zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektroda
otulona pradem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwo$¢ spawania pragdem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania.

Zasilanie 230V

Prad spawania 225A

Cykl pracy 40%

SYMBOL.: V-TIG225

Spawarka inwertorowa do spawania metoda

TIG pradem statym (DC) z bezdotykowym (HF)
zajarzeniem tuku oraz metoda MMA elektroda
otulona pradem statym (DC).Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu, miedzi
beztlenowe;j.

Prad spawania 225A
Cykl pracy 60%

V-TIG 225
PULS

TECNO TIG 212
PULSE DIGITAL

TECNO TIG 220
DC PULSE DIGITAL

SYMBOL: V-TIG225P

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem statym (DC) z bezdotykowym
(HF) zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektrodg
otulong pragdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwo$¢ spawania pradem
pulsacyjnym.

Prad spawania 225A

Cykl pracy 60%

SYMBOL: TTIG212DC

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem statym (DC) z bezdotykowym
(HF) zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektrodg
otulong prgdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwo$¢ spawania pradem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania.

Cykl pracy 60%

Prad spawania 210A

SYMBOL: TTIG220DC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG i TIG PULS pragdem statym (DC)

z bezdotykowym (HF) lub dotykowym (LIFT)
zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektrodg
otulong pragdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej.Mozliwo$é spawania pragdem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania z opisem
w jezyku polskim. Funkcja TIG PUNKTOWE:
umozliwia wstepne szczepianie materiatow.

Prad spawania 220A
Cykl pracy 60%




EXPERT TIG 200
DC PULSE

RECTHREEASY

SYMBOL: EXTIG200DC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG i TIG PULS pradem statym (DC)

z bezdotykowym (HF) lub dotykowym (LIFT)
zajarzeniem tuku oraz metoda MMA elektrodg
otulong pradem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwos¢ spawania pradem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania. Zdalna
regulacja w uchwycie.

Cykl pracy 35%

SPAWARKI INWERTOROWE TIG DC I AC/DC

EXPERT TIG 300
DC PULSE

SYMBOL: EXTIG300DC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania

metoda TIG i TIG PULS pradem statym (DC)

z bezdotykowym (HF) lub dotykowym (LIFT)
zajarzeniem tuku oraz metoda MMA elektroda
otulong prgdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwo$é spawania pragdem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania. Pamigé
programéw spawania.

Prad spawania 300A

Cykl pracy 35%

CHLODNICA
WRA-300S

SYMBOL: WRA-300S

Chtodnica zewnetrzna do urzadzen spawalniczych.
Wyposazona w szybkoztaczki do podtaczenia
uchwytu.

Foeot |

MAX-TIG 232
AC/DC DIGITAL

SYMBOL: MAXTIG232

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem zmiennym (AC) i statym (DC)

z bezdotykowym (HF) zajarzeniem tuku oraz metoda
MMA elektroda otulong pragdem statym (DC).
Umozliwia spawanie aluminium, stali i i ch stopow.
Mozliwos¢ spawania pradem pulsacyjnym. Panel
sterowania z opisem w jezyku polskim.

Cykl pracy 200A-60%

TECNO TIG 205
AC/DC PULSE

SYMBOL: TTIG205AC

Spawarkg inwertorowa do spawania metoda

TIG wszystkich metali w tym aluminium i stali
nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pragdem

zmiennym (AC), statym (DC) oraz metodg MMA
elektroda otulong pradem statym (DC). Mozliwo$é
spawania pradem pulsacyjnym. Cyfrowy panel
sterowania. 3 programy spawania.

Prad spawania 200A
Cykl pracy 40%

TECNO TIG 215
AC/DC PULSE

SYMBOL: TTIG215AC

Spawarkg inwertorowa do spawania metoda

TIG wszystkich metali w tym aluminium i stali
nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pradem zmiennym (AC),
statym (DC) oraz metodg MMA elektroda otulong
pradem statym (DC). Mozliwo$¢ spawania pradem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania.

Cykl pracy 35%




SPAWARKI INWERTOROWE TIG DC I AC/DC

TECNO TIG 220
AC/DC PULSE

SYMBOL: TTIG220AC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG wszystkich metali w tym aluminium

i stali nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE prgdem zmiennym (AC),
statym (DC), mieszanym (MIX) oraz metoda

MMA elektrodg otulong pradem statym (DC).
Mozliwos¢ spawania pragdem pulsacyjnym. Cyfrowy
panel sterowania z opisem w jezyku polskim.

20 programéw spawania. Funkcja TIG PUNKTOWE:
umozliwia wstepne szczepianie materiatow.

Prad spawania 220A

Cykl pracy 200A-60%

EXPERT TIG 220
AC/DC PULSE

SYMBOL: EXTIG220AC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG wszystkich metali w tym aluminium

i stali nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pradem zmiennym (AC),
statym (DC) oraz metoda MMA elektrodg otulong
pradem statym (DC). Cyfrowy panel sterowania.

9 programéw spawania. Mozliwosé wyboru
przebiegu krzywej napiecia AC. Zdalne

sterowanie w uchwycie.

Cykl pracy 200A-60%

EXPERT TIG 210
AC/DC PULSE PFC

SYMBOL: EXTIG210AC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG wszystkich metali w tym aluminium

i stali nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pradem zmiennym (AC),
statym (DC), mieszanym (MIX), 2-LEVEL oraz
metoda MMA. Cyfrowy panel sterowania. 10
programéw spawania. Funkcja TIG PUNKTOWE:
umozliwia wstepne szczepianie materiatéw. Zdalne
sterowanie w uchwycie.

Prad spawania 210A
Cykl pracy 60%

SYMBOL: EXTIG220ACLCD

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG wszystkich metali w tym aluminium i
stali nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pradem zmiennym (AC),
statym (DC) oraz metodg MMA elektrodg otulong
pradem statym (DC). Sterowanie poprzez czytelny
wyswietlacz LCD. 9 programéw spawania.
Mozliwos¢ wyboru przebiegu krzywej napiecia AC.
Zdalne sterowanie w uchwycie.

24

EXPERT TIG 220 AC/DC PULSE LCD
+zestaw TIG

Prad spawania 220A
Cykl pracy 200A-60%

EXPERT TIG 315
AC/DC PULSE

MAX-TIG 345
AC/DC DIGITAL R.A

SYMBOL: EXTIG315AC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metodg TIG i TIG PULS pradem zmiennym (AC)

i statym (DC) z bezdotykowym (HF) lub dotykowym
(LIFT) zajarzeniem fuku oraz metoda MMA elektrodg
otulong pradem statym (DC). Umozliwia spawanie
aluminium, stali i i ch stopow.

Mozliwosé spawania pradem pulsacyjnym. Cyfrowy
panel sterowania. Pamieé programéw spawania.

Prad spawania 315A

Cykl pracy 60%

SYMBOL: MAXTIG345

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem zmiennym (AC) i statym (DC)

z bezdotykowym (HF) zajarzeniem tuku oraz metoda
MMA elektroda otulong pradem statym (DC).
Umozliwia spawanie aluminium, stali i i ch stopow.
Mozliwosé spawania pragdem pulsacyjnym. Panel
sterowania z opisem w jezyku polskim. Chtodnica
uchwytu spawalniczego.

Prad spawania 345A
Cykl pracy 315A-60%




PROCES CIECIA PLAZMA

CIECIE PLAZMA

Sprezone powietrze jest wydmuchiwane poprzez uchwyt plazmowy z ustalonym cisnieniem. Poprzez tuk elektryczny i zwezona dysze tnaca powietrze zmienia sie
w plazme przy wysokiej temperaturze (2000°C) i predkosci.Przecinany metal jest roztapiany i przedmuchiwany przez predkosc¢ plazmy.

PROCES PLAZMY

LUK TNACY LUK PILOTUJACY

1. obwdd zajarzenia 2. gaz 3. katoda (elektroda)

= -
Fiiun 7 &)

dysza 5. tuk thacy 6.

CIECIE PLAZMA / CIECIE TLENEM

+ ciecie materiatéw przewodzacych prad réwniez lakierowanych, zardzewiatych
i 0 powlekanych powierzchniach

+ wieksza predkos¢ ciecia

+ lepsze ciecie i brak znieksztatcen

+ niskie koszty operacyjne

+ brak gazu fatwopalnego (zastosowanie sprezonego powietrza)

ZAPLON ZAWARCIOWY | ZAPLON BEZDOTYKOWY

ZAPLON ZAWARCIOWY

Stosowany jest szczegdlny rodzaj uchwytu spawalniczego z elektroda ruchoma.
Podczas uaktywienia zajrzenia elektroda popchnieta przez gaz odrywa sie od dyszy,
a iska wywotuje tuk pilotujacy. Wieksze zuzycie elementéw wewnetrznych uchwytu
spawalniczego, mniejsze zaktdcenia elektromagnetyczne.

ZAPLON BEZDOTYKOWY - HF

tuk pilotujgcy zostanie wtaczony za pomocs iskry dostarczonej przez specjalny
obwadd, ktéry wysyta impuls o wysokiej czestotliwosci i wysokim napieciu.
Nie wystepuje zuzycie elementéw wewnetrznych uchwytu spawalniczego.

ELEMENT PLASMA 45 EXPERT PLASMA 45 TECNOPLASMA 75 EXPERT PLASMA 80-100 TECNOPLASMA 115
Dysza [
if‘? 8 461.3112
1611224 461.3107 461.1216 (EXPLASMAB80) 461.3113
. 461.3109 461.1217 (EXPLASMA100) 461.3114
~
.4 m .
11 )
Elektroda f - 3 &3 ==
L - =
462.4102 461.1222 462.4104 461.1218 462.4106
Dysza
zewnetrzna )
461.2113 461.2113 461.2103 461.2115 461.2107
Dystans - drut X ' JER ‘;Zg'
prowadzgcy S‘ =% 2, ‘
§[ = 7 L~ 3 ’
461.1225 262.3101 461.1227 462.3112
Pierscien | “
zawirowujacy - e X
izolator -fi’ :"_5 I
462.2101 462.2101 462.2102 462.2103




PRZECINARKI PLAZMOWE

PLASMA 45 PRO

TECNO PLASMA 75
HF IGBT DIGITAL

TECNO PLASMA 115
HF IGBT DIGITAL

SYMBOL: PLASMA45

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosiadzu.
Maksymalna grubosc¢ ciecia 12mm. Regulacja czasu
chtodzenia uchwytu po zakonczeniu ciecia.

Zasilanie 230V

Prad ciecia 40A

SYMBOL: TPLASMA75

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosiadzu.
Maksymalna grubosc¢ ciecia 26mm.

Cyfrowy wyswietlacz pradu ciecia.

Zasilanie 3x400V

Prad ciecia 75A

SYMBOL: TPLASMA115

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosiadzu.
Maksymalna grubosc¢ ciecia 40mm.

Cyfrowy wyswietlacz pradu cigcia.

Prad ciecia 110A

EXPERT PLASMA 45 PFC

EXPERT PLASMA 80

EXPERT PLASMA 100

SYMBOL: EXPLASMAA45

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu. Uchwyt
o dtugosci 4 metréw ze ztaczem centralnym.
Cyfrowy wyswietlacz pradu ciecia.

Prad ciecia 45A

SYMBOL: EXPLASMAS80

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu. Uchwyt
o dtugosci 6 metréw ze ztagczem centralnym.
Cyfrowy wyswietlacz pradu ciecia.

Prad ciecia 80A

SYMBOL: EXPLASMA100

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu. Uchwyt
o dtugosci 6 metréw ze ztaczem centralnym.
Cyfrowy wyswietlacz pradu ciecia.

Prad ciecia T00A




TECNO PULLER 5100 DIGITAL

SYMBOL: TPULLS

SYMBOL: TPULLS5P
Sterowane mikroprocesorem urzadzenie do wyciggania, zgrzewania
jednostronnego, tatania i rozgrzewania elektroda weglowa blach. Automatyczny

dobdr parametréw zgrzewania, cyfrowy panel sterowania. W komplecie przewody
i wybijak. Wersja moze by¢ wyposazona w QuickPuller do matych wgniecen.

Prad zgrzewania 3000A

ZGRZEWARKI

TECNO SPOTTER 5800 DIGITAL

SYMBOL: TSPOTS
SYMBOL: TSPOTSP

Sterowane mikroprocesorem urzadzenie do wyciggania, zgrzewania
jednostronnego, tatania i rozgrzewania elektroda weglowa blach. Automatyczny
dobdr parametrow zgrzewania, cyfrowy panel sterowania. W komplecie przewody
i wybijak. Wersja moze by¢ wyposazona w QuickPuller do matych wgniecen.

Prad zgrzewania 3800A

TECNO SPOTTER 5800 MAX DIGITAL

SYMBOL: TSPOTSMAX
SYMBOL: TSPOTSMAXP

Sterowane mikroprocesorem urzadzenie do wyciggania, zgrzewania
jednostronnego, tatania i rozgrzewania elektroda weglowa blach. Automatyczny
dobdr parametréw zgrzewania, cyfrowy panel sterowania. W komplecie wézek

i skrzynka z wyposazeniem, 3 wybijaki, ssawka pneumatyczna. Wersja moze by¢
wyposazona w QuickPuller do matych wgniecen.

TECNO SPOTTER 8000 DIGITAL

SYMBOL: TSPOT8
SYMBOL: TSPOT8P

Sterowane mikroprocesorem urzgdzenie do wyciggania, zgrzewania
jednostronnego, tatania i rozgrzewania elektroda weglowa blach. Automatyczny
dobdr parametréw zgrzewania, cyfrowy panel sterowania. W komplecie wézek

i skrzynka z wyposazeniem, 2 wybijaki, ssawka gumowa, ragczka 6-pin do
wyciggania drutu falistego. Wersja moze by¢ wyposazona w QuickPuller do
matych wgniecen.

400V
5400A

Zasilanie

Prad zgrzewania

Zgrzewanie max 0,8+1,0 mm




ZGRZEWARKI

POROWNANIE WERSJI TECNOPULLER - TECNOSPOTTER

AKCESORIA tpows fteouse | 1 1|
| kob | Nnazwa TSPOT5 | TSPOT5P | TSPoT5MAX | TsPoTsMAXP | TspoTs | TspoTsp

ﬁl‘ﬁ QuickPuller = 1 = 1 = 1
G—ont R N N
.‘ : \KAV%/Bi_j’?/llzéhakiem do podktadek . _ 1 ; ] .
01187/ Wybijak z uchwytem do : . 1 ; ] .

5 podktadek trojkatnych

01135 Hak do podktadek M10-M12 1 1 - o - -
004029 Drut falisty do zgrzewania = = 15 15 15 15
004030 Elektroda nglowa do 3 3 5 e . .
rozgrzewania 300mm
01139 Elektroda do zgrzewania : ) 1 ; : )
doczotowego
Uchwyt elektrod weglowych 1 1 1 1 1 1
1

01141 Elektroda do drutu falistego 1 1 1 1 1 1

Elektroda do podktadek
M10-M12

0
0

2 Elektroda do srub M6x16mm - - 1 1 - -

m Elektroda do podktadek OT - - 1 1 B _

Raczka do drutu falistego 6 pin 1 1 1 1 1 1

Podktadka trojkatna do

{<2\2\Q\‘:\ 004081 zgrzewania e 10 e 10 10 10
anl Sruba do zgrzewania TSPOT : ) : )
Ig 1& LRl 5300-50 M6x16mm 30 &0

Podktadka do zgrzewania M10 15 15 15 15 15 15

Podktadka do zgrzewania M12 15 15 15 15 15 15
Zacisk masowy
SUECRN  TECNOSPOTTER ! ! ! ! ! !

Ssawka reczna 1 1 = o 1 1

004033 Oczko OT do zgrzewania proste - - 20 20 - -

004032 Oc;ko OT do zgrzewania B B ~ _ B B
obrécone

Klucz 1 1 1 1 1 1

004230 Masa punktowa do zgrzewarek - - - - - -
004034 DZwignhia MULTIHOOK PULLER = = = = = =

N Przyrzad do wgniecen ) i i ] ] ]
=2 RS CROSSBAR 850mm, 4 uchw.
U Raczka do drutu falistego do ) i i _ ] ]
=X P28 CROSSBAR, 4 uchw.
= 0042 Raczka do drutu falistego do . _ ) i i )
— CROSSBAR, 6 uchw.

Raczka do drutu falistego B _ _ - - -
SO  CROSSBAR, 4 uchw.faricuch

ZGRZEWARKA DO LINEK MIEDZIANYCH RZA-1

SYMBOL: 2222 Zasilanie z akumulatora 12V

Przeznaczeniem tej specjalistycznej zgrzewarki jest taczenie ze sobg miedzianych linek (np.
od szczotek grafitowych) z miedzig, aluminium lub ze stalg Zastosowanie podczas napraw
28 rozrusznikéw.




PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

INDUCTOR 1.5
230V 1.5kW

PROCES

Prad przemienny przeptywajacy przez uzwojenie pierwotne, wytwarza zmienne
w czasie pole magnetyczne. Z kolei zmienne pole magnetyczne indukuje

w nagrzewanym materiale site elektromotoryczna. Wyindukowana sita
elektromotoryczna wymusza przeptyw pradu elektrycznego. Przeptywajacy prad
indukcyjny zamienia sie w ciepto na rezystancji (opornosci) materiatu.

ZALETY

+ bezptomieniowe rozgrzewanie metali

+ demontaz zablokowanych s$rub, nakretek, sworzni
+ usuwanie klejonych szyb

+ usuwanie elementéw ozdobnych, listew

SYMBOL: INDUCTOR1.5

Podgrzewacz indukeyjny stuzacy do szybkiego bezptomieniowego rozgrzewania
metali metoda indukeyjng. Nagrzewa nakretke M16 do temperatury 600°C w
okoto 15 sekund. Utatwia demontaz zablokowanych srub i nakretek. Zalecany
do napraw mechanicznych. W zestawie spirale do nagrzewania srub i elastyczna
linka. Dosteny szeroki zakres dodatkowych cewek prostych i bocznych.

INDUCTOR 3 INDUCTOR 3 INDUCTOR 45C
230V 3.5KW DHI44E 230V 3.5KW DHI44 230V 5KW DHI45C

SYMBOL: INDUCTOR3C/E

Podgrzewacz indukeyjny stuzgcy do szybkiego
bezptomieniowego rozgrzewania metali metoda
indukcyjna. Nagrzewa nakretke M12 do temperatury
800°C w okoto 15 sekund. Utatwia demontaz
zablokowanych $rub i nakretek. Zalecany do napraw
mechanicznych. Chtodzony ciecza

Moc maksymalna 3,5 kW

SYMBOL: INDUCTOR3C

Podgrzewacz indukeyjny stuzacy do szybkiego
bezptomieniowego rozgrzewania metali metoda
indukcyjna. Nagrzewa nakretke M12 do temperatury
800°C w okoto 15 sekund. Utatwia demontaz
zablokowanych srub i nakretek. Zalecany do napraw
mechanicznych. Mozliwos¢ podtagczenia zdalnego
sterowania. Chtodzony ciecza.

Moc maksymalna 3,5 kW

SYMBOL: INDUCTOR45C

Podgrzewacz indukeyjny stuzacy do szybkiego
bezptomieniowego rozgrzewania metali metoda
indukeyjna. Zalecany do zastosowan produkeyjnych
i lutowania twardego. Mozliwosc¢ podtaczenia
zdalnego sterowania. Chtodzony ciecza.

Moc maksymalna 5kw




PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

PODGRZEWACZ
INDUKCYJNY CEWKI DODATKOWE DO INDUCTOR 1.5
TECNODENT 1100
IND1.5-SET-8-S Zestaw 8 prostych cewek 15-45 mm
2 = u S e IND1.5-SET-8-B Zestaw 8 bocznych cewek 15-45 mm

2 {NDEREE V[N  PAD do dokklejania listew, emblematow

Cewka prosta /15/220mm/M6

N7 - =

IND1.5-M8-S/20 Cewka prosta /20/220mm/M8

IND1.5-M10-S Cewka prosta /23/220mm/M10

- el Vo = IND1.5-M12-S Cewka prosta /26/220mm/M12
@ &) ogE O A%‘ &"ﬁ p
[ IND1.5-M16-S Cewka prosta /32/220mm/M16

IND1.5-M20-S Cewka prosta /38/220mm/M20

| ; IND1.5-M22-S Cewka prosta /45/220mm/M22
I ” ” ’ ' H ‘ \ IND1.5-M6-B Cewka boczna /15/220mm/M6

IND1.5-M8-B/19 Cewka boczna /19/220mm/M8

[\DARE VRPN Cewka boczna /20/220mm/M8

IND1.5-M10-B Cewka boczna /23/220mm/M10

SYMBOL: TDENT1100
T <

Podgrzewacz indukeyjny stuzacy do 3 \ IND1.5-M12-B Cewka boczna /26/220mm/M12

wyciggania wgniecen metoda PDR / \

bez uszkodzen lakieru. Cyfrowy panel IND1.5-M16-B Cewka boczna /32/220mm/M16

sterowania.
IND1.5-M20-B Cewka boczna /38/220mm/M20

IND1.5-M22-B Cewka boczna /45/220mm/M22

IND1.5-075 Drut do zrobienia cewki, D=4mm,

[N\DAREEIRIAEDN  Linka elastyczna FLEXI800, L=800mm

Moc maksymalna NN

Oplot - izolacja cewki (1 metr)

=
i
=
»

AKCESORIA DODATKOWE AKCESORIA DODATKOWE
DO INDUCTOR 3C DHI44E/DHI144 DO INDUCTOR 45C 230V 5KW DHI45C

e
Sy gl CeVka otwarta U’ -/
do DHI-45C g k

Koncoéwka doczotowa

07-108-07 [ felg 1szt

(ZAIOREORIN Przediuzenie koricowki

WAlPEOPAN Koricowka skosna (standard) Cewka pojedyncza

82:002-07 NS

Cewka podwajna

82-008-07 INAETIER

(OSIN0ZE0PAR Koncowka prosta

—
(VAR Korcowka boczna '

Redukcja do cewek —~— —
el chtodzonych T2 = ‘;‘L;—-]‘-“
ey 8
SR o |
Cewka pojedyncza g - \ )
ey Cewka T1, boczna, G zamknigta do DHI-45C
EC wewn.20/5, 1z :

81-002-01 Cewka T1, boczna, :

wewn.25/6, 1z

Zdalne sterowanie nozne
., f

Zdalne sterowanie nozne
do DHI-45C




INDUCTOR 3
BFHO1 230V

PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

INDUCTOR DRAGON
IHD300 230V

INDUCTOR DRAGON
IHD400 230V

SYMBOL: INDUCTORSI

Profesjonalny podgrzewacz indukcyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych

i dostawczych przy remontach i ustawianiu
geometrii két, w punktach wymiany opon

i warsztatach mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc maksymalna 3,5 kw

Moc ciggta 3,5 kw

SYMBOL:INDUCTORS

Profesjonalny podgrzewacz indukeyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych i
dostawczych przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i warsztatach
mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc symalna 4,5 kw

Moc ciagta 3,7 kw

SYMBOL: INDUCTOR6

Profesjonalny podgrzewacz indukeyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych i
dostawczych przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i warsztatach
mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc maks In 4,5 kW

Moc ciagta 3,7 kW

INDUCTOR DRAGON
IHD500 230V

SYMBOL: INDUCTORS

Profesjonalny podgrzewacz indukcyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych i
dostawczych przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i warsztatach
mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc ciggta 52 kw

INDUCTOR 840
IHD06 3x400V

INDUCTOR DRAGON
IHD800 3x400V

SYMBOL: INDUCTOR840

Profesjonalny podgrzewacz indukcyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych

i dostawczych przy remontach i ustawianiu
geometrii kot, w punktach wymiany opon i
warsztatach mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc maksymalr 8,5 kW

SYMBOL.: INDUCTOR10

Profesjonalny podgrzewacz indukeyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych i
dostawczych przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i warsztatach
mechanicznych, do zastosowan w serwisie
pojazddw osobowych, dostawczych i ciezarowych.

Moc maksymaln 10 kW

Moc ciagta 8 kw

N




PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

INDUCTOR XPERIENCE
XP18 3x400

INDUCTOR DRAGON
IHD1000 3x400V

SYMBOL: INDUCTOR12

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu geometrii
két, w punktach wymiany opon i
warsztatach mechanicznych, do
zastosowan w serwisie pojazdéw
osobowych, dostawczych i
ciezarowych.

Moc maksymalna [PASM

SYMBOL: XP18

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazddw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon

i warsztatach mechanicznych,do
zastosowan w serwisie pojazdow
osobowych, dostawczych i
ciezarowych, do napraw blacharskich,
mechanicznych i naprawy naczep,

do serwisu pojazdéw cigezarowych

do napraw mechanicznych i
powypadkowych oraz naprawy
naczep.

Moc maksymalna  [EEY
o

INDUCTOR TWIN
POWER 18 3x400V

SYMBOL: INDUCTOR18TWIN

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazddw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i
warsztatach mechanicznych, do
zastosowan w serwisie pojazdow
osobowych, dostawczych i
ciezarowych, do napraw blacharskich,
mechanicznych i naprawy naczep,

do serwisu pojazdéw cigezarowych

do napraw mechanicznych i
powypadkowych oraz naprawy
naczep.

Moc maksymalna  ASkI
zae

INDUCTOR XPERIENCE
21 3X400V

SYMBOL: INDUCTOR21

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazddw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i
warsztatach mechanicznych, do
zastosowan w serwisie pojazdow
osobowych, dostawczych i
ciezarowych, do napraw blacharskich,
mechanicznych i naprawy naczep,

do serwisu pojazdéw cigzarowych

do napraw mechanicznych i
powypadkowych oraz naprawy
naczep.

Zasilanie 3x400V

Moc maksymalna ARSI
Moc ciaggta 21 kw

Koncowka podgrzewacza
z ferrytem STANDARD
IND358FRNM

Korcéwka podgrzewacza z
ferrytem PIONOWA

Akcesoria do INDUCTOR 31-5-6-8-840-10

IND358FRNM

Koricéwka podgrzewacza 90st.
z ferrytem
RND90358NM

STANDARD B1
CD358

Ferryt korcowki podgrzewacza

Ostona ferrytu silikonowa
do INDUCTOR 5-6-8
SC358

= | ==

Ferryt koricowki podgrzewacza

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 5-6-8

PIONOWY B2

Ostona ferrytu silikonowa do
INDUCTOR 5-6-8 PIONOWA

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 5-6-8 PIONOWA

Wspornik przewodu
do INDUCTOR 5-6-8

TC358

CD358FR

SC358FR

TC358FR

ARMO1

’ —-> H4

Koricéwka podgrz. z ferrytem
STANDARD C1 L=200mm

Koncowka podgrzewacza
z ferrytem PIONOWA A2

Akcesoria do INDUCTOR 12

Koncoéwka podgrz. z ferrytem
DEUGA L=300mm

STANDARD C1

Ferryt korncowki podgrzewacza

Ostona ferrytu silikonowa do
INDUCTOR 12

INDT1ST

- ammd

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 12
TCTIN

Ferryt koficéwki podgrzewacza

INDT621FR

PIONOWY A2
CD1621FR

INDT1STL

—

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 18-21 PIONOWA
TC1621FR

CDT1IN

-

SC11N

Korcéwka podgrzewacza z
ferrytem STANDARD A1
IND1621ST

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 18-21
TC1621

Koncdéwka podgrzewacza z
errytem PIONOWA A2

Ferryt koricéwki podgrzewacza

Akcesoria do INDUCTOR 18-21

IND1621FR

PIONOWY A2
CD1621FR

Koricéwka podgrz. z ferrytem
DEUGA L=300mm
IND1621STL

CD1621

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 18-21 PIONOWA
TC1621FR

Ferryt kocowki podgrzewacza
STANDARD A1

Ostona ferrytu silikonowa do
INDUCTOR 18-21
SC1621




TSM
50x100p

Tarcza spawalnicza mata 50x100 preszpan, rekojesc¢
plastik

Preszpan, rekojes¢ plastik

50x100 mm

PRZYLBICE | TARCZE SPAWALNICZE

TSM
50x100

Tarcza spawalnicza mata 50x100 preszpan

Preszpan

50x100 mm

TSMP
50X100

Tarcza spawalnicza mata 50x100 preszpan z podgladem
20x100

Preszpan

50x100 mm

TSM
80x100

Q.

Tarcza spawalnicza mata 80x100 preszpan

Preszpan
80x100 mm

TSD
50x100

Tarcza spawalnicza duza 50x100 preszpan

Preszpan

50x100 mm

TSDP
50x100

Tarcza spawalnicza duza 50x100 plastik

Plasti

50x100 mm

TSD
80X100

°_.

Tarcza spawalnicza duza 80x100 preszpan

Plasti
8110

TSDP
90x110

Tarcza spawalnicza duza 90x110 plastik

Plastic

90x110 mm

PS
200G BLACK

Przytbica spawalnicza 200G BLACK DIN 11

Plasti

90x110 mm

PSF
80x100

Przytbica spawalnicza 80x100
z fartuchem

Preszpan
80x110 mm

Przytbica spawalnicza 50x100 z
podgladem i fartuchem

Preszpan
50x100 mm

PSPF
50x100

Ostona p/odpryskowa twarzy 1,0.

OKULARY

PRZECIWODPRYSKOWA F1 50

Okulary spawalnicze fi50.




PRZYLBICE SPAWALNICZE

PRZYLBICE SPAWALNICZE

Przytbice spawalnicze ze zmiennym stopniem ochrony DIN 5-8/9-13, zmiennym czasem rozjasniania i mozliwoscig ustawienia wrazliwosci czujnikdw. Przeznaczone do spawania
metoda MIG/MAG, TIG i TIG PULSE, MMA i ciecia plazma, wyposazone w funkgcje szlifowania. 4 niezalezne sensory (oprécz modelu APS-510G) gwarantuja doskonatg prace przy
spawaniu matymi pradami metoda TIG. Wysokiej jakosci filtry LCD w klasie optycznej 1/1/1/2 oraz 1/1/1/1.

Zrodto zasilania: ogniwo fotowoltaiczne + wymienna bateria. 4-ramienne regulowane nagtowie zapewnia komfort uzytkowania.

Skorupa zgodna z normg EN175B zapewnia wiekszg odpornosé na uderzenia.

APS-510G APS-616G + APS-718G APS-858E APS-958I APS-958E APS-959D APS-X58E
+APS-510G | APS-616G TRUE | +APS-718G | APS-858E TRUE APS-958] TRUE APS-958E TRUE TRUE TRUE
TRUE COLOUR COLOUR TRUE COLOUR COLOUR COLOUR COLOUR COLOUR COLOUR

BLACK

BLUE

SILVER

Porownianie fitrow

CARBON

METAL
FLAME

RACER

FIRE CAR

ABSTRACT

PRZYLBICA AUTOMATYCZNA
N N v ADF'1 900

FLOWER
SKULL

ADF-1900

TRANS-
FORMER

<
<
<




PRZYLBICE SPAWALNICZE

=R s ) i

Rodzaje
fitrow | \ps 5106 APS-616G APS-718G APS-858E il APS-958| APS-958E Ll APS-X58E
spawalni- True Colour True Colour
czych

klasa
1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 vavaval 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 vavaval
96x39mm 700x45mm 100x53mm 100x60mm 100x60mm 98x87mm 98x87mm 98x87mm 700x100mm

2 4 4 4 4 4 4 4 4

regulacja

Pianell  4/9-13 DIN 4/9-13DIN  4/5-8/9-13DIN  4/5:8/9-13DIN ~ 4/5-8/9-13DIN  4/5-8/9-13DIN  4/5-8/9-13 DIN  4/5-8/9-13 DIN ~ 4/5-8/9-13 DIN
N N N v N N N v N
LT N N N v N N N v N
czutosé
MIG/MAG/
N N N v N N N v N
v, >10A v, >5A v, >5A v, >5A v, >5A v, <5A v, <5A v, <5A v, <5A
- - N N v N v v N
plazma
ochrona
7 do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN

<1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s

rsg":;gz,a_' bezstopniowo  bezstopniowo = bezstopniowo  bezstopniowo = bezstopniowo  bezstopniowo = bezstopniowo = bezstopniowo  bezstopniowo

nienie 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s

ogniwo fotowol-  ogniwo fotowol-  ogniwo fotowol- ogniwo fotowol-  ogniwo fotowol- ogniwo fotowol-  ogniwo fotowol- ogniwo fotowol- ogniwo fotowol-
taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria
1XCR2032 1xCR2032 1xCR2032 1xCR2450 1xCR2450 1XCR2450 1xCR2450 1xCR2450 1XCR2450

wskaznik
wyczer-

pania
baterii

GELIEWEN  4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne

Standard CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B,
EN379,EN166 ~ EN379,EN166  EN379,EN166  EN379,EN166 EN379,EN166  EN379,EN166 EN379 EN166  EN379,EN166  EN379 EN166

M 4759 495¢g 4959 515¢g 515¢g 565¢g 5659 575¢g 575¢g

NAGL-APSHD5 APS-OPASKA APSX150 APSX200 APSX250

Nagtowie APS 4-ramienne Opaska napotna do nagtowia Szkto powiekszajgce x150 Szkto powiekszajgce x200 Szkto powiekszajgce x250
APS korekeyjne do APS korekeyjne do APS korekecyjne do APS




SZKLA, FILTRY SPAWALNICZE, SZYBKI POLIWEGLANOWE

SZKLA | FILTRY SPAWALNICZE

BEZBARWNE S20X100 S50X100 S60X110 S80X100 S90X110 S50

FILTR 4 DIN - - - - - F50/4

FILTR 5 DIN F20X100/5 - - - - F50/5

FILTR 6 DIN - - - - - F50/6

FILTR 7 DIN - - - F80X100/7 F90X110/7 F50/7

FILTR 8 DIN - F50X100/8 - F80X100/8 F90X110/8 F50/8

FILTR 9 DIN - F50X100/9 F60X110/9 F80X100/9 F90X110/9 F50/9

FILTR 10 DIN - F50X100/10 F60X110/10 F80X100/10 F90X110/10 F50/10

FILTR 11 DIN - F50X100/11 F60X110/11 F80X100/11 F90X110/11 F50/11

FILTR 12 DIN - F50X100/12 F60X110/12 F80X100/12 F90X110/12 F50/12

FILTR 13 DIN - F50X100/13 - F80X100/13 F90X110/13 F50/13

PRZECIWODPRYSKOWE - S50X100P - S80X100P S90X110P -

(AA2dddeded)

SZYBKI POLIWEGLANOWE

PC 43x103 APS-510G wewnetrzna PC 45x106
PC 46x96 ADF 600S wewnetrzna PC 50x100
PC 47x103 ADF 700 BLUE/SILVER wewnetrzna PC 51x107
PC 49x100 APS-616G wewnetrzna PC 52x96
PC 49x101 ADF500S/T Wewnetrzna PC 53X103
PC 52x110 IDEAL TM-1 ST100 wewnetrzna PC 60x110
PC 59x106 APS-718G wewnetrzna PC 80x100
PC 63X99 APS-858E wewnegtrzna PC 89X114
PC 89X107 200G BLACK zewnetrzna PC 92x110
PC 90x110 IDEAL ADF600S, TRIBE zewnetrzna PC 92x112 inne przytbice
PC91x111 ADF500S/T Zew PC 94x116
PC91x112 TELWIN Vantage, Jaguar PC 97x110
PC 92x105 APS-918l wewnegtrzna PC 100x120
PC 92x111 ADF 700 BLUE/SILVER zewnetrzna PC 108x118
PC 104x115 APS-510-616-718-858 zewn PC 120x210
PC 49X96 ADF-1900 wewnegtrzna
PC 96X114 ADF-1900 zewnetrzna pozostate wymiary
PC 118x136 APS-9581/X58E zewn. na zapytanie
% PC 105X108 APS-X58E wewnetrzna




Chtodzenie
Cykl pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

0

Chtodzenie
kal pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

0

Chtodzenie
kal pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

Chtodzenie
kal pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

Chtodzenie
kal pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

Chtodzenie
kal pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

Gaz
180A CO2, 150A MIX
0,6-1,0 mm

Gaz
180A CO2, 150A MIX
0,6-1,0 mm

Gaz
230A C0O2, 200A MIX
0,8-1,2 mm

Gaz
250A C0O2, 220A MIX
0,8-1,2 mm

Gaz
300A CO2, 250A MIX
0,8-1,2 mm

Ciecz
500A CO2, 450A MIX
1,0-1,6 mm

UCHWYTY SPAWALNICZE MIG

TYP s
DANE TECHNICZNE m UCHWYTU NAZWA DLUGOSC

Uchwyt spawalniczy MIG TW

TW SGA PRAKTIK SGA 7 zaworem 2 METRY
MB14/2M  PRAKTIK %’jﬁ‘;’&;ﬁgﬁggﬁ:fzy MIGMB 5 METRY
MB14/3M  PRAKTIK ;Jj;‘gvtﬁ;gsggg”r:lczy MIGMB 3 \ETRY
T1010150 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 153m 3 METRY
T1010151 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 154m 4 METRY
T1010152 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 15 5m 5 METROW
W1010150 PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 153m 3 METRY
W1010151 PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 154m 4 METRY
W1010152 PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 15 5m 5 METROW
T1010153 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 25 3m 3 METRY
T1010142 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 25 4m 4 METRY
T1010154 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 25 5m 5 METROW
W1010153 PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 253m 3 METRY
W1010142  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 25 4m 4 METRY
W1010154  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 25 5m 5 METROW
T1010155 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 24 3m 3 METRY
T1010156 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 24 4m 4 METRY
T1010157 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 24 5m 5 METROW
W1010155  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 24 3m 3 METRY
W1010156  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 24 4m 4 METRY
W1010157 PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 24 5m 5 METROW
T1010158 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 36 3m 3 METRY
T1010159 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 36 4m 4 METRY
T1010160 EXPERT Uchwyt spawalniczy MIG 36 5m 5 METROW
W1010158 PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 36 3m 3 METRY
W1010159  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 36 4m 4 METRY
W1010160 PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 36 5m 5 METROW
T1110140  EXPERT g;hwyt spawalniczy MIGS00 5 \jerpy
T1110141  EXPERT ;’r‘;hwyt spawalniczy MIG 500 ey
71110142 ExperT  UChwytspawalniczyMIG 500 gy erpyy

5m




MIG 15

26

N

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz
Cykl pracy 60% 180A CO2, 150A MIX
Srednica drutu spawalniczego 0,6-1,0 mm




MIG 15

104.4102 145.0080 Dysza gazowa ¢12 MIG15
2 Koncdéwka pragdowa
2.1 103.4135 140.0008 Koncowka pradowa M6x25 0.6
2.2 103.4136 140.0059 Koncowka pragdowa M6x25 0.8
2.3 103.4138 140.0253 Koncowka pragdowa M6x25 1.0
2.4 103.4139 140.0387 Koncowka pradowa M6x25 1.2
2.5 103.4140 141.0002 Koncowka pradowa M6x25 0.8 AL
2.6 103.4141 141.0007 Koncowka pradowa M6x25 1.0 AL
3 101.7101 002.0009 Korpus uchwytu (fajka) MIG15
3.1 101.9101 002.0078 Gniazdo koncowki pradowej MIG15 ze sprezyna
3.2 102.9101 002.0058 Sprezyna MIG15
33 102.8101 Izolator dyszy gazowej MIG15
4 102.6109 Rekojesé uchwytu MIG + przycisk
5 103.3100 185.0031 Przycisk
6 102.6101 Ostona przeciwzgieciowa rekojesci
7 103.7110 Obudowa wtyku EURO gaz
8 101.1100 501.2155 Wtyk EURO MIG-gaz
9 701.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
10 Spirala prowadzaca drut
101 102.2101 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/3m niebieska
10.2 102.2102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska
10.3 102.2103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska
10.4 102.2104 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona
10.5 102.2105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
10.6 102.2106 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/5m czerwona
10.7 102.5101 Wktad teflonowy 0.6-0.8/3m niebieski
10.8 102.5102 Wkiad teflonowy 0.6-0.8/4m niebieski
10.9 102.5103 Wkiad teflonowy 0.6-0.8/5m niebieski
10.10 102.5104 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
10.11 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
10.12 102.5106 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony




MIG 25

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz
Cykl pracy 60% 230A C0O2, 200A MIX

Srednica drutu spawalniczego 0,8-1,2 mm




MIG 25

104.4112 145.0076 Dysza gazowa @15 MIG25
2 Koncowka pragdowa
2.1 103.4150 Koncowka pradowa M6x28 0.6
22 103.4151 140.0051 koncéwka pradowa M6x28 0.8
2.3 103.4153 140.0242 Koncowka pragdowa M6x28 1.0
2.4 103.4154 140.0379 Koncowka pradowa M6x28 1.2
2.5 103.4155 140.0555 Koncowka pradowa M6x28 1.6
2.6 103.4156 Koncowka pradowa M6x28 0.8 AL
2.7 103.4157 Koncowka pradowa M6x28 1.0 AL
2.8 103.4158 141.0010 Koncowka pradowa M6x28 1.2 AL
3 101.9105 142.0001 Gniazdo koncowki pradowej MIG25
4 101.7103 004.0012 Korpus uchwytu (fajka) MIG25
4.1 102.9103 003.0013 Sprezyna MIG25
5 102.6109 Rekojesé + przycisk
6 103.3100 Przycisk
7 102.6102 Sprezyna przeciwzgieciowa rekojesci
8 103.7110 Obudowa wtyku EURO gaz
9 101.1100 501.2155 Wtyk EURO MIG-gaz
10 101.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
11 Spirala prowadzaca drut
111 102.2101 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/3m niebieska
11.2 102.2102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska
11.3 102.2103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska
11.4 102.2104 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/3m czerwona
11.5 102.2105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
11.6 102.2106 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/5m czerwona
11.7 102.5101 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
11.8 102.5102 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
11.9 102.5103 Wktad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski
11.10 102.5104 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
11.11 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
11.12 102.5106 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony

-




MIG 24
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DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz

Cykl pracy 60% 60%: 250A CO,, 220A MIX
Srednica drutu spawalniczego 0,8-1,2 mm




MIG 24

R1044106 Dysza gazowa ¢12.5 MIG24
2 Koncowka pragdowa
2.1 103.4150 Koncowka prgdowa M6x28 0.6
22 103.4151 140.0051 koncdwka pradowa M6x28 0.8
2.3 103.4153 140.0242 Koncowka pradowa M6x28 1.0
2.4 103.4154 140.0379 Koncowka pradowa M6x28 1.2
2.5 103.4155 140.0555 Koncowka pradowa M6x28 1.6
2.6 103.4156 Koncowka pradowa M6x28 0.8 AL
2.7 103.4157 Koncowka pradowa M6x28 1.0 AL
2.8 103.4158 1417.0010 Koncowka pragdowa M6x28 1.2 AL
3 101.9120 142.0003 Gniazdo koncowki pradowej MIG24
4 101.9145 012.0183 Rozdzielacz gazu ceramika MIG24
41 101.9110 Rozdzielacz gazu plastik MIG24
5 101.7102 012.0001 Korpus uchwytu (fajka) MIG24
6 102.6109 Rekojesé + przycisk
7 703.3100 Przycisk
8 102.6102 Sprezyna przeciwzgieciowa rekojesci
9 103.7110 Obudowa wtyku EURO gaz
10 701.1100 501.2155 Wtyk EURO MIG-gaz
11 101.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
12 Spirala prowadzaca drut
121 102.2101 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/3m niebieska
12.2 102.2102 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/4m niebieska
12.3 102.2103 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/5m niebieska
12.4 102.2104 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
12.5 102.2105 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
12.6 102.2106 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski
12.7 102.5101 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona
12.8 102.5102 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
12.9 102.5103 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/5m czerwona
12.10 102.5104 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
1211 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
12.12 102.5106 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony

43




MIG 36

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz
Cykl pracy 60% 300A CO2, 250A MIX
Srednica drutu spawalniczego 0,8-1,2 mm




MIG 36

104.4123 145.0078 Dysza gazowa ¢16 MIG36
2 Koncowka pradowa
2.1 103.4150 Koncowka pradowa M6x28 0.6
2.2 103.4151 140.0051 Koncowka pragdowa M6x28 0.8
2.3 103.4153 140.0242 Koncowka pragdowa M6x28 1.0
2.4 103.4154 140.0379 Koncowka pradowa M6x28 1.2
2.5 103.4155 140.0555 Koncowka pradowa M6x28 1.6
2.6 103.4156 Koncowka pradowa M6x28 0.8 AL
2.7 103.4157 Koncowka pradowa M6x28 1.0 AL
2.8 103.4158 141.0010 Koncowka pradowa M6x28 1.2 AL
2.9 103.4170 140.0114 Koncowka pragdowa M8x30 0.8
2.10 103.4172 140.0313 Koncowka pradowa M8x30 1.0
211 103.4173 140.0442 Koncowka pradowa M8x30 1.2
2.12 103.4175 140.0587 Koncowka pradowa M8x30 1.6
213 103.4178 141.0003 Koncowka prgdowa M8x30 0.8 AL
2.14 103.4180 141.0008 Koncowka pradowa M8x30 1.0 AL
2.15 103.4181 141.0015 Koncowka pradowa M8x30 1.2 AL
2.16 103.4182 141.0022 Koncowka pradowa M8x30 1.6 AL
3 Gniazdo koncowki pradowej
3.1 101.9124 142.0011 Gniazdo koncowki pradowej M6 MIG36
32 101.9123 142.0020 Gniazdo koncowki pradowej M8 MIG36
4 Rozdzielacz gazu
4.1 101.9111 Rozdzielacz gazu plastik MIG36
4.2 101.9114 014.0023 Rozdzielacz gazu ceramiczny MIG36
5 101.7105 014.0006 Korpus uchwytu (fajka) MIG36
6 102.6109 Rekojesé + przycisk
7 493.2102 Przycisk
8 102.6102 Sprezyna przeciwzgieciowa rekojesci
9 103.7110 Obudowa wtyku EURO gaz
10 101.1100 501.2155 Wtyk EURO MIG-gaz
11 101.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
12 Spirala prowadzaca drut
121 102.2101 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/3m niebieska
12.2 102.2102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska
12.3 102.2103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska
12.4 102.2104 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona
12.5 102.2105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
12.6 102.2106 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/5m czerwona
12.7 102.5101 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
12.8 102.5102 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
12.9 102.5103 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski
12.10 102.5104 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
1211 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
12.12 102.5106 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony
1213 102.2107 Spirala prowadzgca drut 1.2-1.6/3m z6tta
12.14 102.2108 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/4m z6tta
12.15 102.2109 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/5m zétta
12.16 102.5107 Wktad teflonowy 1.2-1.6/3m z6tty
1217 102.5108 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/4m zotty

1218 102.5109 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/5m z6tty 45




MIG 500

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Ciecz

Cykl pracy 60% 500A CO2, 450A MIX

Srednica drutu spawalniczego 1,0-1,6 mm

10.18




MIG 500

104.4117 145.0085 Dysza gazowa @16 MIG400-500
2 Koncdowka pragdowa
2.1 103.4170 140.0114 Korncdwka pradowa M8x30 0.8
2.2 103.4172 140.0313 Koricéwka pradowa M8x30 1.0
2.3 103.4173 140.0442 Koricdwka pragdowa M8x30 1.2
2.4 103.4175 140.0587 Koncdwka pradowa M8x30 1.6
2.5 103.4178 141.0003 Koricéwka pradowa M8x30 0.8 AL
2.6 103.4180 141.0008 Koncdwka pragdowa M8x30 1.0 AL
2.7 103.4181 141.0015 Koricowka pradowa M8x30 1.2 AL
2.8 103.4182 141.0022 Koricéwka pradowa M8x30 1.6 AL
3 Rozdzielacz gazu
3.1 101.9118 030.0190 Rozdzielacz gazu ceramiczny MIG400-500
3.2 101.9116 030.0145 Rozdzielacz gazu plastik MIG400-500
4 101.9126 142.0022 Gniazdo koncowki pradowej M8x25 MIG400-500
5 102.8102 030.0019 Podktadka izolacyjna korpusu uchwytu MIG400-500
6 101.7108 032.0002 Korpus uchwytu (fajka) MIG500
7 102.6109 Rekojes¢ + przycisk
8 493.2102 Przycisk
9 101.1102 501.2156 Wtyk EURO MIG-ciecz
11 101.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu

Spirala prowadzaca drut

10.1 102.2101 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/3m niebieska

10.2 102.2102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska

10.3 1022103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska

104 102.2104 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona

10.5 102.2105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona

10.6 102.2106 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/5m czerwona

10.7 102.5101 Wktad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski

10.8 102.5102 Wkitad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski

109 102.5103 Wkitad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski

10.10 102.5104 Wktad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony

1011 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony

10.12 102.5106 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony

10.13 102.2107 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/3m zétta

10.14 102.2108 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/4m zétta

10.15 102.2109 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/5m zétta

10.16 102.5107 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/3m z6tty

1017 102.5108 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/4m z6tty

10.18 102.5109 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/5m 26ty
101.4100 Przewdd pradowo-wodny 3m MIG 400, MIG 500
101.4101 Przewdd pragdowo-wodny 4m MIG 400, MIG 500
101.4102 Przewdd prgdowo-wodny 5m MIG 400, MIG 500
104.3700 Przewdd prowadnicy drutu 3m MIG 400, MIG 500
104.3101 Przewdd prowadnicy drutu 4m MIG 400, MIG 500
104.3102 Przewdd prowadnicy drutu 5m MIG 400, MIG 500




UCHWYTY TIG 9 - 20

TIG9

DANE TECHNICZNE m NAZWA DLUGOSC OSLONA  PRZYCISK WTYK

Uchwyt spawalniczy

TIG9/4/E/1/25 TIG 9 4m DX25 SINGLE EXPERT SR9 4m EPDM pojednynczy 25
TIG9/4/E/1/50 Uchwyt spawalniczy SR9 4m EPDM  pojednynczy 50
TIG 9 4m DX50 SINGLE EXPERT
TIG9/8/E/1/25 Uchwyt spawalniczy SR9 8m EPDM  pojednynczy 25
TIG 9 8m DX25 SINGLE EXPERT
TIG9
Chtodzenie: gaz )
Uch | A
CyKI pracy 35% DC: 110A TIGY/8/E/1/50 TICG g‘gfﬁps%%”s'fééLE EXPERT SR9 8m EPDM  pojednynczy 50
Srednica elektrody: @ 0.5-1.6mm
TIGOFX/4/E/1/25  UChWyt spawalniczy SR9FX 4m EPDM  pojednynczy 25
TIG 9FX 4m DX25 SINGLE EXPERT
Uchwyt spawalniczy .
‘ TIGOFX/4/E/1/50 TIG 9FX 4m DX50 SINGLE EXPERT SRIFX 4m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy )
TIG9FX/8/E/1/25 TIG 9FX 8m DX25 SINGLE EXPERT SROFX 8m EPDM pojednynczy 25
TIGOFX/8/E/1/50  Uohwyt spawalniczy SRIFX 8m EPDM  pojednynczy 50
TIG 9FX 8m DX50 SINGLE EXPERT
TIGOV/4/25 Uchwyt spawalniczy SRV 4m EPDM  pojednynczy = 25
TIG 9V 4m DX25 SINGLE EXPERT
TIGOV/4/50 Uchwyt spawalniczy SROV 4m EPDM  pojednynczy 50
TIG 9V 4m DX50 SINGLE EXPERT
TIGOV/8/25 Uchwyt spawalniczy SROV 8m EPDM  pojednynczy =~ 25
TIG 9V 8m DX25 SINGLE EXPERT
TIGOV/8/50 Uchwyt spawalniczy SROV 8m EPDM  pojednynczy = 50

TIG 9V 8m DX50 SINGLE EXPERT

TIG 20

DANE TECHNICZNE m NAZWA DLUGOSC OSLONA PRZYCISK  WTYK

TIG 20 Uchwyt spawalniczy ’
Chiodzenie: ciecz TIG20/4/E/1/25 TIG 20 4m DX25 SINGLE EXPERT SR20 am EPDM pojednynczy 25
Cykl pracy 100% DC: 250A
Cykl pracy 100% AC: 220A Uchwyt spawalniczy
Srednica elektrody: ¢ 0.5-3,2mm TIG20/4/E/1/50 TIG 20 4m DX50 SINGLE EXPERT SR20 8m EPDM pojednynczy 50
TIG20/8/E/1/25  Chwyt spawalniczy SR20 4m EPDM pojednynczy 25
TIG 20 8m DX25 SINGLE EXPERT
TIG20/8/E/1/50 WMWYt spawalniczy SR20 8m EPDM pojednynczy 50
TIG 20 8m DX50 SINGLE EXPERT
Uchwyt spawalniczy , .
TIG20/S4/ES/2/25 TIG 20 4m DX25 DUAL EXPERT SR20 4m EPDM+skora podwajny 25
Uchwyt spawalniczy . L
TIG20/S4/ES/2/50 TIG 20 4m DX50 DUAL EXPERT SR20 8m EPDM+skoéra podwajny 50
Uchwyt spawalniczy . »
TIG20/S8/ES/2/25 TIG 20 8m DX25 DUAL EXPERT SR20 am EPDM+skora podwajny 25
TIG20/S8/ES/2/50 WMWYt spawalniczy SR20 8m EPDM+skéra  podwdjny 50

TIG 20 8m DX50 DUAL EXPERT
48




UCHWYTY TIG 17 - 18 - 26

TIG 17
DANE TECHNICZNE m NAZWA DLUGOSC OSLONA PRZYCISK WTYK
Uchwyt spawalniczy ’
TIG 17 TIG17/4/E/1/25 TIG 17 4m DX25 SINGLE EXPERT SR17 4m EPDM pojednynczy 25
Chtodzenie: gaz Uchwyt spawalnicz )

Cykl pracy 35% DC: 140A TIG17/4/E/1/50 e & epERT SR17 4m EPDM  pojednynczy 50
srenies eleiocyp 0.5:2 4mm TIG17/8/E/1/25  UCWytspawalniczy SR17 8m EPDM  pojednynczy 25
TIG 17 8m DX25 SINGLE EXPERT

Uchwyt spawalniczy .
TIG17/8/E/1/50 TIG 17 8m DX50 SINGLE EXPERT SR17 8m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy .
TIGT7FX/4/E/1/25 TIG 17FX 4m DX25 SINGLE EXPERT SR17FX 4m EPDM pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
TIGT7FX/4/E/1/50 TIG 17FX 4m DX50 SINGLE EXPERT SR17FX 4m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy .
TIG17FX/8/E/1/25 TIG 17FX 8m DX25 SINGLE EXPERT SRT7FX 8m EPDM pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
TIG17FX/8/E/1/50 TIG 17FX 8m DX50 SINGLE EXPERT SR17FX 8m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy .
TIG17V/4/25 TIG 17V 4m DX25 SINGLE EXPERT SR17V 4m EPDM pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
TIG17V/4/50 TIG 17V 4m DX50 SINGLE EXPERT SR17V 4m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy .
TIG17V/8/25 TIG 17V 8m DX25 SINGLE EXPERT SR17V 8m EPDM pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
TIG17V/8/50 TIG 17V 8m DX50 SINGLE EXPERT SR17V 8m EPDM pojednynczy 50
TIG 26
DANE TECHNICZNE m NAZWA DLUGOSG OSELONA  PRZYCISK WTYK
Uchwyt spawalniczy )
TIG 26 TIG26/4/E/1/50 TIG 26 4m DX50 SINGLE EXPERT SR26 4m EPDM pojednynczy
Chiodzenie: gaz Uchwyt spawalnicz )
CykI pracy 35% DC: 180A TIG26/8/E/1/50 P e o PERT SR26 8m EPDM  pojednynczy 50
Srednica elektrody: @ 0.5-4mm Uohwyt spawalniozy
% AC: i
Cykl pracy 35% AC: 130A TIG26FX/4/E/1/50 TIG 26FX 4m DX50 SINGLE EXPERT SR26FX 4m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy )
TIG26FX/8/E/1/50 TIG 26FX 8m DX50 SINGLE EXPERT SR26FX 8m EPDM pojednynczy 50
e Uchwyt spawalniczy )
TIG26V/4/50 TIG 26V 4m DX50 SINGLE EXPERT SR26V 4m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy )
TIG26V/8/50 TIG 26V 8m DX50 SINGLE EXPERT SR26V 8m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy
TIG26/S4/ES/2/50  TIG 26 4m silikon EPDM+skdra SR26 4m silikon  EPDM+skdra  podwaojny 50
DX50 DUAL EXPERT
Uchwyt spawalniczy
TIG26/S8/ES/2/50  TIG 26 8m silikon EPDM+skéra SR26 8m silikon  EPDM+skéra  podwadjny 50
DX50 DUAL EXPERT
Uchwyt spawalniczy
ES??SFSUSM TIG 26FX 4m silikon EPDM+skodra SR26FX 4m silikon  EPDM+skdéra  podwajny 50
DX50 DUAL EXPERT
Uchwyt spawalniczy
E'S%fgg/ S8/ TIG 26FX 8m silikon EPDM+skéra  SR26FX  8msilkon EPDMiskora  podwéjny 50
DX50 DUAL EXPERT
TIG26FX/S12/ Uchwyt spaw.TIG 26 12m silikon 12m . »
£S/2/50 EPDM+skéra DX50 DUAL EXPERT SR26FX silikon  EPOMiskor - podwdjny 50
TIG26FX/S16/ Uchwyt spaw.TIG 26 16m silikon 16m ) .
ES/2/50 EPDM+skora DXS0 DUALEXPERT ~ SR2OFX ik EPDMIsko - podwojny 50
TIG 18
DANE TECHNICZNE m NAZWA DLUGOSC  OSLONA PRZYCISK WTYK
Uchwyt spawalniczy )
TIG 18 TIG18/4/E/1/50 TIG 18 4m DX50 SINGLE EXPERT SR18 4m EPDM pojednynczy 50
Chtodzenie: ciecz i
Uchwyt spawalnicz .
Cykl pracy 100% DC: 320A TIG18/8/E/1/50 TIG 123/18n2 DX50 SII{IGLE EXPERT SR18 8m EPDM pojednynczy 50

Srednica elektrody: @ 0.5-4mm
Cykl pracy 100% AC: 240A Uchwyt spawalniczy
- TIG18/S4/ES/2/50  TIG 18 4m silikon EPDM+skéra SR18
DX50 DUAL EXPERT
Uchwyt spawalniczy
TIG18/S8/ES/2/50  TIG 18 8m silikon EPDM+skdra SR18
DX50 DUAL EXPERT

Uchwyt spawalniczy
TIG 18FX 4m silikon EPDM+skora

4m silikon  EPDM+skéra  podwojny 50

8m silikon EPDM+skdra  podwdjny 50

TIGT8FX/S4/

SR18FX  4msilikon EPDM+skdéra  podwdjny 50

E£S/2/50 DX50 DUAL EXPERT
Uchwyt spawalniczy
EISG/;%g/SB/ TIG 18FX 8m silikon EPDM+skora SR18FX  8msilikon EPDMiskéra  podwdjny 50

DX50 DUAL EXPERT 49
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CZES'CI ZAMIENNE TIG 9 - 20- 24
O T e

153.6100 41V24 Korek TIG 9-20 dtugi

153.6101 41V35 Korek TIG 9-20 $redni

153.6102 41V33 Korek TIG 9-20 krotki

153.3100 598882 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 9-20

153.3104 53N22 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 24

153.3105 53N66 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 24 do soczewki gazowej

153.3106 54N63 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 9-20 do soczewki gazowej XL
153.8101 13N26 Korpus tulejki zaciskowe;j fi 1,0mm TIG 9-20

153.8102 13N27 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,6mm TIG 9-20

153.8100 70067WT Korpus tulejki zaciskowe;j fi 2,0mm TIG 9-20

153.8103 13N28 Korpus tulejki zaciskowe;j fi 2,4mm TIG 9-20

153.8104 13N29 Korpus tulejki zaciskowe;j fi 3,2mm TIG 9-20

153.8106 53N18 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,0mm TIG 24

153.8107 53N19 Korpus tulejki zaciskowe;j fi 1,6mm TIG 24

153.8108 24CB332 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,4mm TIG 24

153.9101 45V42 Korpus tulejki zaciskowe] z soczewka gazows fi 1,0mm TIG 9-20
153.9102 45V43 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 1,6mm TIG 9-20
153.9103 45V44 Korpus tulejki zaciskowe] z soczewka gazows fi 2,4mm TIG 9-20
153.9104 45V45 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 3,2mm TIG 9-20
153.9113 45V0204S Korpus tulejki zaciskowej z soczewkg gazowa XL fi 1,0mm TIG 9-20
1539116 45V116S Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 1,6mm TIG 9-20
153.9117 45V64S Korpus tulejki zaciskowej z soczewkg gazowa XL fi 2,4mm TIG 9-20
1539118 995795S Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 3,2mm TIG 9-20
153.7101 13N21 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=25 TIG 9-20

1563.7102 13N22 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=25TIG 9-20

153.7132 70066WT Tulejka zaciskowa fi 2,0mm L=25TIG 9-20

153.7103 T13N23 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=25TIG 9-20

153.7104 13N24 Tulejka zaciskowa fi 3,2mm L=25TIG 9-20

153.7106 53N16 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=14TIG 24

1583.7107 53N14 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=14TIG 24

153.7108 24C332 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=14TIG 24

153.7110 53N63 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=23 TIG 24 do korpusu z soczewka
153.7111 53N64 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=23 TIG 24 do korpusu z soczewka
153.7112 24GLC332 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=23 TIG 24 do korpusu z soczewka
158,713 13N21L Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=40 TIG 9-20 do korpusu z soczewka XL
153.7134 13N22L Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=40 TIG 9-20 do korpusu z soczewka XL
{GEVAIES 13N23L Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=40 TIG 9-20 do korpusu z soczewka XL
153.7136 13N24L Tulejka zaciskowa fi 3,2mm L=40 TIG 9-20 do korpusu z soczewka XL
155.0100 13N08 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=30 TIG 9-20

155.0101 13N09 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=30 TIG 9-20

155.0102 13N10 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8mm L=30 TIG 9-20

155.0103 13N11 Dysza ceramiczna 7 fi 11,2mm L=30 TIG 9-20

155.0104 13N12 Dysza ceramiczna 8 fi 12,7mm L=30 TIG 9-20

155.0105 13N13 Dysza ceramiczna 10 fi 15,7mm L=30 TIG 9-20

155.0146 796F70 Dysza ceramiczna 3L fi 4mm L=48 TIG 9-20

155.0129 796F71 Dysza ceramiczna 4L fi 6,5mm L=48 TIG 9-20

155.0130 796F72 Dysza ceramiczna 5L fi 8mm L=48 TIG 9-20

155.0131 796F73 Dysza ceramiczna 6L fi 9,5mm L=48 TIG 9-20

155.0150 796F74 Dysza ceramiczna 3XL fi 4mm L=63 TIG 9-20

155.0132 796F75 Dysza ceramiczna 4XL fi 6,5mm L=63 TIG 9-20

155.0133 796F76 Dysza ceramiczna 5XL fi 8mm L=63 TIG 9-20

155.0151 796F77 Dysza ceramiczna 6XL fi 9,5mm L=63 TIG 9-20

155.0134 796F79 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=89 TIG 9-20

155.0106 53N23 Dysza ceramiczna 3 fi 4,0mm L=17 TIG 24

155.0107 53N24 Dysza ceramiczna 4 fi 6,4mm L=17 TIG 24

155.0108 53N25 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=17 TIG 24

155.0109 53N27 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8mm L=17 TIG 24

155.0119 53N58 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
155.0120 53N59 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
155.0121 53N60 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
155.0122 53N61 Dysza ceramiczna 7 fi 11,2mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
155.0223 53N61S Dysza ceramiczna 8 fi 12,5mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
155.0147 53N58L Dysza ceramiczna 4L fi 6,5mm do soczewki gazowej L=35 TIG 9-20-24
155.0148 53N59L Dysza ceramiczna 5L fi 8mm do soczewki gazowej L=35 TIG 9-20-24
155.0149 53N60L Dysza ceramiczna 6L fi 9,5mm do soczewki gazowej L=35 TIG 9-20-24
155.0152 53N58XL Dysza ceramiczna 4XL fi 6,5mm do soczewki gazowej L=63 TIG 9-20-24
155.0153 53N59XL Dysza ceramiczna 5XL fi 8mm do soczewki gazowej L=63 TIG 9-20-24
155.0154 53N60XL Dysza ceramiczna 6XL fi 9,5mm do soczewki gazowej L=63 TIG 9-20-24
155.0142 57N75 Dysza ceramiczna 6 fi 9,5mm do soczewki gazowej XL L=48 TIG 9-20
155.0143 57N74 Dysza ceramiczna 8 fi 12,5mm do soczewki gazowej XL L=48 TIG 9-20
155.0144 53N88 Dysza ceramiczna 10 fi 16mm do soczewki gazowej XL L=48 TIG 9-20

155.0145 53N87 Dysza ceramiczna 12 fi 19,5mm do soczewki gazowej XL L=48 TIG 9-20 o]




CZESCI ZAMIENNE TIG 17 - 18- 26
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CZESCI ZAMIENNE TIG 17 - 18- 26
o e Jonammnenoszon

153.6103 57Y02 Korek TIG 17-18-26 dfugi

153.6104 57Y03 Korek TIG 17-18-26 $redni

153.6105 57Y04 Korek TIG 17-18-26 krotki

153.3101 18CG Pierscien izolacyjny korpusu TIG 17-18-26

153.3102 54N01 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 17-18-26 do soczewki

153.3106 54N63 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 17-18-26 do soczewki XL

154.0016 Pierscien izolacyjny TIG17-26

153.7114 TON22 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=50 TIG 17-18-26

153.7115 T0N23 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=50 TIG 17-18-26

153.7123 TON23M Tulejka zaciskowa fi 2,0mm L=50 TIG 17-18-26

153.7116 TON24 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=50 TIG 17-18-26

153.7117 TON25 Tulejka zaciskowa fi 3,2mm L=50 TIG 17-18-26

153.7118 54N20 Tulejka zaciskowa fi 4,0mm L=50 TIG 17-18-26

154.0012 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=29 TIG 17-26

154.0013 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=29 TIG 17-26

154.0014 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=29 TIG 17-26

154.0015 Tulejka zaciskowa fi 32mm L=29 TIG 17-26

153.8110 T0N30 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,0mm L=47 TIG 17-18-26

153.8111 TON31 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,6mm L=47 TIG 17-18-26

153.8116 TON3TM Korpus tulejki zaciskowe;j fi 2,0mm L=47 TIG 17-18-26

153.8112 T0N32 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,4mm L=47 TIG 17-18-26

153.8113 TON28 Korpus tulejki zaciskowej fi 3,2mm L=47 TIG 17-18-26

153.8114 406488 Korpus tulejki zaciskowe;j fi 4,0mm L=47 TIG 17-18-26

153.9106 45V24 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 1,0mm TIG 17-18-26
153.9107 45V25 Korpus tulejki zaciskowe] z soczewka gazowa fi 1,6mm TIG 17-18-26
153.9111 70060WT Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 2,0mm TIG 17-18-26
153.9108 45V26 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 2,4mm TIG 17-18-26
153.9109 45V27 Korpus tulejki zaciskowe] z soczewka gazowa fi 3,2mm TIG 17-18-26
153.9110 45V28 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 4,0mm TIG 17-18-26
153.9129 45V0204 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowg XL fi 1,0mm TIG 17-18-26
153.9130 45V116 Korpus tulejki zaciskowe] z soczewka gazowag XL fi 1,6mm TIG 17-18-26
153.9112 45V64 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 2,4mm TIG 17-18-26
1539114 995795 Korpus tulejki zaciskowej z soczewkg gazowg XL fi 3,2mm TIG 17-18-26
153.9115 45V63 Korpus tulejki zaciskowej z soczewkg gazowg XL fi 4,0mm TIG 17-18-26
154.0008 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,0mm L=24,6 TIG 17-26

154.0009 Korpus tulejki zaciskowe;j fi 1,6mm L=24,6 TIG 17-26

154.0010 Korpus tulejki zaciskowe;j fi 2,4mm L=24,6 TIG 17-26

154.0011 Korpus tulejki zaciskowej fi 3,2mm L=24,6 TIG 17-26

155.0112 TON50 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=47 TIG 17-18-26

155.0113 10N49 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=47 TIG 17-18-26

155.0114 10N48 Dysza ceramiczna 6 fi 9,5mm L=47 TIG 17-18-26

155.0115 TON47 Dysza ceramiczna 7 fi 11mm L=47 TIG 17-18-26

155.0116 10N46 Dysza ceramiczna 8 fi 12,5mm L=47 TIG 17-18-26

155.0117 T0N45 Dysza ceramiczna 10 fi 16mm L=47 TIG 17-18-26

155.0118 TON44 Dysza ceramiczna 12 fi 19,5mm L=50 TIG 17-18-26

155.0155 TON50L Dysza ceramiczna 4L fi 6,5mm L=76 TIG 17-18-26

155.0135 TON49L Dysza ceramiczna 5L fi 8mm L=76 TIG 17-18-26

155.0136 TON48L Dysza ceramiczna 6L fi 9,5mm L=76 TIG 17-18-26

155.0137 TON47L Dysza ceramiczna 7L fi 11mm L=76 TIG 17-18-26

155.0123 54N18 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=42 do soczewki gazowe] TIG 17-18-26
155.0124 54N17 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0125 54N16 Dysza ceramiczna 6 fi 9,5mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0126 54N15 Dysza ceramiczna 7 fi 11mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0127 54N14 Dysza ceramiczna 8 fi 12,5mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0128 54N19 Dysza ceramiczna 12 fi 17,2mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0138 54N17L Dysza ceramiczna 5L fi 6,5mm L=76 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0139 54N16L Dysza ceramiczna 6L fi 8mm L=76 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0140 54N15L Dysza ceramiczna 7L fi 9,5mm L=76 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0156 54N14L Dysza ceramiczna 8L fi 12,5mm L=76 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0142 57N75 Dysza ceramiczna 6 fi 9,5mm L=48 do soczewki gazowej XL TIG 17-18-26
155.0143 57N74 Dysza ceramiczna 8 fi 12,5mm L=48 do soczewki gazowej XL TIG 17-18-26
155.0144 53N88 Dysza ceramiczna 10 fi 16mm L=48 do soczewki gazowej XL TIG 17-18-26
155.0145 53N87 Dysza ceramiczna 12 fi 19,5mm L=48 do soczewki gazowej XL TIG 17-18-26 XL
155.0100 13N08 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=30 TIG 9-20

155.0101 13N09 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=30 TIG 9-20

155.0102 13N10 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8mm L=30 TIG 9-20

155.0103 13N11 Dysza ceramiczna 7 fi 11,2mm L=30 TIG 9-20

155.0104 13N12 Dysza ceramiczna 8 fi 12,7mm L=30 TIG 9-20

155.0105 13N13 Dysza ceramiczna 10 fi 15,7mm L=30 TIG 9-20 53




REKOJESCI, KORPUSY TIG

N

5214145  Rekojes¢ TIGV 9-17

5214146  Rekojes¢ TIG V 18-26

521.4147
5214147 Rekojesé GRIP/RED

521.4148 Redukcja rekojesci TIG do fajki 9-17

521.4149 Przegub rekojesci TIG maty

521.4150 Przegub rekojesci TIG duzy
521.4152 521.4155

521.4156

521.4151 Ztacze przycisku TIG

521.4152 Przycisk pojednyczy SINGLE

521.4153 Przycisk podwaojny DUAL

521.4154 Przycisk 4 push

521.4153 521.4157 521.4155 Przycisk z potenciomentrem pionowo 5K
521.4158

521.4159

521.4156 Przycisk z potenciomentrem pionowo 47K

521.4157 Przycisk z potenciomentrem poziomo 5K

’0 521.4158 Przycisk z potenciomentrem poziomo 47K

521.4159 Przycisk z potenciomentrem poziomo 10K

521.4154 521.4160 521.4160 Przycisk 4 poziomo

152.5100 Korpus uchwytu TIG 9 WP 9

152.5101 Korpus uchwytu TIG 9 FX gietki WP 9F

152.5103 Korpus uchwytu TIG 9 V zawor WP 9V

152.5105  Korpus uchwytu TIG 17 WP 17

152.5106 Korpus uchwytu TIG 17 FX gietki WP 17F &
152.5108 Korpus uchwytu TIG 17 V zawor WP 17V

152.5107 Korpus uchwytu TIG 17 FX/V gietki zawor WP 17FV

1524100  Korpus uchwytu TIG 18 WP 18

152.4101 Korpus uchwytu TIG 18 FX gietki WP 18F (o)

1524104 Korpus uchwytu TIG 20 WP 20 m
152.4105 Korpus uchwytu TIG 20FX WP 20F N

1525117 Korpus uchwytu TIG 26 WP 26

152.5112 Korpus uchwytu TIG 26 FX gietki WP 26F

1562.56114  Korpus uchwytu TIG 26V WP 9V

152.5113 Korpus uchwytu TIG 26 FX/V gietki zawdr WP 26FV

152.5116  Zawdr uchwytu TIG 9-17V V&2

1525117 Zawdr uchwytu TIG 26V VS-1




“ SYMBOL |REF. OPIS

1

UCHWYT PLAZMOWY IPT40/S45

4919704 Fajka uchwytu plazmowego

IPT40
1a 492.9101 Uszczelka fajki IPT40
2 462.4102  PR0O110 Elektroda zwarciowa S45
3 461.1222 Elektroda plasma IPT40
4 492.4112 Elektroda dtuga IPT40
Pierscien zawirowujgcy S45
5 462.2101 PEOT06 IPT40
6 4613102 PD0O116-06 gzyéza tngca zwarciowa 0,6mm
4613103 PD0O116-08 Dysza tngca zwarciowa 0,8mm
467.3104 PD0116-09 Dysza tnaca zwarciowa 0,9mm
Dysza tngca 0,6mm
’ 491.3130 PT25-60 IPT40 10-20A
Dysza tnaca 0,8mm
491.3131 PT25-60 IPT40 20-30A
Dysza tngca 0,9mm
4611224 PT25-60 IPT40 30-40A
491.3132 Dysza tngca 0,9mm IPT40
Dysza tnaca ptaska 0,9mm
8 491.3133 IPT40 30-40A
Dysza tnaca ptaska 1,0mm
4913134 IPT40 40A+
Dysza tngca dtuga 0,6mm
° 491.3135 IPT40 10-20A
Dysza tnaca dtuga 0,8mm Central
4913136 IPT40 20-30A
Dysza tngca dtuga 0,9mm
4918137 IPT40 30-40A
Dysza zewnetrzna S45 IPT40
10 4612113  PCO116 (6 otworéw)
Dystans 2 ramienny plasma ! ’ 14
R 461.1225 PT25-60 IPT40 r ==
T 1t &) g____ )
12 2611221 Rekojes¢ plasma
: IPT40 czarna
13 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
Cyrkiel do uchwytu plazmowego
14 461.6100 IPT40 S45
Kompletne uchwyty plazmowe
(A)-1/4G 13981120 Uchwyt plazmowy reczny
IPT40 4m 1/4G -/osobno(S45)
} Uchwyt plazmowy reczny
(B)-1/4G 73981119 IPT40 4m 1/4G -/wspolny (S45)
(C)- CENTRAL  T3981125 Uchwyt plazmowy reczny

IPT40 4m ztacze centralne 55




UCHWYT PLAZMOWY LTS50

g dude

Fajka uchwytu plazmowego

Central

I— @F:.ﬁ:*ﬁ*g“

e——/

271.9108 1750
Ta 272.9101 Uszczelka fajki LT50-70
2 272.4102  1521-Hf Elektroda Hf LT50
3 272.4104  1518-Hf Elektroda dtuga LT50
4 272.2101 Pierscien zawirowujacy LT50-70
5 271.3101 1304 Dysza tngca 1,0mm LT50
2713102 1396 E;/sgraSBrj%aSJJi)mm wzmocnio-
Dysza tngca 1,Tmm
271.3103 wzmocniona LT50-70 60A
6 2713105 1305 E_l)_/géitonaca stozkowa 1,0mm
7 2713106 1370 ETyssSa tnagca dtuga 1,0mm
Dysza tnaca dtuga 1,0mm
271.3107 | 1395 wzmocniona LT50-70
Dysza tnagca dtuga 1,7mm
2713108 wzmocniona LT50-70
8 2713109 1306 Bysza triaca stozkowa dfuga
9 271.2101  5.710.121 Dysza zewnetrzna LT50
Ostona zewnetrzna do dysz
10 2723101 diugich LT50
Rekojes¢ uchwytu
R 2730106 LT50-70 kompletna
12 4932102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
13 2716101 166 E_l)_/glalel do uchwytu plazmowego
Kompletne uchwyty plazmowe
1/8G 13544116 1526 t’ﬁgg’g;ﬂ%ﬁpowy reczny
CENTRAL T3544117 1574 Uchwyt plazmowy reczny

LT50 6m EURO

13




UCHWYT PLAZMOWY LT70

12 11 £|; T T
S A ch
1|0 Z|3 |1 14 MACHINE TORCH
il .
(IS - =@
|
13 9 5
[ ~nR | svmeoL [Rer oPIS
Fajka uchwytu plazmowego
1 2719109 1071 770
Ta 272.9101 Uszczelka fajki LT50-70
Fajka maszynowa uchwytu
2 2720102 1349 plazmowego LT70
Rekojes¢ maszynowego
2 2730101 uchwytu plazmowego LT70-150
3 274.0101  3.065.204 Dyfuzor powietrza LT70
4 272.4105 1402 Elektroda LT70
5 272.4106 1368 Elektroda dtuga LT70
6 272.2101  PE0007 Pierécien zawirowujagcy LT50-70
7 271.3110 1309 Dysza tngca 0,9mm LT70 - 45A
Dysza tnaca 1,0mm
271.3102 3% wzmocniona LT50-70 50A
Dysza tngca 1,Tmm
271.3103 wzmocniona LT50-70 60A
Dysza tnaca 1,2mm
e wzmocniona LT70 70A
2713112 1308 Dysza tnaca 1,2mm LT70 70A
Dysza tnaca stozkowa 1,0mm
8 271.3105 1305 175070
2713114 E_ly%a tnagca stozkowa 1,2mm
i=1 —1/8 G
9 2713115 1366 Dysza tnaca dtuga 0,9mm LT70 :

Dysza tnaca dtuga 1,0mm

2713107 139 wzmocniona LT50-70

Dysza tngca dtuga 1,7mm

2713108 wzmocniona LT50-70 =
2713116 Dysza tnaca dtuga 1,2mm é*j
: wzmocniona LT70 o
10 271.2102 5710171 Dysza zewnetrzna LT70
1 2723102 1394 Dystans - drut prowadzacy LT70
12 272.3103 1405 Dystans korona 2ramienna LT70
Ostona zewnetrzna do dysz
13 2723104 166 dhugich LT70 »
Rekojes¢ uchwytu LT50-70
4 2730104 (oktadziny)
15 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
16 2716100 Cyrkiel do uchwytu plazmowego

LT70
Kompletne uchwyty plazmowe

Uchwyt plazmowy reczny LT70

1/8G T3544118 1564 6m 1/8"

Uchwyt plazmowy reczny LT70

CENTRAL T3544119 1573 6m EURO

Uchwyt plazmowy maszynowy

T3744106 1566 1770 6m EURO




UCHWYT PLAZMOWY LT81

1|3

E[[ ,

1 14 MACHINE TORCH

Fajka uchwytu plazmowego

461.9104 T8
Ta 462.9101  EA0125 Uszczelka fajki LT81
2 462.0101  PF0120 gﬂifﬂ?@igﬁ”&gﬁgo uchwytu
w oo o SO o
3 464.0101 FHO560 Dyfuzor powietrza LT81
4 464.0102  FH0561 Dyfuzor powietrza dtugi LT81
5 462.4104  PRO109 Elektroda LT81
6 462.4105  PRO115 Elektroda dtuga LT81
7 462.2102  PE0107 Pierscien zawirowujacy LT81
8 461.3107  PD0105-10 Dysza tngca 1,0mm LT81

461.3118  PD0O105-11 Dysza thgca 1,Tmm LT81

461.3109  PD0105-12 Dysza thgca 1,2mm LT81

9 461.3110  PD0106-10 Dysza tnaca dtuga 1,0mm LT81

461.3111 PD0O106-12 Dysza tngca dtuga 1,2mm LT81

10 461.2103  PCO115 Dysza zewnetrzna LT81
Dystans - drut prowadzacy
1 262.3101 Cv0028 S75/ LT81
12 2623102 CV0033 ETy;ans - korona 4 ramienna
13 4623100 CV0207 E_lygsﬁans do ciecia zwarciowego
14 273.0105 Rekojes¢ uchwytu LT81
15 493.2102  185.0031 Przycisk uchwytu typ IDEAL
16 521.4175  CV0052 Cyrkiel do uchwytu LT81
Kompletne uchwyty plazmowe Central
1/4G T3576122  PA1404 Efgf’gma/ﬂgowy reczny
3/86G 73576111  PA1400 t’fg}”gﬁnpf/%”éowy reczny
Uchwyt plazmowy reczny « ]
16x1.5 3576119 LT81 6m 16x1.5 TPLASMA75 I' E E E ] 16
Central T3576120  PATa0R  LoTMtplazmowyeczny =
3776102 Uchwyt plazmowy maszynowy

LT81 6m Euro




UCHWYT PLAZMOWY P80

“ SYMBOL |REF. oPIS

« 3 g
L 4611219 TKU08103  Fajka plasma P80 rm#,_ﬁ_g_

2 461.1218  TET02033 Elektroda plasma P80 — =

3 461.1215  TETO01110 Dysza tngca 1,0mm P80

4611216  TETO1130 Dysza tnaca 1,3mm P80

461.1217  TETO01512 Dysza tngca 1,5mm P80

Dysza zewnetrzna P80

4 4612115  TGN02004 ceramiczna

5 461.1226 Wozek do uchwytu P80

6 461.1220 Rekojes¢ uchwytu plasma P80
7 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL

8 461.6103 Cyrkiel do uchwytu P80

Kompletne uchwyty plazmowe

Uchwyt plazmowy reczny P80

CENTRAL T3981124 6m Euro o




UCHWYT PLAZMOWY LT100

L |
18 15 11 8a ib 1 19 MACHINE TORCH

“ SYMBOL |REF. OPIS

1 2719111  PF0145 Fajka uchwytu plazmowego LT100

Ta 272.9102  WO0300121 Uszczelka fajki LT100-150

b 463.1101 Izolator przedni LT100-101

2 312.0100  WO0300143 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT100
2a 273.0101 Rekojes¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-150
3 464.0103  W0300122 Dyfuzor powietrza LT100-101

4 464.0104 Dyfuzor powietrza dtugi LT100

5 272.4107  WO0300123 Elektroda LT100-150

6 272.4108  WO0300133 Elektroda dtuga LT100-150

7 272.2102  W0300124 Pierscien zawirowujgcy LT100-150

8 271.3120  WO0300125 Dysza thgca 1,Tmm LT100-150

271.3121  WO0300174 Dysza tngca 1,35mm LT100-150

2713122  W0300175 Dysza tnaca 1,6mm LT100-150

8a 271.3125  WO0300135 Dysza tnaca ptaska 1,35mm LT100-150

271.3126  W0300137 Dysza tnaca ptaska 1,6mm LT100-150

9 271.3128  W0300134 Dysza tnaca dfuga max. 50A LT100-150

271.3129  W0300178 Dysza thaca dfuga 1,35mm LT100-150

271.3130  W0300179 Dysza thaca dfuga 1,6mm LT100-150

10 311.2100  WO0300130 Dysza zewnetrzna LT100 Gentral
11 311.2101 W0300138 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT100

12 462.3112  W0300130 Dystans - drut prowadzacy LT100-150

13 262.3104  WO0300131 Dystans - korona 2 ramienna LT100-150

14 262.3103  WO0300177 Dystans - korona 4 ramienna LT100-150

15 272.3113  W0300180 Dystans do ciecia zwarciowego LT100

16 462.3109  W0300182 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT100-141 max 50A B :

17 462.3110  W0300183 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT100-141 |_ | II g gﬁgH ] 21
18 462.3111 WO0300184  Nakretka zabezpieczajaca LT100-141 y
19 273.0108 Rekojes¢ uchwytu LT100-157 kompletna

20 4932102 Przycisk uchwytu typ IDEAL

21 461.6102  CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT100-141

Kompletne uchwyty plazmowe

CENTRAL T3554101 Uchwyt plazmowy reczny LT100 Euro

60 T3776109 Uchwyt plazmowy maszynowy LT100 Euro




UCHWYT PLAZMOWY LT101

12 11 1|O

— O
N
w

461.9109  PFQ145 Fajka uchwytu plazmowego LT1071
Ta 462.9102  EA0131 Uszczelka fajki LT101-141
Th 463.11071 Izolator przedni LT100-101
2 4620102  PF0115 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT101
2a 273.0101 Rekojes¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-150
3 464.0103 Dyfuzar powietrza LT100-1071
4 4624106  PRQO101 Elektroda LT101-141
5 462.4107  PRO116 Elektroda diuga LT101-141
6 462.2103  PEO101 Pierscien zawirowujgcy LT101-141
7 463.1102  PE0103 Pierscien zawirowujacy LT101-141
8 4613112  PD0O101-11 Dyszathaca 1,1mm LT101-141
4613113 PD0101-14  Dyszatnagca 1,4mm LT101-1471
4613114  PD0O101-17 Dysza tngca 1,7mm LT101-141
9 4613115  PDQO111 Dysza tnaca dhuga max. 50A LT101-141
461.3116  PD0O117-14 Dysza tnaca dhuga 1,4mm LT101-141
461.3117  PDO117-17 Dysza tnaca dhuga 1,7mm LT101-141
10 4612104 PCO117 Dysza zewnetrzna LT101
1 4623112 CV0OO Dystans - drut prowadzacy LT100-141
12 262.3104  CV0012 Dystans - korona 2 ramienna LT100-141
13 4623114  CV0014 Dystans - korona 4 ramienna LT101-141
14 461.2105  PCO130 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT101
15 462.3103  CV0023 Dystans do ciecia zwarciowego LT107-141
16 462.3104  CV0039 Korona 4 ramienna do cigcia zwarciowego LT101-141
17 4623109  CV0008 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141 max 50A
18 4623110  CV0009 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141
19 462.3111 Nakretka zabezpieczajaca LT101-141
20 273.0108 Rekojesé uchwytu LT100-151 kompletna
21 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
22 4616102  CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT101-141
Kompletne uchwyty plazmowe
M14x1 T3576113 PA1450 Uchwyt plazmowy reczny LT101 M14x1
CENTRAL T3576114 PA1452 Uchwyt plazmowy reczny LT107 Euro
T3776104 PAO111 Uchwyt plazmowy maszynowy LT101 Euro

1 20 MACHINE TORCH

Za\ o

2
la

Central
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22
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UCHWYT PLAZMOWY LT141

1‘3

“ SYMBOL |REF. oPIS

1‘2 1|1

T 3
ol u -----
ib
B Z]nl
5 3

1 461.9107 Fajka uchwytu plazmowego LT141
1a 4629102  EA0131 Uszczelka fajki LT101-141
b 273.1101 1zolator przedni LT141
2 462.0103  PF0102 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT141
2a 273.0101 Rekojes¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-150
3 274.0104 Dyfuzor powietrza LT141-150
4 462.4106  PRO101 Elektroda LT101-141
5 462.4107  PRO116 Elektroda dtuga LT101-141
6 462.2103  PEQO101 Pierscien zawirowujgcy LT101-141
7 463.1102  PE0103 Pierscien zawirowujgcy LT101-141
8 461.3112  PD01071-11 Dysza thgca 1,Tmm LT101-141
461.3113  PD0101-14 Dysza thgca 1,4mm LT101-141
461.3114  PD0101-17 Dysza thgca 1,7mm LT101-141
4613126  PD0101-19 Dysza thgca 1,9mm LT141
9 461.3115  PDO111 Dysza tnaca dtuga max. 50A LT101-141
461.3116  PD0117-14  Dyszatnaca dfuga 1,4mm LT101-141
461.3117  PDO117-17 Dysza tnaca dtuga 1,7mm LT101-141
461.3121  PDO117-19 Dysza tnaca dtuga 1,9mm LT141
10 461.2107  PCO0102 Dysza zewnetrzna LT141
11 462.3112  CV0011 Dystans - drut prowadzacy LT100-141
12 262.3104  CV0012 Dystans - korona 2 ramienna LT101-141
13 4623114  CV0014 Dystans - korona 4 ramienna LT101-141
14 461.2108  PC0131 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT141
15 462.3103  CVv0023 Dystans do ciecia zwarciowego LT101-141
16 462.3104  CV0039 Korona 4 ramienna do ciecia zwarciowego LT101-141
17 462.3109  CV0008 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141 max 50A
18 462.3110  CV0009 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141
19 462.3111 Nakretka zabezpieczajgca LT101-141
20 273.0108 Rekojes$¢ uchwytu LT100-151 kompletna
21 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
22 461.6102  CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT101-141
Kompletne uchwyty plazmowe
M14X1 T3576115 PA1500 Uchwyt plazmowy reczny LT141 6m M16x1.5
CENTRAL T3576116  PA1504 Uchwyt plazmowy reczny LT141 6m EURO TPLASMA115
T3776106 PAQ0145 Uchwyt plazmowy maszynowy LT141 6m EURO
T3744113 PAQ0146 Uchwyt plazmowy maszynowy LT141 12m EURO

20 MACHINE TORCH

\——/

22




UCHWYT PLAZMOWY LT150

ib 1 19 MACHINE TORCH

“ SYMBOL |REF. oPIS

1 2719112 Fajka uchwytu plazmowego LT150
Ta 462.9103 1398 Uszczelka fajki LT100-150
b 273.1101 Izolator przedni LT141-150
2 272.0104 1354 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT150
2a 273.0101 Rekoje$¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-150
3 274.0104 1378 Dyfuzor powietrza LT141-150
4 274.0105 Dyfuzor powietrza dtugi LT150
5 272.4107 1376 Elektroda LT100-150
6 272.4108 1517 Elektroda dtuga LT100-150
7 2722102 1377 Pierscien zawirowujgcy LT100-150
8 271.3120 1371 Dysza tngca 1,Tmm LT100-150
271.3121 1372 Dysza tngca 1,35mm LT100-150
2713122 1373 Dysza tngca 1,6mm LT100-150
271.3123 1374 Dysza tngca 1,8mm LT100-150
8a 271.3125  WO0300135 Dysza tngca ptaska 1,35mm LT100-150

2713126 W0300137 Dysza tnaca ptaska 1,6mm LT100-150

271.3127 51412 Dysza tnaca ptaska 1,8mm LT100-150
9 2713128 1369 Dysza tngca dtuga max. 50A LT100-150
271.3129  W0300178 Dysza tnaca dtuga 1,35mm LT100-150
271.3130  WO0300179 Dysza tngca dtuga 1,6mm LT100-150 Central
271.3131 Dysza tnaca dtuga 1,8mm LT150
10 2712104 1389 Dysza zewnetrzna LT150
1 271.2105 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT150
12 462.3112  CV0011 Dystans - drut prowadzacy LT100-150 £ ! 21
13 262.3104  CV0012 Dystans - korona 2 ramienna LT100-150 rt@b:f?k Q**E;: ]
14 262.3103  CV0014 Dystans - korona 4 ramienna LT100-150 - —
15 272.3113  WO0300180 Dystans do ciecia zwarciowego LT100-150
16 462.3109  W0300182 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT100-150 max 50A
17 462.3110  W0300183 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT100-150
18 462.3111 WO0300184  Nakretka zabezpieczajaca LT100-141
19 273.0108 Rekojes$¢ uchwytu LT100-151 kompletna
20 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
21 461.6102  CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT100-141

Kompletne uchwyty plazmowe

1/8 G T3544122 Uchwyt plazmowy reczny CB-150 6m 1/8"

CENTRAL T3544123 1576 Uchwyt plazmowy reczny LT150 6m EURO

T3744111 1577 Uchwyt plazmowy maszynowy LT150 6m EURO 63




UCHWYT PLAZMOWY LT151

? 3
ib 1 20 MACHINE TORCH
== ﬁ:|nl
6 4
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“ SYMBOL |REF. oPIS

1 461.9108 Fajka uchwytu plazmowego LT151

Ta 462.9102  EA0131 Uszczelka fajki LT101-141-151

b 273.1101 Izolator przedni LT141-150-151

2 462.0103  PF0102 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT141
2a 273.0101 Rekoje$¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-151
3 274.0104 Dyfuzor powietrza LT141-150-151

4 274.0105 Dyfuzor powietrza dtugi LT150-151

5 4624111 PRO111 Elektroda LT151

6 462.4107  PRO116 Elektroda dtuga LT101-141-151

7 463.1102  PE0103 Pierscien zawirowujacy LT101-141-151

8 461.3122  PD0109-14 Dysza thgca 1,4mm LT151

461.3123  PD0109-16 Dysza thgca 1,6mm LT151

461.3124  PD0109-18 Dysza thgca 1,8mm LT151

461.3125  PD0109-30 Dysza tnaca ztfobigca 3,0mm LT151

9 461.3115  PDO111 Dysza tnaca dtuga max. 50A LT101-141-151

461.3116  PD0117-14  Dyszatnaca dfuga 1,4mm LT101-141-151

461.3117  PDO117-17 Dysza tnaca dfuga 1,7mm LT101-141-151

461.3121  PDO117-19 Dysza tnaca dfuga 1,9mm LT141-151

10 461.2110  PCO120 Dysza zewnetrzna LT151

1 463.1103 Ostona dyszy LT151

12 4623116  CV1105 Pierscien dystansowy LT151

13 461.2108  PCO131 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT141-151 Central

14 462.3105 Nakretka zabezpieczajaca LT151

15 462.3106 Dystans - drut prowadzacy LT151

16 462.3115 Dystans do dyszy ztobigcej LT151

17 462.3109  CVv0008 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141-151 max 50A : : 22
18 462.3110  CV0009 Dystans dtugi do cigcia zwarciowego LT101-141-151 ﬂrm i} ﬁ Z’"’ ] ;
19 462.3111 Nakretka zabezpieczajgca LT101-141-151

20 273.0108 Rekojes¢ uchwytu LT100-151 kompletna

21 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL

22 461.6102  CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT101-141

Kompletne uchwyty plazmowe

M14 x 1 T3576117  PA1550 Uchwyt plazmowy reczny LT151 6m M14x1

CENTRAL T3576118 PA1554 Uchwyt plazmowy reczny LT151 6m Euro

64 T3776108 Uchwyt plazmowy maszynowy LT151 6m Euro




PRZEWODY, OPLOTY

PRZEWODY PRADOWE TIG

521.4120 Przewdd pradowo-gazowy 4m M12x1/TIG9-17

521.4121 Przewod pradowo-gazowy 8m M12x1/TIG9-17
521.4122 Przewdd pragdowo-gazowy 4m M12x1/T1G26

521.4123 Przewdd pradowo-gazowy 8m M12x1/TI1G26

521.4124 Przewdd pradowo-gazowy 4m M12x1/TIG26 silikon
521.4125 Przewod pradowo-gazowy 8m M12x1/TIG26 silikon
521.4126 Przewdd pradowo-wodny w oplocie 4m M12x1/TIG18
521.4127 Przewdd pradowo-wodny w oplocie 8m M12x1/TIG18
521.4128 Przewdd pradowo-wodny w oplocie 4m M12x1/TIG18 sil
521.4129 Przewdd pragdowo-wodny w oplocie 8m M12x1/TIG18 sil

PRZEWODY OSLONOWE, PRZEWODY WODNE

521.4130 Ostona TIG EPDM fi 19x2Tmm czarna TIG9-17
521.4131 Ostona TIG EPDM fi 24x26mm czarna TIG 18-26
521.4132 Ostfona MIG/TIG gumowa fi 25x28mm czarna
521.4137 Ostona TIG skéra fi 19x21mm L=800mm czarna
521.4138 Ostona TIG skéra fi 24x26mm L=800mm czarna
521.4139 Waz MIG/TIG EPDM fi 5x8mm czarny
521.4140 Waz MIG/TIG EPDM fi 5x8mm czarno-niebieski
521.4141 Waz MIG/TIG EPDM fi 5x8mm czarno-czerwony
521.4142 Waz MIG/TIG PVC fi 5x8mm czarny
521.4143 Waz MIG/TIG PVC fi 5x8mm niebieski
521.4144 Waz MIG/TIG PVC fi 5x8mm czerwony
0S16 Przewdd spawalniczy w izolacji OS 16mm?2
0825 Przewdd spawalniczy w izolacji 0S 25mm2
0835 Przewdd spawalniczy w izolacji 0S 35mm2
0S50 Przewdd spawalniczy w izolacji 0S 50mm2

OPASKI ZACISKOWE

RER 7,0

Opaska zaciskowa RER 7,0

RER 17,5

Opaska zaciskowa RER 17,5




GNIAZDA, WTYKI, SZYBKOZLACZA, REDUKCJE

103.7110 Obudowa wtyku EURO MIG gaz
103.7111 Obudowa wtyku EURO MIG ciecz - kompletna
101.1100 Wtyk EURO MIG-gaz
101.1102 Wtyk EURO MIG-ciecz
101.1101 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
521.4172 Wtyk sprezysty wtyku EURO mig gaz
521.4173 Wtyk sprezysty wtyku EURO mig ciecz
101.0102 Zacisk pradowy gniazda EURO
; 521.4174 Gniazdo sterujace gniazda EURO mig
s, s nﬁlﬂ 156 1049101 | Gniazdo EURO 1 - kompletne
= m"'l""'""l"""'“lal.‘mg'zni:d"bh"g":l?)ﬂ‘mzlm“l e M 104.9102 Gniazdo EURO 2 - kompletne
’ 103.3100 Przycisk uchwytu MIG typ BINZEL
521.1100 Wtyk spawalniczy 10-25mm na kabel
521.1102 Wtyk spawalniczy 35-50mm na kabel
521.1104 Wtyk spawalniczy 50-70mm na kabel
5211112 Gniazdo spawalnicze 35-50mm na kabel
521.1114 Gniazdo spawalnicze 70mm 24' na kabel
521.4100 Gniazdo spawalnicze 10-25mm na panel
521.4101 Gniazdo spawalnicze 35-50mm na panel
521.4102 Gniazdo spawalnicze 70-95mm na panel
521.4104 Wtyk spawalniczy 35-70mm na panel
521.4105 Wtyk spawalniczy 70-95mm na panel
521.4161 Wtyk pradowo-gazowy TIG NT DX 25 2m waz gazowy
521.4162 Wtyk pradowo-gazowy TIG NT DX 50 2m waz gazowy
521.4163 Wtyk pradowo-gazowy TIG NT DX 25 szybkoztacze
521.4164 Wtyk pradowo-gazowy TIG NT DX 50 szybkoztacze
151.8104 Ztacze gaz 1/4G nawaz fi 5
151.8105 Ztacze gaz M16x1,5nawagz fi 5
151.8106 Ztacze gaz M10x1 nawaz fi 5
151.8107 Ztacze gaz 5/8-18 nawgz fi 6
151.8108 Ztacze gaz 3/8G nawaz fi 6
151.8109 Ztgcze gaz M12x1 nawgz fi 6
151.8110 Ztgcze gaz 9/16 na waz fi 6
151.8111 Redukcja M12x1(M) / 3/8G (F)
151.8112 Redukcja M12x1(M) / 5/8-18 (F)
151.8113 Redukcja M12x1(M) / 1/4G(F)
SZYBKOZLACZA
ko0 Joms |
104.7100 Szybkoztgcze - gniazdo do wody fi 6mm neutralne
104.7101 Szybkoztgcze - gniazdo do wody fi 6mm czerwone
104.7102 Szybkoztacze - gniazdo do wody fi 6mm niebieskie
104.7103 Szybkoztgcze - gniazdo do wody fi 8mm neutralne
104.7104 Szybkoztacze - gniazdo do wody fi 8mm czerwone
104.7105 Szybkoztgcze - gniazdo do wody fi 8mm niebieskie
104.7106 Szybkoztgcze - wtyk do wody fi 6
66 104.7108 Szybkoztgcze - wiyk do wody fi 8




ELEKTRODY TIG

ELEKTRODY WOLFRAMOWE

WP/1,0 Elektroda TIG 1,0 WP zielona
WP/1,6 Elektroda TIG 1,6 WP zielona
WP/2,0 Elektroda TIG 2,0 WP zielona
WP/2,4 Elektroda TIG 2,4 WP zielona
WP/3,2 Elektroda TIG 3,2 WP zielona
WP/4,0 Elektroda TIG 4,0 WP zielona
WT20/1,0 Elektroda TIG 1,0 WT20 czerwona
WT20/1,6 Elektroda TIG 1,6 WT20 czerwona
WT20/2,0 Elektroda TIG 2,0 WT20 czerwona
WT20/2,4 Elektroda TIG 2,4 WT20 czerwona
WT20/3,2 Elektroda TIG 3,2 WT20 czerwona
WT20/4,0 Elektroda TIG 4,0 WT20 czerwona
WC20/1,0 Elektroda TIG 1,0 WC20 szara
WC20/1,6 Elektroda TIG 1,6 WC20 szara
WC20/2,0 Elektroda TIG 2,0 WC20 szara
WC20/2,4 Elektroda TIG 2,4 WC20 szara
WC20/3,2 Elektroda TIG 3,2 WC20 szara
WC20/4,0 Elektroda TIG 4,0 WC20 szara
WL15/1,0 Elektroda TIG 1,0 WL15 ztota
WL15/1,6 Elektroda TIG 1,6 WL15 ztota
WL15/2,0 Elektroda TIG 2,0 WL15 ztota
WL15/2,4 Elektroda TIG 2,4 WL15 ztota
WL15/3,2 Elektroda TIG 3,2 WL15 ztota
WL15/4,0 Elektroda TIG 4,0 WL15 ziota
WL10/1,6 Elektroda TIG 1,6 WL10 czarna
WL10/2,4 Elektroda TIG 2,4 WL10 czarna
WL20/1,6 Elektroda TIG 1,6 WL20 niebieska
WL20/2,4 Elektroda TIG 2,4 WL20 niebieska
WR2/1,6 Elektroda TIG 1,6 WR2 turkusowa
WR2/2,4 Elektroda TIG 2,4 WR2 turkusowa
WT10/1,6 Elektroda TIG 1,6 WT10 z6tta
WT10/2,4 Elektroda TIG 2,4 WT10 zétta
WT40/1,6 Elektroda TIG 1,6 WT40 pomarariczowa
WT40/2,4 Elektroda TIG 2,4 WT40 pomarariczowa
Wz8/1,6 Elektroda TIG 1,6 WZ8 biata
Wz8/2,4 Elektroda TIG 2,4 WZ8 biata

RODZA ZASTOSOWANIE
AC

100 % Wolfram

- Aluminium i magnez oraz ich stopy

- Wysoka stabilnos¢ tuku spaw.

- Szybkie zuzycie

- B.dobre zajarzenie, ponowne zajarzenie

SZARY

Z0LTY

BIALY

98,5 % Wolfram
1,5 % Lantan

98 % Wolfram
2% Tor

98 % Wolfram
2% Cer

WC20

99 % Wolfram
1% Lantan

WX3

98 % Wolfram
2 % Lantan

98 % Wolfram
2 % Tlenkow metali
ziem rzadkich

99 % Wolfram

1%Tor Wrie

99 % Wolfram

4% Tor

99 % Wolfram

0,4 % Tlenek Cyrkonu wzs

- Stale nisko i wysokostopowe

oraz stabilno$¢ tuku spawalniczego

AC/DC - Stopy aluminium i magnezu - B.dobra charakterystyka tuku przy wysokich -
- Stopy niklu, miedzi i tytanu pradach
- Wysoka jakos$¢ spoin
o - Dobre zajarzenie oraz stabilnos¢ - Szkodliwo$¢ zdrowotna przy
- Stale nisko i wysokostopowe - : e
DC - Stopy niklu. miedzi i tytanu tuku spawalniczego niewfasciwym ostrzeniu
Py ! vt - Wysoka trwatos¢ elektrody elektrod
- Stale nisko i wysokostopowe - Wysoka stgbllnogc fuku spaw.
A - B.dobre zajarzenie tuku przy niskim
AC/DC - Stopy aluminium i magnezu o -
- Stopy niklu, miedzi i tytan natezeniu pradu
! - Wysoka trwatosc¢ elektrody
- Stale nisko | wysokostopowe -Dobre zajarzenie przy niskim natezeniu pradu oraz
AC/DC - Stopy niklu, miedzii tytanu Jarzenie przy latezeniu pra
- dobra stabilnos¢ tuku spawalniczego
- Stopy aluminium
- Stale nisko | wysokostopowe ;I:;Zl;;e zajarzenie oraz stabilno$¢ tuku spawalni-
AC/DC - Stopy niklu, miedziitytanu - B.dobra charakterystyka tuku przy wysokich :
- Stopy aluminium
pradach
AC/DC Stale wysoko;stopowe - Doskonate zajarzenie tuku -
- Stopy aluminium
S - Dobre zajarzenie oraz stabilnos¢ tuku spawal- - Szkodliwo$¢ zdrowotna przy
- Stale nisko i wysokostopowe . : e A
DC - Stopy niklu. miedzi i tytanu niczego niewtasciwym ostrzeniu
Py ! vt - Wysoka trwatosc¢ elektrody elektrod
o - Dobre zajarzenie oraz stabilno$¢ - Szkodliwo$¢ zdrowotna przy
- Stale nisko i wysokostopowe . : . :
DC _ Stopy niklu miedzi i tytanu tuku spawalniczego niewtadciwym ostrzeniu
Py ! v - Wysoka trwatos¢ elektrody elektrod
AC - Aluminium i magnez oraz ich stopy Tworzy bardzo stabilny fuk odporny - Nie nadaje sie do spawania DC

na wyrzucanie wolframu

6/




DRUTY SPAWALNICZE MIG, TIG, ELEKTRODY MMA

DRUTY SPAWALNICZE MIG DO LUTOSPAWANIA

DRUTY SPAWALNICZE MIG DO STALI CuSi3 0,8/2 Drut spaw do lutospawania CuSi3 0,8 mm / szpula 2 kg D200 plastik

SG2 0,6/5 Drut spaw stalowy SG2 0,6 mm / szpula 5 kg D200 plastik CuSi3 0,8/5 Drut spaw do lutospawania CuSi3 0,8 mm / szpula 5 kg D200 plastik
SG2 0,8/5 Drut spaw stalowy SG2 0,8 mm / szpula 5 kg D200 plastik CuSi3 0,8/15 Drut spaw do lutospawania CuSi3 0,8 mm / szpula 15kg D300 plastik
SG21,0/5 Drut spaw stalowy SG2 1,0 mm / szpula 5 kg D200 plastik
SG20,8/15 Drut spaw stalowy SG2 0,8 mm / szpula 15 kg D300 drut/plastik E6013/2.5 Elektroda rutylowa E6013/2.5
SG21,0/15 Drut spaw stalowy SG2 1,0 mm / szpula 15 kg D300 drut/plastik E6013/3.2 Elektroda rutylowa E6013/3.2

E6013/4.0 Elektroda rutylowa E6013/4.0

SG21,2/15 Drut spaw stalowy SG2 1,2 mm / szpula 15 kg D300 drut/plastik

DRUTY SPAWALNICZE MIG DO STALI - SAMOOStONOWE £7018/2.5 Elektroda zasadowa E7018/2.5

MIG SA0,8/045  Drut spawalniczy MIG samoostonowy 0,8 / szpula 0,45 kg D100 plastik

E7018/3.2 Elektroda zasadowa E7018/3.2

MIG SA0,8/1 Drut spawalniczy MIG samoostonowy 0,8 / szpula Tkg D200 plastik £7018/4.0 Elektroda zasadowa E7018/4.0

MIGSAQ,8/45  Drut spawalniczy MIG samoostonowy 0,8/ szpula 4,5 k g D200 plastik
DRUTY SPAWALNICZE TIG DO ALUMINIUM

DRUTY SPAWALNICZE MIG DO ALUMINIUM
ALMG5 1,6 Drut spaw TIG aluminiowy AlIMg5 1,6

ALMG50,8/0,45 Drut spaw aluminiowy AIMg5 0,8 / szpula 0,45 kg SPOOL GUN

ALMG5 2,0 Drut spaw TIG aluminiowy AlMg5 2,0
ALMG50,8/2  Drut spaw aluminiowy AIMg5 0,8 / szpula 2 kg D200 plastik

ALMG5 2,4 Drut spaw TIG aluminiowy AlIMg5 2,4
ALMG51,0/2  Drut spaw aluminiowy AIMg5 1,0 / szpula 2 kg D200 plastik

ALMGS5 3,2 Drut spaw TIG aluminiowy AlIMg5 3,2
ALMG50,8/7  Drut spaw aluminiowy AIMg5 0,8 / szpula 7 kg D300 plastik
ALMG5 1,0/7  Drut spaw aluminiowy AIMg5 1,0 / szpula 7 kg D300 plastik ALSI5 1,6 Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 1,6
ALMG5 1,2/7  Drut spaw aluminiowy AIMg5 1,2 / szpula 7 kg D300 plastik ALSI5 2,0 Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 2,0

ALSI5 2,4 Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 2,4
ALSI50,8/2 Drut spaw aluminiowy AISi5 0,8 / szpula 2 kg D200 plastik

ALSI5 3,2 Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 3,2
ALSI5 1,0/2 Drut spaw aluminiowy AlSi5 1,0 / szpula 2 kg D200 plastik
ALSI50,8/7 Drut spaw aluminiowy AlSi5 0,8 / szpula 7 kg D300 plastik ALMG4,5MN 1,6 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg4,5Mn 1,6
ALSI5 1,0/7 Drut spaw aluminiowy AlSi5 1,0 / szpula 7 kg D300 plastik ALMG4,5MN 2,0 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg4,5Mn 2,0
ALSI51,2/7 Drut spaw aluminiowy AlSi5 1,2 / szpula 7 kg D300 plastik ALMG4,5MN 2,4 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg4,5Mn 2,4
DRUTY SPAWALNICZE MIG NIERDZEWNE ALMG4,5MN 3,2 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg4,5Mn 3,2

308LSI0,8/5 Drut spaw nierdzewny 0,8/5 kg 308LSi
308LSI1,0/5  Drut spaw nierdzewny 1,0/5 kg 308LSi 308LSi 1,0 Drut spaw TIG 308LSi 1,0
308LSI0,8/15  Drut spaw nierdzewny 0,8/15 kg 308LSi 308LSi 1,6 Drut spaw TIG 308LSi 1,6
308LSI1,0/15  Drut spaw nierdzewny 1,0/15 kg 308LSi 308LSi 2,0 Drut spaw TIG 308LSi 2,0
308LSI1,2/15  Drut spaw nierdzewny 1,2/15 kg 308LSi 308LSi 2,4 Drut spaw TIG 308LSi 2,4
308LSi 3,2 Drut spaw TIG 308LSi 3,2
316LSI0,8/5 Drut spaw nierdzewny 0,8/5 kg 316LSi
316LSI 1,0/5 Drut spaw nierdzewny 1,0/5 kg 316LSi 316LSi 1,6 Drut spaw TIG 316LSi 1,6
316LS10,8/15  Drut spaw nierdzewny 0,8/15 kg 316LSi 316LSi 2,0 Drut spaw TIG 316LSi 2,0
316LSI11,0/15  Drut spaw nierdzewny 1,0/15 kg 316LSi 316LSi 2,4 Drut spaw TIG 316LSi 2,4
316LSI11,2/15  Drut spaw nierdzewny 1,2/15 kg 316LSi 316LSi 3,2 Drut spaw TIG 316LSi 3,2




AKCESORIA | CZESCI

MAXTIG PEDAL 004237 265523 275201

Pedat zdalnego sterowania Sterowanie nozne + przewod 5m Reduktor CO2/Ar z rotametrem Reduktor AZOT MAXY
do MAX-TIG 232 i MAX-TIG 345 do EXTIG210AC i podgrzewaczem 230V z 2 manometrami
255200 265200 265400 265500

Reduktor CO2/Ar MINI Reduktor CO2/Ar MAXY Reduktor CO2/Ar Reduktor CO2/Ar
z 2 manometrami. z 2 manometrami. z rotametrem. z rotametrem i podgrzewaczem 36V.
151.8100 151.8101 151.8102 01655

Wityk sterujacy Wityk sterujacy Wtyk sterujacy Wtyk sterujacy
TIG 3 pin TUCHEL. TIG 5 pin TUCHEL. TIG 2 PIN. TIG 3 PIN.
521.4177 004746 02127 004787

Wtyk sterujacy Tecnotig 220 AC/DC Wtyk sterujgcy EXPERT TIG 210AC Wtyk sterujgcy TECNOTIG 212 DC Wiyk sterujacy TIG 200DC-215AC-
220ACPFC




AKCESORIA | CZESCI

521.1100 521.1102 521.1104 521.1112

Wityk spawalniczy Wtyk spawalniczy Wityk spawalniczy Gniazdo spawalnicze
10-25 mm na kabel. 35-50 mm na kabel. 50-70 mm na kabel. 50 mm na kabel
521.1114 521.4100 521.4101 521.4102

Gniazdo spawalnicze Gniazdo spawalnicze Gniazdo spawalnicze Gniazdo spawalnicze
70 mm 24’ na kabel. 10-25 mm na panel. 35-50 mm na panel. 70-95 mm na panel.
WSP5KG STANDARD 1 ADAPTER S-3 ADAPTER S-8

Wspornik szpuli drutu 5kg. Wspornik szpuli drutu 15kg. Adapter szpuli S-3 dwuczesciowy. Adapter szpuli S-8
jednoczesciowy 8-ramienny (koszyk).

POD T195 POD T200 POD T250 CWF-411+SILNIK

Podajnik drutu z silnikiem, z rolka Podajnik drutu z silnikiem, z rolka Podajnik drutu z silnikiem i gniazdem Podajnik drutu CWF 411 z silnikiem,
napedowa do szpul max 5 kg. napedowa do szpul max 5kg EURO, z rolkg napedowa 0,8-1,0, z rolkami napedowymi.
max 15kg




R2-06-08

CWF-300+SILNIK

AKCESORIA | CZESCI

R2-06-08/7,4KW R3-06-08/10/17

ss®
Podajnik drutu (z silnikiem) CWF Rolka podajnika 0,6-0,8V Rolka podajnika 0,6-0,8V do stali Rolka podajnika 30/10/17 0,6-0,8
300-3 do stali 25/7,4/7,4 kwadr do stali.
(TECNOMIG 161-175-195).
R3-08-10/10 R3-08-10A/10 R3-06-08

R3-06-08/10

Rolka podajnika 30mm 0,8-1,0V

Rolka podajnika 0,6-0,8 30/10/10
do stali 30/10/10mm.

TMIG 210,220,205G

Rolka podajnika 30 mm 0,6-0,8V
do stali 30/22/10 mm

(ECONOMIG 220-280-370-420,
TECNOMIG 200-220-280-330-370).

Rolka podajnika 30mm 0,8-1,0U
do aluminium 30/10/10mm

R3-08-10 R3-10-12

R3-12-16 R3-06-08A

Rolka podajnika 30 mm 1,0-1,2V
do stali 30/22/10 mm

(ECONOMIG 220-280-370-420,
TECNOMIG 200-220-280-330-370).

Rolka podajnika 30 mm 0,8-1,0V
do stali 30/22/10 mm

(ECONOMIG 220-280-370-420,
TECNOMIG 200-220-280-330-370).

Rolka podajnika 30 mm 0,6-0,8U
do aluminium 30/22/10 mm
(ECONOMIG 220-280-370-420,

Rolka podajnika 30mm 1,2-1,6V
do stali 30/22/10 mm

(ECONOMIG 220-280-370-420,
TECNOMIG 200-220-280-330-370).

TECNOMIG 200-220-280-330-370).

R3-10-12A R3-08-10A

R3-12-16A RF3-06-08

Rolka podajnika 30 mm 0,8-1,0U
do aluminium 30/22/10 mm
(ECONOMIG 220-280-370-420,

Rolka podajnika 30 mm 1,0-1,2U
do aluminium 30/22/10 mm
(ECONOMIG 220-280-370-420;
TECNOMIG 200-220-280-330-370).

TECNOMIG 200-220-280-330-370).

Rolka podajnika 30 mm 0,6-0,8V
do stali 30/14/12 mm
(V-MIG 280, 330).

Rolka podajnika 30mm 1,2-1,6V do
stali 30/22/70mm (ECONOMIG 220-
280-370-420; TECNOMIG 200-220-
280-330-370)

~J
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RF3-10-12 RF3-08-10A RF3-10-12A RV3-06-08

Rolka podajnika 30 mm Rolka podajnika 30 mm 0,8-1,0U Rolka podajnika 30 mm 1,0-1,2U Rolka podajnika 30mm 0,6-0,8V do
1,0-1,2V do stali 30/14/12 mm do aluminium 30/14/12 mm do aluminium 30/14/12 mm stali 30/10/12mm (V-MIG 285,370).
(V-MIG 280, 330). (V-MIG 280, 330). (V-MIG 280, 330).

RV3-08-10 RV3-10-12 RV3-12-16 RV3-10-12A

Rolka podajnika 30mm 0,8-1,0V do Rolka podajnika 30mm 1,0-1,2V do Rolka podajnika 30mm 1,2-1,6V Rolka podajnika 30mm 1,0-1,2V
stali 30/10/12mm (V-MIG 285,370) stali 30/10/12mm (V-MIG 285,370). do stali 30/10/12mm do aluminium 30/10/12mm
(V-MIG 285,370)

RV3-12-16A RV37-00 RV37-08-10V RV37-10-12V

Rolka podajnika 30mm 1,2-1,6U Rolka podajnika gorna petna do stali Rolka podajnika 0,8-1,0V do stali Rolka podajnika 1,0-1,2V do stali
do alu 30/10/12mm 37/12/19mm 37/12/19mm 37/12/19mm
RV37-12-16V RV37-08-10A RV37-10-12A RV37-12-16A

Rolka podajnika 1,2-1,6V do stali Rolka podajnika 0,8-1,0U do alu Rolka podajnika 1,0-1,2U do alu Rolka podajnika 1,2-1,6U do alu
37/12/19mm 37/12/19mm 37/12/19mm 37/12/19mm
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PMS 84 PMS 104 PMS 150 PTS 160

Mostek prostowniczy PMS 84. Mostek prostowniczy PMS 104 Mostek prostowniczy PMS 150. Mostek prostowniczy PTS 160.
(zam. PMS 28 i PMS 74).

PTS 200 PTS 240 PTS 350 PTS 450

Mostek prostowniczy PTS 200. Mostek prostowniczy PTS 240. Mostek prostowniczy PTS 350. Mostek prostowniczy PTS 450.

PTS 550 100605 100701 100705

Mostek prostowniczy PTS 550. Silnik ELVI 100605 Silnik ELVI 100701 Silnik ELVI 100705
24V 30W lewy. 24V 65W lewy. 42V 110W lewy.
100707 ET3009 230V MTP600-230V MTP600-400V

Silnik ELVI 100707 Pompa ET 3009 Pompa MTP 600 Pompa MTP 600
42V 110W prawy. 230V 3/8G. 230V 1/4G. 400V 1/4G.
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5536NB2 0S A53 5536NB2 OS AIF 5536NB2 0S A52 54102N0000

Elektrozawdr z cewka 42V AC. Elektrozawdr z cewka 230V AC. Elektrozawor z cewka 24V AC. Czujnik cisnienia
z nastawem 0,2 bar.

WOZEK IDEAL WOZEK IDEAL 2 WOZEK IDEAL 3 UE-250A

Y
NOWOSC
Wozek uniwersalny IDEAL 4-kotowy, Wozek uniwersalny IDEAL 4-kotowy, Wozek uniwersalny IDEAL 4-kotowy, Uchwyt elektrodowy IDEAL 250A
3 potki. 3 potki. 4 szuflady
UE-300A UE-400A UE-500A ZK200

-_\ [ - =

Uchwyt elektrodowy IDEAL 300A Uchwyt elektrodowy IDEAL 400A Uchwyt elektrodowy IDEAL 500A Zacisk masowy kleszczowy ZK200
zacisk mosigzny zacisk mosigzny
ZM-300A ZK320 ZM-500A ZMS-500A

Zacisk masowy kleszczowy IDEAL Zacisk masowy kleszczowy ZK320 Zacisk masowy kleszczowy IDEAL Zacisk masowy srubowy IDEAL 500A
300A z tasma miedz 500A
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ZMS-600A

Zacisk masowy srubowy IDEAL 600A

ZAPRASZAMY DO ZAPOZNANIA SIE
Z OFERTA NARZEDZI SPAWALNICZYCH
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Produkty zawarte w tym katalogu podlegaja modyfikacji lub zamianie bez uprzedzenia.
Znaki towarowe i handlowe wymienione powyzej i zawarte w tym katalogu sg zastrzezonymi
znakami handlowymi odpowiednich wiascicieli i pozostaja ich wytaczng wtasnoscia.



