JESLI POTRZEBUJESZ SPECJALISTYCZNEJ MASZYNY DO WIERCENIA NAJWIEKSZYMI FREZAMI WYBIERZ
PRO 130 jest to maszyna konstrukcyjnie bazujgca na modelach serii,PRO 100" Dzieki wspornikowi

odcigzajgcemu wrzeciono, uzyskano znaczny wzrost sztywnosci w uktadzie prowadzenia narzedzia. Rozwigzanie
to umozliwia wiercenie otwordw o Srednicy nawet do @ 130 mm.

I MOCNY SILNIK

P Poszczegblne egzemplarze
s dostosowywane do

645 - 730

indywidualnych oczekiwan
uzytkownika.

WSPORNIK ODCIAZAJACY

WRZECIONO

P> silnik 1800W
ptynna regulacja mocy oraz
obrotéw dajg mozliwosci
precyzyjnego dobrania

I WRZECIONO MK3

) PRO 130

jest obecnie najwiekszg profesjonalng

parametrow wiercenia duzymi
frezami.

przenosng wiertarkg dostepna na
rynku przeznaczong do pracy w
wyjatkowo ciezkich

warunkach.

UKLAD POMIARU
PRAWE - LEWE OBROTY SILY PRZYLEGANIA

PRO 130

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie




Mozliwosci PRO 130

Dane techniczne PRO 130

Moc
Zasilanie
Gniazdo wrzeciona

Predkosci obrotowe (biegi)

Kierunek obrotu Prawe /Lewe
Srednica wiercenia frezem
Glebokos¢ wiercenia frezem
Srednica gwintowania

Srednica wiercenia wierttem

Sita przylegania elektormagnesu
System autodiagnostyki sity przylegania
Uklad przeciazenia

Wymiary podstawy

Skok roboczy z okularem / bez
Grubosc blachy

Masa

Standardowe wyposazenie

» Maszyna PRO 130

» Uchwyt freza AMT3-C32

+ Rekojesc¢ pokretta

« Lancuch {pas) bezpieczenstwa

1800 W

230 -240V /50 Hz
Stozek Mors'a nr 3
60 -130 obr/min
200 - 470 obr/min
TAK

max. 130 mm

max. 110 mm

max. M30

max. 32 mm
21700 N 7 ! /
- Pogtebiacz stozkowy
TAK
120 x 240 x 67 mm M 30
85/251 mm

min. 10 mm

36 kg
Gwintownik Frez trepanacyjny

Opcje wyposazenia

« Przystawka do mocowania maszyny na rurach ZRO501
» Oprawka do gwintowania z ruchem nominalnym Sonix lub SM
+ Redukcja Weldon 32/19

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 2,5
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 6,0

« Klucz ptaski RWPn 8Z s =8
« Zbiornik na chlodziwo
« Skrzynia metalowa



JESLI POTRZEBUJESZ MALEJ, LEKKIEJ MASZYNY Z MOZLIWOSCIA WIERCENIA WIERTLAMI DO 13 MM WYBIERZ

PRO 30/ 1 cechuje bardzo mata masa wiertarki, ktéra w polaczeniu z niewielkimi gabarytami czynia

Z niej niezastapione narzedzie w miejscach trudno dostepnych np. przy robotach wysokosciowych, montazu
konstrukgji stalowych. Jako narzedzi mozna uzywac zaréwno frezéw trepanacyjnych, jak i wiertet kretych.

| DUZY SKOK ROBOCZY
P> Maszyna daje mozliwos¢

wykonywania otwordw wierttem
walcowym do ¢ 13 mm przy
zastosowaniu przejsciowki

i/lub uchwytu tréjszczekowego.

I ODKRECANE WRZECIONO

P> Duzarozpietosé frezéw
trepanacyjnych i wiertet

pokrywa peten zakres otworéw
\
montazowych.

UKLAD POMIARU SItY

PRZYLEGANIA

PRO 30/1

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie



Mpzliwoéci PRO 30/1

Dane techniczne PRO30/1

Moc

Zasilanie

Wrzeciono

Predkosci obrotowe
Srednica wiercenia frezem
Glebokosc wiercenia frezem
Srednica wiercenia wiertlem
Sita przylegania stopy
System autodiagnostyki sity przylegania
Wymiary podstawy

Skok roboczy
Gruboséblachy

Masa

Standardowe wyposazenie

» Maszyna PRO 30/1

» Uchwyt freza AMTG-C19

+ Rekojes¢ pokretta

« Lancuch {pas) bezpieczenstwa

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 2,5
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
+ Klucz ptaski RWPn 8Z s = 8

+ Zbiornik na chtodziwo

« Skrzynia metalowa

950 W

230V /50Hz

19 mm Weldon

450 obr / min

max. 30 mm
max. 50 mm
max. 13 mm
8000 N

TAK

213
Lﬂ

1.
!

Poglebiacz stozkowy Wiertto walcowe

80x160x41,5mm

144 mm
min. 6 mm

9,5kg

Frez trephnacyjny

Opcje wyposazenia

« Przystawka do mocowania maszyny na
rurach ZRO250

+ Przejsciowka do mocowania uchwytu
trojszczekowego w uchwycie freza 19-1/2"

« Uchwyt wiertarski tréjszczekowy
kluczykowy PTRt16-1/2"



JESLI POTRZEBUJESZ LEKKIEJ MASZYNY Z MOZLIWOSCIA WIERCENIA WIERTEAMI DO 16 MM WYBIERZ

PRO 35/2 wyposazona jest w dwubiegowy naped, dzieki ktéremu sprawdza sie bardzo dobrze
zaréwno w pracy frezami trepanacyjnym jak i wierttami kretymi. Nadaje sie ona doskonale do pracy w miejscach

trudno dostepnych, np. przy robotach wysokosciowych, montazach konstrukgji stalowych tam gdzie znaczenie
ma niewielki ciezar maszyny i jej mozliwosci.

/

P> Duza rozpietosé frezow
trepanacyjnych i wiertet
pokrywa pelen zakres otworow
montazowych.

2-BIEGOWA
PRZEKLADNIA

P> Maszyna daje mozliwos¢

| ODKRECANE WRZECIONO wykonywania otwordw wierttem wal-

PRO 55/2

cowym do @ 16 mm przy zastosowaniu
przejsciowki i/lub uchwytu
trojszczekowego.

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie



Mozllwosa Pro35/2

Dane techniczne Pro35/2

Moc

Zasilanie

Wrzeciono

Predkosci obrotowe (biegi)
Srednica wiercenia frezem
Glebokos¢ wiercenia frezem
Srednica wiercenia wiertlem
Sita przylegania stopy
System autodiagnostyki sity przylegania
Wymiary podstawy

Skok roboczy

Grubos< blachy

Masa

Standardowe wyposazenie

» Maszyna PRO 35/2

» Uchwyt freza AMTG-C19

+ Rekojesc pokretta

« Lancuch {pas) bezpieczenstwa

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 5,5
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
+ Klucz ptaski RWPn 8Z s = 4,0

« Zbiornik na chtodziwo

« Skrzynia metalowa

1050 W

220V /50Hz

19 mm Weldon
430, 760 obr / min
max. 35 mm

max. 50 mm

max. 16 mm

9500 N

TAK

80 x 160 x 41,5 mm
70 mm

min. 6 mm

10,5 kg

1
!

Pogtebiacz stozkowy Wiertlo walcowe

@35

Frez trepanacyjny

Opcje wyposazenia

« Przystawka do mocowania maszyny na

rurach ZRO250

+ Przejscidwka do mocowania uchwytu
trdjszczekowego w uchwycie freza 19-1/2"

« Uchwyt wiertarski tréjszczekowy
kluczykowy PTRt16-1/2"



JESLI POTRZEBUJESZ SPECJALNEJ MASZYNY ZASILANEJ WYLACZNIE POWIETRZEM DO WIERCENIA W
TRUDNODOSTEPNYCH MIEJSCACH WYBIERZ

PRO 35AD'A to mata, przeno$na magnetyczna wiertarka zasilana pneumatycznie.
Maszyna umozliwia wiercenie otwordw frezem trepanacyjnym o srednicy do 35 mmw
miejscach o ograniczonej przestrzeni. Potaczenie napedu pneumatycznego ze stato
magnetyczng podstawg wyeliminowato koniecznos¢ zasilania elektrycznego czynigc maszyne
niezastapiona w pracy w niebezpiecznych srodowiskach, takich jak platformy wiertnicze ropy
naftowej, przemystu stoczniowego oraz przemystu petrochemicznego.

P> Jako narzedzi mozna
uzywac tylko frezéw trepanacyjnych
o diugosci roboczej do 35 mm
w zakresie od @ 12 mm do @ 35 mm.

BARDZO MALA
WYSOKOSC MASZYNY

I CHOWANA RACZKA

P> Silnik pneumatyczny zgodny
z ATEX 12 G/ D clICT6; T4 norma
dotyczaca sprzetu uzywanego w
srodowiskach niebezpiecznych.

I STOPA STALO MAGNETYCZNA

Dane techniczne Pro35AD-A

Zapotrzebowanie powietrza
Predkosc obrotowa

Moc

Gniazdo wrzeciona
Srednica wiercenia frezem
Glebokosé wiercenia frezem
Skok roboczy

Uktad chlodzenia freza

Sita przylegania stopy
Wymiary podstawy

Masa

1400 I/min
240 obr/min
800W

19 mm Weldon
max. 35 mm
max. 25 mm
39 mm

TAK

6500 N Frez trepanacyjny
80x180x36,5mm

13 kg




JESLI POTRZEBUJESZ SPECJALISTYCZNEJ MASZYNY DO WIERCENIA FREZAMIW TRUDNODOSTEPNYCH
| MALYCH PRZESTRZENIACH WYBIERZ

PRO 35 AD ktéra jest mocowana elektromagnetycznie, przeznaczona gtéwnie do zadan
specjalnych. Zaprojektowana zostata ona z myslg o miejscach szczegdlnie trudno dostepnych jak ramy

pojazdow, réznego rodzaju profile stalowe oraz wszedzie tam gdzie przestrzen robocza jest wyjatkowo
ograniczona.

| CHOWANA RACZKA

P> Jako narzedzi mozna
uzywac tylko frezéw trepanacyjnych
o dhugosci roboczej do 35 mm
w zakresie od @ 12 mm do @ 35 mm,
co pokrywa w zasadzie peten zakres
otworéw montazowych.

BARDZO MALA
WYSOKOSC MASZYNY

DZWIGNIA WYMIENIANA
NA KLUCZ ZTRESZCZOTKA S
UKLAD POMIARU
SILY PRZYLEGANIA

PRO 55 AD

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie




Dane techniczne PRO 35AD

Moc 1080 W
Zasilanie 220V /50Hz
Wrzeciono 19 mm Weldon
Predkosé obrotowa 310 obr / min
Srednica wiercenia frezem max. 35 mm
Glebokos¢ wiercenia frezem max. 30 mm
Sita przylegania stopy 9500 N

System autodiagnostyki sily przylegania TAK

Wymiary podstawy 80x160x41,5 mm
Skok roboczy 39 mm

Grubosé blachy min. 6 mm

Masa 11,5 kg

Standardowe wyposazenie

+ Maszyna PRO 35AD

« Rekojesc pokretta

« Lancuch (pas) bezpieczenstwa

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 5,0
« Zbiornik na chtodziwo

« Skrzynia metalowa

Frez trepanacyjny



JESLI POTRZEBUJESZ SPECJALISTYCZNEJ MASZYNY Z AUTOMATYCZNYM POSUWEM DO WIERCENI
FREZAMIWYBIERZ

PRO 35 ALH-O kierowana jest do wszystkich firm, ktére wykonujg duze iloéci otwordw.

Automatyczny system posuwu maszyny oszczedza czas operatora pozwalajgc mu na wykonywanie innej
czynnosci (np. ustawianie drugiej maszyny) pomiedzy cyklami kolejnych wiercen. Jako narzedzi mozna uzywaé
tylko frezow trepanacyjnych w zakresie od @ 12 mm do @ 35 mm, co pokrywa w zasadzie peten zakres otworow
montazowych. Maszyna jest prosta i fatwa w obstudze a wiele dodatkowych systeméw ufatwia prace oraz
gwarantuje trwatos¢ i niezawodno$¢ dziatania.

ZEWNETRZNY UKLAD
CHLODZENIA
P> Sprzeglo posuwu

w momencie zbyt duzego -

odcigzenia wrzeciona spowoduje

roztaczenie.

I AUTOMATYCZNY POSUW

NS

P> Wylaczniki kraricowe
powodujg zatrzymanie
P System kontroli maszyny w hajnizszym
potozeniu na prowadnicy.
automatycznego posuwu
szybkos¢ posuwu jest
kontrolowana i korygowana
proporcjonalnie do docigzen P> Automatyczny posuw
wiercenia

UKEAD POMIARU
SILY PRZYLEGANIA
SZTYWNY ODLEWANY
S

PRO 35AuTO

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie

aktywowany jest poprzez
przycisniecie dzwigni pokretet.




Mozliwosci PRO 35AUTO

Dane techniczne PRO35 AUTO

Moc 1050 W
Zasilanie 220V /50 Hz
Wrzeciono 19 mm Weldon
Predkos¢ obrotowa 360 obr / min
Srednica wiercenia frezem max. 35 mm
Glebokosé wiercenia frezem max. 35 mm
Sita przylegania stopy 11800 N

System autodiagnostyki sity przylegania TAK

Uktad przeciazenia TAK
Wymiary podstawy 80x 180 x48 mm
Skok roboczy 77 mm :
Frez trepanacyjny
Grubos$é blachy min. 6 mm
Masa 17 kg
Standardowe wyposazenie Opcje wyposazenia
« Maszyna PRO 35AUTO « Przystawka do mocowania maszyny na
« Rekojesc pokretta rurach ZRO250

« Lancuch (pas) bezpieczenstwa

+ Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 2,5
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
+ Klucz ptaski RWPn 8Z s = 8

« Skrzynia metalowa



WIERTARKA PRO 35MINI

PRO 35MINI to mata, zwarta maszyna ktéra przede wszystkim zostata stworzona do pracy na
wysokosciach np. na konstrukcjach stalowych, lub w miejscach trudno dostepnych.
PRO 35MINI wyposazona jest w specjalny uktad prowadnic na tulejach samosmarujgcych nie
wymagajacy zadnych regulacji nawet po diugim okresie uzytkowania.

Zwarta konstrukcja i odlewany korpus zapewniajg maszynie duzg sztywnosc¢, przez co
gwarantujg dobrg jakos¢ wykonywanych otworéw. Jako narzedzi mozna uzywac tylko frezow
trepanacyjnych w zakresie od g 12 mm do @ 35 mm, co pokrywa w zasadzie peten zakres
otworéw montazowych.

Zintegrowany
uktad
chtodzenia

Sztywny
odlewany
korpus

Bezobstugowe
prowadnice
kolumnowe

Uktad
diagnostyki
sity
przylegania




Mozliwosci:

Max. srednica freza
trepanacyjnego
35 mm

-

£

@35

DANE TECHNICZNE PRO 35MINI

|
Moo | TR —
ST 20V 50 |
79 mm Weldon |
350 obr /min ]
max. 35 mm |
max. 35 mm |
L
B0 % 160 x 41,6 mm |
omm ]
min6mm |
Wasa fo5ks |

167 (6 9/16")

Standardowe wyposazenie
* Maszyna PRO 35MINI
* Rekojes¢ pokretto

S 3
o ) * tahcuch (pas) bezpieczenstwa
g g * Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
N * Zbiornik na chtodziwo
» Skrzynia metalowa
1 | 1
375 (1129 | _|
39 (19169 | _|. 161 (6 516"

L 237 (9516 | |80 (31/87)




JEZELI POTRZEBUJESZ MALEJ, LEKKIEJ MONTAZOWEJ WIERTARKI DO PRACY FREZAMI WYBIERZ

PRO 36 MINI mata, zwarta maszyna stworzona zostata przede wszystkim do pracy na wysokosciach
np. na konstrukcjach stalowych lub w miejscach trudno dostepnych. PRO 36 MINI wyposazona jest w specjalny
uktad prowadnic na tulejach samosmarujgcych nie wymagajacy zadnych regulacji nawet po dtugim okresie
uzytkowania.

ZINTEGROWANY UKLAD
I SZTYWNY ODLEWANY KORPUS CHLODZENIA

P Duza ropigtosc frezow
trepanacyjnych
w zakresie od @ 12 mm do
2 35 mm, pokrywa pefen
zakres otworéw

montazowych.

P> Zwarta konstrukcja
i odlewany korpus zapewniaja
maszynie duzg sztywnosc,
przez co gwarantuje to dobrg
jakos¢ wykonania otwordw.

BEZOBSLUGOWE PROWADNICE
| UKLAD OSZCZEDZANIA ENERGII KOLUMNOWE

PRO 56 MINI

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie




Mozliwosci PRO 36 MINI

Dane techniczne PRO 36 mini

Moc

Zasilanie

Wrzeciono

Predkosci obrotowe

Srednica wiercenia frezem
Gtebokoéé wiercenia frezem

Sita przylegania stopy

System autodiagnostyki sity przylegania
Uktad oszczedzania energii
Bezobslugowe kasowanie luzéw
Wymiary podstawy

Skok roboczy

Grubosé blachy

Masa

Standardowe wyposazenie

« Maszyna PRO 36 MINI
+ Rekojes¢ pokretta
« Lancuch (pas) bezpieczenstwa

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0

« Zbiornik na chtodziwo
« Skrzynia metalowa

920W
230V/50Hz
19 mm Weldon
350 obr/min
max. 35 mm
max. 50 mm
9500 N

TAK

TAK

TAK

80x 160 x 36,5 mm
70 mm

min. 6 mm

10 kg

Opcje wyposazenia

Pogtebiacz stozkowy

@35

Frez trepanacyjny

» Przystawka do mocowania maszyny na rurach ZRO250



JESLI POTRZEBUJESZ ELEKTRYCZNEJ WIERTARKI DO WIERCENIA W SZYNACH WYBIERZ

PRO 36R jest to mocna, kompaktowa wiertarka przeznaczona do wiercenia otworédw w szynach
zaréwno kolejowych jak i tramwajowych podczas prac remontowych i montazu techniki sygnalizacyjnej.
Szybkie, fatwe pozycjonowanie i mocowanie maszyny na szynach wptywa na bezpieczenstwo i fatwosc pracy.
Bez najmniejszego trudu maszyna moze by¢ obstugiwana przez jedng osobe bezposrednio na torowisku,

w czasie wymiany zuzytych odcinkéw szyn.

WYMIENNE WZORNIKI

NA ROZNE TYPY SZYN

P Ustawiak
w ktory standardowo
wyposazana jest wiertarka,
umozliwia mocowanie
maszyny na réznych
typach szyn.

P PRO36R
WYypO0sazono w cisnieniowy
zbiornik ptynu chtodzaco
- smarujacego, z ktérego przy
uzyskanym recznie cisnieniu,
chiodziwo przez wrzeciono

podawane jest na frez.

I WYDAJNE FREZY TREPARACYJNE

P> Dzieki zastosowaniu
freza trepanacyjnego, gdzie otwor
wycinany jest obwodowo, wiercenie

otworu o srednicy @ 33 mm jest CISNIENIOWE PODAWANIE
mozliwe w bardzo krotkim czasie ok. 25 BEF4 A" [N e » N A"/ N1\ CHLODZIWA

sekund. KORPUS

PRO 36 R

WIERTARKA do szyn kolejowych i tramwajowych



Mozliwosci PRO 36R

Dane techniczne PRO 36R

Moc 1200 W
Zasilanie 220V /50 Hz
Wrzeciono 19 mm Weldon
Predkosé obrotowa 250 obr / min
Srednica wiercenia frezem max. 36 mm
Glebokos¢ wiercenia frezem max. 35 mm
Szyny kolejowe S49, UIC60
Szyny tramwajowe {opcja) 60R2

Chlodzenie przez wrzeciono
Skok roboczy 40 mm
Masa 15,5 kg

Standardowe wyposazenie

« Maszyna PRO 36R

« Cisnieniowy zestaw chtodzenia 5 |

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 5

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 6

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 8

« Komplet ustawczy na szyny typ S49 i UIC60
« Skrzynia metalowa

@ 36

Frez trepanacyjny

Opcje wyposazenia

« Zestaw do wiercenia w szynach tramwajowych 60R2
« Zestaw do wiercenia w szynach ,metro”



JESLI POTRZEBUJESZ SPALINOWEJ WIERTARKI DO WIERCENIA W SZYNACH KOLEJOWYCH WYBIERZ

PRO 36RH jest to mocna, kompaktowa wiertarka przeznaczona do wierceniaotworéw w szynach
zaréwno kolejowych jak i tramwajowych podczas prac remontowych i montazu techniki sygnalizacyjnej.
Niezawodny, mocny, spalinowy silnik Hondy GXH50 pozwala pracowac maszyna niezaleznie od instalacji
zasilania pragdem. Ma to szczeg6lne znaczenie przy szybkich naprawach uszkodzonej trakcji w terenie. Szybkie,
fatwe pozycjonowanie i mocowanie maszyny na szynach wptywa na bezpieczenstwo i tatwos¢ pracy.

Bez najmniejszego trudu maszyna obstugiwana jest przez jedng osobe bezposrednio na torowisku.

CISNIENIOWY ZBIORNIK
SPALINOWY SILNIK CHLODZIWA
HONDA GXH50

P Ustawiak
w ktory standardowo

wyposazana jest wiertarka,
umozliwia mocowanie
maszyny na

roznych typach szyn.

I WYTRZYMALA PRZEKLADNIA WYMIENNE WZORNIKI

NA ROZNETYPY SZYN
P> Dzigki zastosowaniu

freza trepanacyjnego, gdzie otwor

wycinany jest obwodowo, wiercenie
i ; WYDAJNE FREZY TREPANACYJNE
otworu o $rednicy @ 33 mm jest
mozliwe w bardzo krétkim czasie P PRO36R

- ok. 25 sekund. WYpOosazono w cisnieniowy

zbiornik ptynu chtodzaco
- smarujacego, z ktérego przy

uzyskanym recznie cisnieniu,
chtodziwo przez wrzeciono
podawane jest na frez.

WIERTARKA do szyn kolejowych i tramwajowych




Mozliwosci PRO 36RH

Dane techniczne PRO 36RH

Moc 1200 W

Naped Honda GXH50

Pojemnosé skokowa 49,9 cm3

Pojenoéé zbiornika paliwa 051 D 36
Moment obrotowy 3,04 Nm

Wrzeciono 19 mm Weldon

Predkos¢ obrotowa 110-280 obr / min

Srednica wiercenia frezem max. 36 mm Frez trepanacyjny
Gleboko$é wiercenia frezem max. 35 mm

Szyny kolejowe $49, UIC60

Szyny tramwajowe (opcja) 60R2

Chlodzenie przez wrzeciono

Skok roboczy 40 mm

Masa 21,5kg

Standardowe wyposazenie Opcje wyposazenia
+ Maszyna PRO 36RH

« Cisnieniowy zestaw chtodzenia 5 |

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 5

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 6

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 8

« Komplet ustawczy na szyny typ S49 i UIC60
« Skrzynia metalowa

« Zestaw do wiercenia w szynach tramwajowych 60R2
« Zestaw do wiercenia w szynach ,metro”



JESLI POTRZEBUJESZ SPECJALNEJ MASZYNY ZASILANEJ WYLACZNIE POWIETRZEM WYBIERZ

PRO 45A to przenosna magnetyczna wiertarka zasilana pneumatycznie.

Maszyna umozliwia wiercenie otwordw frezem trepanacyjnym o srednicy do 45 mm.

Pofaczenie napedu pneumatycznego ze stata magnetyczng podstawg wyeliminowato
koniecznos¢ zasilania elektrycznego czynigc maszyne niezastapiong w pracy w niebezpiecznych
srodowiskach, takich jak platformy wiertnicze ropy naftowej, przemystu stoczniowego oraz

przemystu petrochemicznego.
I SZTYWNY ODLEWANY KORPUS
I 2-BIEGOWA PRZEKLADNIA

P> W wiertarce PRO 45A zastosowano
mocowanie narzedzia na P> Silnik pneumatyczny zgodny
z ATEX 112 G/ D clICT6; T4 norma

dotyczaca sprzetu uzywanego w

stotku Morsea nr 2, co daje
mozliwosc stosowania szerszej gamy
narzedzi z takim mocowaniem, a takze srodowiskach niebezpiecznych.

upraszcza ich wymiane.

| WRZECIONO MK2

Zapotrzebowanie powietrza 1400 I/min

Predkosci obrotowe 190, 290 obr/min
Moc 800W
Gniazdo wrzeciona Stozek Morse’a nr2
Srednica wiercenia frezem max. 45 mm @ 45
Glebokosé wiercenia frezem max. 50 mm
Skok roboczy 150 mm
Uktad chlodzenia freza TAK
Sita przylegania stopy 8000 N !
Frez trepanacyjny
Wymiary podstawy 80x160x80mm
Masa 19 kg



WIERTARKA PRO 50

PRO 50 wraz z maszynami PRO 75 i PRO 110 tworzy rodzine wiertarek mocowanych
elektromagnetycznie, w ktorych korpus napedu stanowi jedng cato$¢ z suwakiem. Pozwolito to
uzyskac niespotykang dotgd sztywnos¢, a co za tym idzie poprawito to jakos¢ wykonywanych
otworow i wydtuzyto zywotnos¢ narzedzi. Jest to w cafosci polska konstrukcja, bardzo
zaawansowana technologicznie.

W wiertarce PRO 50 zastosowano mocowanie narzedzia na stozku Morse’a nr 2, co daje
mozliwos¢ stosowania szerszej gamy narzedzi z takim mocowaniem, a takze upraszcza ich
wymiane.

Model PRO 50 posiada znaczny zapas mocy, duzg sztywnoscig, niewielkie gabaryty co czyni
Z niej przydatng maszyne, w bardzo atrakcyjnej cenie, wykorzystywang w kazdych warunkach.

' Sztywny
odlewany
korpus
2-biegowa
przekfadnia
Wrzeciono
MK2
Uktad
pomiaru
sity

przylegania




Mozliwosci:

Frez trepanacyjny Wiertto walcy\
. /

@50 @23

Pogtebiacz stozkowy

250

| DANE TECHNICZNE PRO 50

-240V /50 Hz
stozek Morse’a nr 2

210, 420 obr / min
max. 50 mm
max. 50 mm
max. 23 mm
11800 N

System autodiagnostyki sity

przylegania TAK
Wymiary podstawy 90 x 180 x 57 mm
Skok roboczy 91 mm

|
|
Grubosé blachy min. 8 mm |
|

16,9 kg

266 (10 1/2')
205 (8 1/187)

Standardowe wyposazenie
* Maszyna PRO 50
* Uchwyt freza AMT2-C19
* Rekojesc¢ pokretta
e tancuch (pas) bezpieczenstwa
* Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 2,5
* Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
* Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 6,0
* Klucz ptaski RWPn 8Z s = 8
o * Zbiornik na chtodziwo
. * Skrzynia metalowa

116" - 20 134167

433 - 528 (1T
312 {12 5167

78 (3 11187 |




JESLI POTRZEBUJESZ KOMPAKTOWEJ MASZYNY SPRAWDZAJACE)J SIE ZAROWNO W PRACACH NA HALI
JAK I NA WYSOKOSCIACH WYBIERZ

PRO 5 1 to niezawodna, profesjonalna wiertarka mocowana elektromagnetycznie,
ktora cechuje sie zwartg, sztywna konstrukcja, unikalnym pét automatycznym
systemem regulacji luzu suwaka oraz duzg moca i momentem obrotowym.

I 2 - BIEGOWA PRZEKLADNIA

> Pétautomatyczne kasowanie

luzéw umozliwia tatwe,
szybkie i prawidtowe
wykonanie czynnosci bez

_426- 579

specjalistycznej wiedzy

lub doswiadczenia.

I WRZECIONO MK2

P> Korpus napedu stanowi

jedng catos¢ z suwakiem. Pozwolito
to uzyskac niespotykang dotad
sztywnos¢, a co za tym idzie
poprawito jakos¢ wykonywanych
otwordw i wydtuzyto zywotnosc
narzedzi.

UKLAD POMIARU

SILY PRZYLEGANIA

P W wiertarce PRO 51 zastosowano

I UKLAD OSZCZEDZANIA ENERGII
mocowanie narzedzia na

stozku Morse'a nr 2, co daje
mozliwosc¢ stosowania szerszej gamy
narzedzi z takim mocowaniem, a
takze upraszcza ich wymiane.

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie



Dane techniczne PRO51

Moc

Zasilanie

Wrzeciono

Predkosci obrotowe (biegi)
Srednica wiercenia frezem
Gleboko$é wiercenia frezem
Srednica wiercenia wiertlem

Sita przylegania stopy

System autodiagnostyki sity przylegania
Uklad oszczedzania energii
Potautomatyczne kasowanie luzéw
Wymiary podstawy

Skok roboczy

Grubosc blachy

Masa

Standardowe wyposazenie

« Maszyna PRO 51

» Uchwyt freza AMT2-C19

+ Rekojes¢ pokretta

- kancuch {pas) bezpieczenstwa

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 6,0
« Zbiornik na chtodziwo

« Skrzynia metalowa

1300 W
230V/50Hz
Stozek Mors'anr 2
200, 400 obr / min
max. 50 mm

max. 75 mm

max. 23 mm @ 23
12000 N
TAK

TAK

S e—

TAK Wiertio walcowe
90 x 180 x 48 mm
153 mm @50
min. 8mm

16,5 kg

Frez trepanacyjny

Opcje wyposazenia

« Przystawka do mocowania maszyny na
rurach ZRO251

« Uchwyt wiertarski samozaciskowy na
stozku PTRu/S16/MK2



WIERTARKA PRO 75

PRO 75 jako jedyna z naszej rodziny wiertarek mocowanych elektromagnetycznie fgczy
w sobie duze mozliwosci wiercenia otwordw, rozwiercania jak réwniez gwintowania
(po zastosowaniu specjalnych oprawek). Jest to mozliwe dzieki specjalnemu napedowi, ktory
posiada przetgcznik zmiany kierunku obrotow prawe-lewe i bezstopniowg regulacje predkosci
obrotowej. Przeznaczona jest dla klientow potrzebujacych wierci¢ lub rozwierca¢ otwory
z mozliwoscig szybkiego przezbrojenia na maszyne doskonale radzgcg sobie podczas
gwintowania. Dzieki nowatorskiej konstrukcji, korpus napedu stanowigcy jedng catosc¢
z suwakiem maszyna charakteryzuje sie bardzo duzg sztywnoscia.

Dodatkowo maszyna moze byC wyposazona w przesuwng podstawe elektromagnetyczng
(wersja PRO 75+). Pozwala ona na precyzyjne pozycjonowanie osi narzedzia juz po wtaczeniu
elektromagnesu. Jest to szczegolnie wygodne, gdy wiertarka ma pracowac w pozycjach innych
niz stojgca. Operator nie musi wowczas trzymaé¢ maszyny i jednoczesnie doktadnie ustawiac jej
potozenia. Model ten posiada uktad elektroniczny stabilizujgcy wartos¢ predkosci obrotowej
pod obcigzeniem. Nowatorsko rozwigzany ukfad kontroli i sygnalizacji obcigzenia utatwia
optymalne wykorzystanie mozliwosci urzadzenia bez ryzyka uszkodzen.

Plynna ( Uklad
regulacja sygngh_zac_p
predkosci t przecigzenia

Sztywny
odlewany
Chtodzenie korpus
doprowadzone
do korpusu

Prawe-lewe
obroty

[ Wrzeciono

Dodatkowe
MK3

pozycjonowanie

Uktad
pomiaru
sity
przylegania




)
11

Mozliwosci:

Frez trepanacyjny Wiertto walcy
-

/4

Q75 @32

Gwintownik Pogiebiagg stozkowy

Sita przylegania elektromagnesu 18000 N

@24
@50

| DANE TECHNICZNE PRO 75 |
1700 W |
P 220 V270V /50 Fiz |
stozek Morse’anr3 |

I: 80-160 obr / min

(D) I1: 160-310 obr / min
max. 75 mm |
max. 100 mm ]
max. M24 |
max. 32 |
|
|

Wymiary podstawy 110 x 220 x 67 mm

System autodiagnostyki
sity przylegania TAK

Ukiad przecigzenia TAK

Kierunek obrotu Prawe / Lewe TAK

Elektroniczny stystem TAK
stabilizacji predkosci obrotowej

Skok roboczy z okularem / bez 214 mm

28 kg

Standardowe wyposazenie
* Maszyna PRO 75
* Uchwyt freza AMT3-U19
* Rekojes¢ pokretta
* tancuch (pas) bezpieczenstwa
* Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 2,5
* Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
* Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 6,0
* Klucz ptaski RWPn 8Zs = 8
* Zbiornik na chtodziwo
» Skrzynia metalowa



JESLI POTRZEBUJESZ UNIWERSALNEJ MASZYNY Z PLYNNA REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ WYBIERZ

PRO 76 cechuje zwarta, sztywna konstrukcja, unikalny pot-automatyczny systemem regulacji luzu
suwaka oraz duza moc i moment obrotowy. Pét-automatyczne kasowanie luzow umozliwia tatwe, szybkie

i prawidtowe wykonanie czynnosci bez specjalistycznej wiedzy lub doswiadczenia. Maszyna dodatkowo moze
by¢ wyposazona w przesuwng podstawe elektromagnetyczng (wersja PRO 76+). Pozwala ona na precyzyjne
pozycjonowanie osi narzedzia juz po wilyczeniu elektromagnesu. Jest to szczegdlnie wygodne, gdy wiertarka
ma pracowac w pozycjach nasciennych lub sufitowych. Operator nie musi wéwczas trzymaé maszyny i
jednoczenie dokladnie ustawiac jej potozenia.

I PEYNNA REGULACJA PREDKOSCI

4 Maszyna jest wyposazona

w dwu biegowy silnik nowej
generacji z ptynna regulacjg
predkosci w tym zakresie.
Wrzeciono Morse’a nr 3 umozliwia
tatwa i szybka wymiane narzedzi.

POLAUTOMATYCZNE
KASOWANIE LUZOW

P PrRO76 jest wyposazona

w uktad przecigzenia, miekki start ze
stabilizacjg predkosci obrotowej pod

I WRZECIONO MK3

P> Korpus napedu stanowi

obcigZzeniem, uktad rozpoznajacy site
przylegania elektromagnesu, ukiad
zasilania potéwkowego magnesu
oszczedzajacy energie.

I UKELAD PRZECIAZENIA

jedna catos¢ z suwakiem. Pozwolito
to uzyskac niespotykang dotad
sztywnosé,

a co za tym idzie poprawito to jakos¢
wykonywanych otworow i

wydtuzyto zywotnos¢ narzedzi.

UKI'.AD OSZCZEDZANIA ENERGII

UKLAD POMIARU
SILY PRZYLEGANIA

PRO 76

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie



Mozliwosci PRO 76

Dane techniczne PRO 76

Moc 1800 W

Zasilanie 230V/50Hz
Ghiazdo wrzeciona Stozek Mors'a nr 3
Predkosci obrotowe {biegi) 85 -160 obr/min

160 - 250 obr/min

Srednica wiercenia frezem max. 76 mm
Glebokosc¢ wiercenia frezem max. 76 mm @ 32
Srednica gwintowania max. M30 ;‘
Srednica wiercenia wierttem max. 32 mm g"i
Sita przylegania stopy 19500 N k‘l
i o
System autodiagnostyki sity przylegania TAK Poglebiacz stozkowy Wiertlo walcowate
Uklad oszczedzania energii TAK
Potautomatyczne kasowanie luzéw TAK
= = = M 30
ad z sygnalizacja przeciazenia TAK
Wymiary podstawy 110% 220 x 63 mm
Skok roboczy 225 mm I
Grubosé blachy min. 10mm
Masa 27kg Gwintownik
Standardowe wyposazenie Opcje wyposazenia
« Maszyna PRO 76 « Przystawka do mocowania maszyny na
+ Uchwyt freza AMT3-U19 rurach ZRO500
« Rekojesé pokretta + Przejsciowka do mocowania
« tancuch (pas) bezpieczenstwa uchwytu tréjszczekowego w uchwycie
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0 freza 19-1/2”
« Klucz trzpieniowy szes'ciokqtny $s=6,0 . Uchwyt wiertarski tréjszczekowy
« Zbiornik na chtodziwo kluczykowy PTRt16-1/2"
« Skrzynia metalowa » Uchwyt frezéw powyzej 60mm AMT3-U32

+ Oprawka do gwintowania z ruchem
hawrotnym serii X



JESLI POTRZEBUJESZ MASZYNY DO WIERCENIA WIERTLAMI NA STOZKACH ORAZ DUZYMI FREZAMI WYBIERZ

PRO 100/ 4 jest to profesjonalna przenosna maszyna przeznaczona do wykonywania otworow

o $rednicy do @ 100 mm. W ciggu kilkunastu lat zostata przetestowana przez naszych klientéw w ekstremalnych
warunkach, zbierajac pozytywne opinie, szczegdlnie jezeli chodzi o jej mozliwosci i niezawodnos¢. Zastosowanie
czterobiegowego napedu o mocy 1700 W powoduje, ze urzgdzenie moze pracowac zaréwno z narzedziami o
matych, jak i duzych sSrednicach.

4-BIEGOWA MECHANICZNA
PRZEKLADNIA

P> Uchwyt z gniazdem stozkowym

Morse'a nr 3 umozliwia to
stosowanie szerokiej gamy
narzedzi zwtaszcza wiertet wal-

cowych o srednicy do @ 32 mm. e, 3 UKLAD POMIARU

SILY PRZYLEGANIA
I WRZECIONO MK3

P> PRO 100/4 wystepuje w wersji PLUS
wyposazonej w przesuwng podstawe
elektromagnetyczng. Umozliwia ona
precyzyjne pozycjonowanie osi
narzedzia juz po wigczeniu
elektromagnesu.

PRO 100/4

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie

DODATKOWE
POZYCJONOWANIE



Mozliwosci PRO 100/4

Dane techniczne PRO 100/4

Moc

Zasilanie
Gniazdo wrzeciona

Predkosci obrotowe (biegi)

Srednica wiercenia frezem

Glebokos¢ wiercenia frezem

Srednica gwintowania

Srednica wiercenia wierttem

Sita przylegania elektromagnesu
System autodiagnostyki sity przylegania
Wymiary podstawy

Skok roboczy

Uktad przecigzenia

Grubos¢ blachy

Masa

Standardowe wyposazenie

» Maszyna PRO 100/4

» Uchwyt freza AMT3-C19

+ Rekojes¢ pokretia

« Lancuch {pas) bezpieczenstwa

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 2,5
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 6,0
« Klucz ptaski RWPn 8Z s=8

« Zbiornik na chtodziwo

« Skrzynia metalowa

1700 W
220-240V/50Hz
stozek Morse’a nr 3
110, 175 obr/min
245, 365 obr/min
max. 100 mm

max. 100 mm

max. M 20

max. 32

18000 N

TAK

110 x220 x 63 mm
256 mm

TAK

min. 10 mm

25 kg

@ 32

R ——

Wiertlo walcowe

M 20

Gwintownik Frez trephnacyjny

Opcje wyposazenia

« Przystawka do mocowania maszyny na
rurach ZRO500

« Przejsciowka do mocowania uchwytu
trojszczekowego w uchwycie freza 19-1/2"

« Uchwyt wiertarski tréjszczekowy
kluczykowy PTRt16-1/2"

» Uchwyt frezéw powyzej 60mm AMT3-C32

« Oprawka do gwintowania z ruchem
nawrotnym serii X



WIERTARKA PRO 110

PRO 110 jest konstrukcjg, w ktorej naped i suwak stanowig jeden element korpusu co
zapewnia sztywno$¢ osiggalng dotad tylko w urzgdzeniach stacjonarnych. Maszyna jest
wyposazona w czterobiegowy silnik nowej generacji o gigantycznym, jak na te klase
obrabiarek, momencie obrotowym przekraczajgcym 100 Nm. Wiertarka PRO 110 umozliwia
wiercenie otworow o srednicach do g 110 mm, a przy zastosowaniu specjalnych procedur
pracy - jeszcze wiekszych. Jest przeznaczona przede wszystkim do wykonywania otworéw
o duzych srednicach.

Model ten posiada ukfad elektroniczny stabilizujgcy wartos¢ predkosci obrotowej pod
obcigzeniem na poziomie 95% obrotow nominalnych. Nowatorsko rozwigzany uktad kontroli
i sygnalizacji obcigzenia utatwia optymalne wykorzystanie mozliwosci urzgdzenia bez ryzyka
uszkodzen. Maszyna ta wyznacza nowe standardy w swojej klasie.

Ukfad
sygnalizacji
przecigzenia

Chtodzenie Sztywny
doprowadzone odlewany
do korpusu korpus

Demagnetyzacje

Wrzeciono stopy
MK3
Zwiekszona
sita
Ukfad elektromagnesu
pomiaru

sity
przylegania ’




Mozliwosci:
Frez trepanacyjny Wiertto walcowe/

2110
Gwintownik N Pogtebiacz stozkowy
4 -~
A
M18 250

| DANE TECHNICZNE PRO 110 |
D 20w |
T 220V -240V/50Hz |
I sto:ck Morse'anr3 |
e 0. 140, 200, 310 obr / min|
max. fomm ]
max. f00mm ]
max. W8]
max. 32mm ]
2i800N |
TAK |
Elektroniczny system

120 x 240 x 67 mm |
214 mm |
min. 0mm |
. 22

Standardowe wyposazenie

* Maszyna PRO 110
* Uchwyt freza AMT3-U19

* Rekojesc pokretta

e tancuch (pas) bezpieczehstwa

* Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 2,5
* Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
* Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 6,0
* Klucz ptaski RWPn 8Zs = 8

* Zbiornik na chtodziwo

 Skrzynia metalowa




JESLI POTRZEBUJESZ NAJWIEKSZEJ | NAJMOCNIEJSZEJ MASZYNY DO CIEZKIEJ PRACY DUZYM
SREDNICAMI WIERTEL | FREZOW WYBIERZ

PRO 111 to najwieksza i najmocniejsza w swojej klasie wiertarka mocowana elektromagnetycznie
z wrzecionem Morse'a nr 4. Maszyna cechuje sie zwartg, sztywna konstrukgjg, unikalnym pétautomatycznym
systemem regulacji luzu suwaka oraz duzg mocg i momentem obrotowym.

| MIEKKI START

POLAUTOMATYCZNE
KASOWANIE LUZOW

P> Pétautomatyczne kasowanie

luzdw umozliwia fatwe,
szybkie i prawidiowe
wykonanie czynnosci bez
spedjalistycznej wiedzy
lub doswiadczenia.

I WRZECIONO MK4

P> Korpus napedu stanowi

w ukiad przecigzenia z sygnalizacjg
LED, miekki start ze stabilizacjgy
predkosci obrotowej pod
obcigzeniem, uktad rozpoznajacy site
przylegania elektromagnesu, ukfad
zasilania potéwkowego magnesu
jedna catos¢ z suwakiem. Pozwolito oszczedzajacy energie.
to uzyskac niespotykang dotad
sztywnos¢, a co za tym idzie

poprawito to jakos¢ wykonywanych UKLAD PRZECI AZENI A

Z SYGNALIZACJA LED

otworéw i wydtuzyto zywotnosc
narzedzi.

I UKLAD OSZCZEDZANIA ENERGII UKLAD POMIARU
SILY PRZYLEGANIA

> Maszyna jest wyposazona
w czterobiegowy silnik nowej
generacjii ztatwoscig umozliwia

wiercenie duzych otworéow o

WIERTARKA mocowana elektromagnetycznie Bl ] SRRL10 mm zas
wierttem walcowym do @ 47 mm.



Dane techniczne PRO 111

Moc
Zasilanie
Gniazdo wrzeciona

Predkosci obrotowe (biegi)

Srednica wiercenia frezem
Glebokos< wiercenia frezem
Srednica gwintowania

Srednica wiercenia wierttem

Sita przylegania stopy

System autodiagnostyki sity przylegania
Uktad oszczedzania energii
Pétautomatyczne kasowanie luzow
Uktad z sygnalizacja przecigzenia
Wymiary podstawy

Skok roboczy

Grubosc blachy

Masa

Standardowe wyposazenie

1800 W

230V /50 Hz
Stozek Mors'a nr 4
85 -135 obr/min
160 - 250 obr/min
max. 110 mm
max. 110 mm
max. M30

max. 47 mm
22000 N

TAK

TAK

TAK

TAK

120 x 240 X 63 mm
230 mm

min. 10mm

31 kg

Poglgbiaci stozkowy

M 30

Gwintownik

Opcje wyposazenia

@47

teTT—

Wiertlto walcowe

Frez trepanacyjny

+ Maszyna PRO 111

+ Uchwyt freza AMT4-U19

« Rekojes¢ pokretta

« Lancuch (pas) bezpieczenstwa

« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 4,0
« Klucz trzpieniowy szesciokatny s = 6,0
« Zbiornik na chtodziwo

« Skrzynia metalowa

« Przystawka do mocowania maszyny na
rurach ZRO501

« Przejscidwka do mocowania uchwytu
trojszczekowego w uchwycie freza 19-5/8”

« Uchwyt wiertarski tréjszczekowy
kluczykowy PTRt16-5/8"

« Uchwyt frezow powyzej 60mm AMT4-U32

« Oprawka do gwintowania z ruchem
nawrothym serii X



